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عامتوزيع 

 عربي
الأصل: انكليزي

 نشـرة إعلاميــة

  

 

  رسالة وردت من البعثة الدائمة للجمھورية التشيكية
  الذرية بشأن المبادئ التوجيھية لدى الوكالة الدولية للطاقة
  داتفيما يتعلق بعمليات نقل المع لبعض الدول الأعضاء

  المزدوجة الاستخدام والمواد والبرامج الحاسوبية
 والتكنولوجيا المتصلة بھا ذات الصلة بالمجال النووي

 

  

، مѧѧن البعثѧѧة الدائمѧѧة للجمھوريѧѧة ٢٠١٣تشѧѧرين الأول/أكتѧѧوبر  ١٨تلقѧѧّت الأمانѧѧة مѧѧذكرة شѧѧفوية، مؤرخѧѧة   -١
تشѧرين الأول/أكتѧѧوبر  ١٨رسѧالة مؤرخѧة  التشѧيكية تطلѧب فيھѧا مѧن الوكالѧة أن تعمѧم علѧѧى جميѧع الѧدول الأعضѧاء

موجھѧѧة إلѧѧى المѧѧدير العѧѧام مѧѧن رئѧѧيس مجموعѧѧة مѧѧوردي المѧѧواد النوويѧѧة، السѧѧفيرة فيرونيكѧѧا كوتشѧѧينوفا  ٢٠١٣
 أوكرانيѧѧايѧѧا وألمانو إسѧѧتونياو أسѧѧترالياو إسѧѧبانياو الأرجنتѧѧينو الاتحѧѧاد الروسѧѧيسѧѧميغولوفا، بالنيابѧѧة عѧѧن حكومѧѧات 

 الجمھوريѧة التشѧيكيةو تركياوبيلاروس و بولنداو بلغارياو بلجيكاو البرتغالو البرازيلو إيطاليايسلندا وآو يرلنداآو
 الصѧينو صѧربياو سويسѧراو السѧويدو سلوفينياو سلوفاكياو رومانياو الدانمركو جنوب أفريقياو جمھورية كورياو
ملكѧة المو المكسѧيكو الطѧةمو ليتوانيѧاو لكسѧمبرغو لاتفيѧاو كنѧداو كرواتيѧاو كازاخسѧتانو قبѧرصو فنلنѧداو فرنساو

الولايѧات المتحѧدة و ھولنѧداوھنغاريѧا و نيوزيلنѧداو النمسѧاو النѧرويجو يرلنѧدا الشѧماليةوآ المتحدة لبريطانيا العظمѧى
، وتقѧدّم فيھѧا معلومѧات إضѧافية عѧن المبѧادئ التوجيھيѧة لتلѧك الحكومѧات فيمѧا يتعلѧق بواليونѧان اليابѧانو الأمريكية

 بعمليات النقل النووي.

وعلѧѧى ضѧѧوء الرغبѧѧة التѧѧي أبѧѧُدِيت فѧѧي المѧѧذكرة الشѧѧفوية المѧѧذكورة أعѧѧلاه، يѧѧرد مستنسѧѧخاً فيمѧѧا يلѧѧي نѧѧص   -٢
 المذكرة الشفوية وكذلك نص الرسالة وملحقاتھا لكي يطّلع عليھا جميع الدول الأعضاء.
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INFCIRC/254/Rev.9/Part 2 
 الملحق

 البعثة الدائمة للجمھورية التشيكية لدى الأمم المتحدة
 ومنظمة الأمن والتعاون في أوروبا وسائر المنظمات الدولية في فيينا

 

 ٢٠١٣تشرين الأول/أكتوبر  ١٨فيينا، في 

 

 1572/2013 الرقم المرجعي:

تھدي البعثѧة الدائمѧة للجمھوريѧة التشѧيكية لѧدى مكتѧب الأمѧم المتحѧدة ومنظمѧة الأمѧن والتعѧاون فѧي أوروبѧا وسѧائر 
المنظمات الدولية في فيينا تحياتھا إلى أمانة الوكالة الدولية للطاقة الذرية، ويشرّفھا أن تحيل إليھا رسالة، مؤرخѧة 

وردت مѧن السѧيدة فيرونيكѧا كوتشѧينوفا سѧميغولوفا، رئيسѧة مجموعѧة المѧѧورّدين  ٢٠١٣/أكتѧوبر تشѧرين الأول ١٨
من المبادئ التوجيھيѧة  ٢(الجزء  INFCIRC/254/Part2النوويين، حول التعديلات المتفق على إدخالھا في الوثيقة 

العѧѧام للوكالѧѧة الدوليѧѧة للطاقѧѧة  لمجموعѧѧة مѧѧوردي المѧѧواد النوويѧѧة، بمѧѧا فѧѧي ذلѧѧك مرفقاتھѧѧا، وذلѧѧك لنقلھѧѧا إلѧѧى المѧѧدير
 الذرية، السيد يوكيا أمانو.

كما تتشѧرف البعثѧة الدائمѧة للجمھوريѧة التشѧيكية لѧدى الأمѧم المتحѧدة ومنظمѧة الأمѧن والتعѧاون فѧي أوروبѧا وسѧائر 
ھѧا ، بمѧا فѧي ذلѧك مرفقاتINFCIRC/254/Part 2المنظمات الدولية في فيينا كذلك بأن تطلѧب تعمѧيم الوثيقѧة المعدلѧة 

وجدول المقارنة بين التغييرات، جنباً إلى جنب مع رسالة السيدة كوتشينوفا سميغولوفا، على الѧدول الأعضѧاء فѧي 
 الوكالة.

وتغتنم البعثة الدائمة للجمھورية التشѧيكية لѧدى مكتѧب الأمѧم المتحѧدة ومنظمѧة الأمѧن والتعѧاون فѧي أوروبѧا وسѧائر 
 تعرب مجدداً لأمانة الوكالة عن أسمى آيات تقديرھا. المنظمات الدولية في فيينا ھذه الفرصة لكي

 

 [ختم] 

 

 

 المرفقات

 

 

 
 الأمانة

الوكالة الدولية للطاقة الذرية



 

 

 ٢٠١٤-٢٠١٣رئيسة مجموعة موردي المواد النووية، 

 ٢٠١٣تشرين الأول/أكتوبر  ١٨براغ، في 

 صاحب السعادة،

روس وبلجيكѧѧا والبرازيѧѧل وبلغاريѧѧا وكنѧѧدا والصѧѧين وكرواتيѧѧا بالنيابѧѧة عѧѧن حكومѧѧات الأرجنتѧѧين وأسѧѧترالي والنمسѧѧا وبѧѧيلا
يرلنѧدا وإيطاليѧا آيسѧلندا وآوقبرص والجمھورية التشيكية والدانمرك وإستونيا وفنلنѧدا وفرنسѧا وألمانيѧا واليونѧان وھنغاريѧا و

وزيلنѧѧدا والنѧѧرويج واليابѧѧان وكازاخسѧѧتان وجمھوريѧѧة كوريѧѧا ولاتفيѧѧا وليتوانيѧѧا ولكسѧѧمبرغ ومالطѧѧة والمكسѧѧيك وھولنѧѧدا وني
وبولندا والبرتغال ورومانيا والاتحاد الروسѧي وصѧربيا وسѧلوفاكيا وسѧلوفينيا وجنѧوب أفريقيѧا وإسѧبانيا والسѧويد وسويسѧرا 

، يشѧѧرّفني أن أحيѧѧل إلѧѧى جميѧѧع المراسѧѧلات السѧѧابقة ذات الصѧѧلة ١وتركيѧѧا وأوكرانيѧѧا والمملكѧѧة المتحѧѧدة والولايѧѧات المتحѧѧدة
بشأن قراراتھا بالتصرف وفقاً للمبادئ التوجيھية لعمليات النقل النووي المنشورة حالياً بواسطة  الواردة من تلك الحكومات

 ، بما في ذلك مرفقاتھا.INFCIRC/254/Rev.8/Part 2 يـــالوكالة ضمن وثيقة التعميم الإعلام

المѧواد النوويѧة (قائمѧة  مѧن المبѧادئ التوجيھيѧة لمجموعѧة مѧوردي ٢وقد قررت الحكومات المѧذكورة تعѧديل مرفѧق الجѧزء 
البنود المزدوجة الاستخدام)، لكي تحدّد بشكل أوضح معيار التنفيذ الذي تعتبره جميع الحكومات المشѧارِكة فѧي المجموعѧة 

 أداة أساسية للوفاء بالمبادئ التوجيھية، وذلك على النحو التالي:

 معيار إلى إشارة يحذف الزاوي الموضعي الانحراف تعريف تغيير ".الزاوي الموضعي الانحراف’ تعريف -
 مѧن عليѧه الحصول بالإمكان يعد ولم ٢٠٠٥ عام منتصف في المعيار ھذا سُحِب ).VDI/VDE 2617( عتيق
 .الجمھور قِبَل

 آلات تُسѧѧتبعَد ألا ضѧѧمان ھѧѧو المѧѧدخل ھѧѧذا فѧѧي التغييѧѧرات مѧѧن الغѧѧرض ".البُعѧѧدي التفتѧѧيش آلات" -أ-٣-بѧѧاء-١ -
 على جداً  ثقيلاً  للضوابط الامتثال عبء يكون وألا الاختبارات، دقة عدم بببس الضوابط من البُعدي التفتيش
 .الصناعة

 ولكنѧه كѧان، كمѧا الضѧبط نطѧاق يتѧرك المѧدخل ھѧذا تغييѧر ".الخطѧي التفاضѧلي القيѧاس أجھزة" -ب-٣-باء-١ -
ً  المتغيѧرة التفاضѧلية المحولات نظم أن صراحةً  يوضح  علѧى ددةالمحѧ العتبѧة تتجѧاوز أن تعѧدو لا التѧي خطيѧا
 .مستثناة") الھادئة البقعة" يسمى ما وبھا( جداً  ضئيل قياس نطاق

 لتوضѧيح" المعدلѧة أو" عبѧارة التغييѧر يضѧيف ".الصѧناعية بالمعدات الخاصة الحاسوبية البرامج" -١-دال-١ -
ً  ينبغي الأصلي غرضھا عن بعيداً  تكييفھا تم التي الحاسوبية البرامج أن  .لضوابط تخضع أن أيضا

 الأدوات" عبѧارة إضѧافة مѧن الھѧدف ".الآليѧة بѧالأدوات الخاصѧة الحاسѧوبية البرامج" -٣-دال-١و -٢-دال-١ -
 علѧѧى المفروضѧѧة القيѧѧود أن توضѧѧيح ھѧѧو -٢-دال-١ البنѧѧد فѧѧي ملاحظѧѧة وإضѧѧافة -٣-دال-١ البنѧѧد فѧѧي" الآليѧѧة
 أخѧرى ولأغѧراض الآليѧة، الأدوات غيѧر أخرى أجھزة في المستخدمة تلك على تنطبق لا الحاسوبية البرامج
 .الأجزاء ميكنة غير
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Mr. Yukiya Amano 
Director General 
IAEA 



 

 البوتقѧѧاتيغطѧѧي  المѧѧدخلأن  توضѧѧيح ھѧѧو المѧѧدخل ھѧѧذا تغييѧѧر مѧѧن المقصѧѧود ".البوتقѧѧات مѧѧواد" -١-ألѧѧف-٢ -
 .المواد من مزيج من المصنوعة

 المѧدخل ھѧذا فѧي التغييѧرات ".تخصѧھا التѧي والمعѧدات الليثيѧوم، نظѧائر فصѧل مصѧانع أو مرافѧق" -٢-بѧاء-٢ -
 .السابق النص كتابة منذ طرأت التي تكنولوجيةال التغييرات تعكس

 يضѧمن بمѧا التقويѧة لفѧولاذ القصѧوى الشѧد قѧوة عتبѧة يخفѧّض المدخل ھذا تغيير ".التقوية فولاذ" -١١-جيم-٢ -
 .الغازي المركزي الطرد أجھزة في استخدامھا يمكن التي ،٣٠٠-بدرجة التقوية فولاذ سبائك تغطية

 ".ألفѧѧا-نيѧѧوترون تفاعѧѧل أسѧѧاس علѧѧى نيوترونيѧѧة مصѧѧادر لصѧѧنع ناسѧѧبةالم المشѧѧعة النويѧѧدات" -١٩-جѧѧيم-٢ -
 .التسلح بأغراض الصلة ذات المشعة النويدات جميع دقة أكثر بطريقة تحدد المدخل ھذا في التغييرات

 إلѧى وسѧبائكه الرِنيѧوم تضѧيف الاسѧتخدام المزدوجѧة البنѧود قائمѧة إلѧى الإضѧافة ھѧذه ".الرِنيѧوم" -٢٠-جيم-٢ -
 تمѧѧت التѧѧي وسѧѧبائكه، التنغسѧѧتن مثѧѧل الفعاليѧѧة وبѧѧنفس الطريقѧѧة بѧѧذات تُسѧѧتخدم أن يمكѧѧن بحيѧѧث الضѧѧبط، قѧѧوائم

 .بالفعل تغطيتھا

 الѧنص وتوسѧيع تحѧديث ھѧو المѧدخل ھذا في بالتغييرات المقصود ".المولدات أو التردد مغيِّرات" -١-ألف-٣ -
ً  المعروفة( الاستخدام المزدوجة التردد لمغيرات أفضل ضبط لضمان  ).العواكس/المحولات باسم أيضا

 نѧѧاتج متوسѧѧط عتبѧѧة يخفѧѧض المѧѧدخل ھѧذا فѧѧي التغييѧѧر ".النحѧѧاس ببخѧѧار العاملѧѧة الليѧزر أجھѧѧزة" -أ-٢-ألѧف-٣ -
 .فعالية أكثر الضوابط من النوع ھذا لجعل والمذبذِبات والمضخمات الليزر أجھزة من الطاقة

 الكربѧون أكسѧيد ثاني ليزر يضبط -ز-٢-ألف-٣ المدخل ".النبضي الكربون أكسيد أول ليزر" -ي-٢-ألف-٣ -
 الآن يضѧبط المѧدخل وھѧذا .نѧانومتر ١١٠٠٠و ٩٠٠٠ بѧين تتѧراوح موجيѧة أطوال على يعمل الذي النبضي

 ً  .أقل موجية أطوال على عادةً  يعمل الذي الكربون أكسيد أول ليزر أيضا

 أن ولضѧمان وتحديثѧه، لتوضѧيحه المѧدخل ھѧذا فѧي التغييرات من عدد أجُري "الضغط محولات" -٧-ألف-٣ -
 .الانتشار بشأن القلق لإثارة المستھدفة البنود أحد الإمكان قدر يكون

 المѧدخل ھѧذا ".الفراغيѧة والمضѧخات اللѧولبي الشѧكل ذات منفاخيѧة بسѧدادات المزودة الضواغط" -٩-ألف-٣ -
 يمكѧѧن التѧѧي اللѧѧولبي الشѧѧكل ذات منفاخيѧѧة بسѧѧدادات المѧѧزودة الفراغيѧѧة والمضѧѧخات الضѧѧواغط يغطѧѧي الجديѧѧد

 .اليورانيوم فلوريد سادس معالجة عمليات في استخدامھا

 الأنابيѧب أو القصѧيرة الأنابيѧب اسѧتخدام أن توضѧيح ھѧو التغييѧر مѧن الھѧدف ".الخيѧوط لѧف آلات" -٤-باء-٣ -
 .الضابط النص في مشمول الكبيرة الأقطار ذات

 القضѧѧايا وتبسѧѧيط الضѧѧوابط وضѧѧيحت لغѧѧرض ھѧѧو المѧѧدخل ھѧѧذا فѧѧي التغييѧѧر "الكتليѧѧة المطيافѧѧات" -٦-بѧѧاء-٣ -
 .التراخيص منح عملية بتفسير المتصلة

 جديدة مدخلات إضافة تمت ".التردد بمغيرات الخاصة الحاسوبية البرامج" -٣-دال-٣ ،٢-دال-٣ ،١-دال-٣ -
ً  المصѧممة" الحاسѧوبية البѧرامج لضبط ً  محكومѧة، تѧردد مغيѧرات اسѧتخدام بغѧرض" خصيصѧا  لضѧبط وأيضѧا
ً  المصممة" يةالحاسوب البرامج  التردد مغيرات أداء خصائص تكييف أو تحسين أو تعزيز أجل من" خصيصا
 .المحكومة بالخصائص تفي أن يمكنھا بحيث



 

 

 تخفѧّض المدخل ھذا في التغييرات ".جداً  منخفضة حرارة درجات عند الھيدروجين تقطير أعمدة" -٢-باء-٤ -
 لتحديѧѧد تقنيѧѧة ملحوظѧѧة وتضѧѧيف التكنولوجيѧѧا، مجѧѧال فѧѧي التغيѧѧرات لѧѧتعكس والطѧѧول الѧѧداخلي القطѧѧر عتبѧѧات

 .التوضيح بغرض" الفعال الطول"

 يحѧذف التغييѧر ھذا ".الضمانات لتطبيق الموجِبة القائمة من ٩-٦ والبند الأمونيا توليف محولات" -٣-باء-٤ -
 بيѧѧقلتط الموجِبѧѧة القائمѧѧة إلѧѧى ويضѧѧيفھا الاسѧѧتخدام المزدوجѧѧة البنѧѧود قائمѧѧة مѧѧن الأمونيѧѧا توليѧѧف محѧѧولات
مة تكون عندما الضمانات ً  مصمَّ  .الثقيل الماء لإنتاج مُعَدّة أو خصيصا

 السѧѧرعة الفائقѧѧة الإطѧѧلاق نظѧѧم ليغطѧѧي نطاقѧѧه توسѧѧع المѧѧدخل ھѧѧذا فѧѧي التغييѧѧرات "الإطѧѧلاق نظѧѧم" -٢-بѧѧاء-٥ -
 راتالتغيѧ لѧيعكس السرعة، مَعلمَ تعدل وھي الخفيفة، بالغازات تعمل التي المرحلة الوحيدة الإطلاق وأجھزة

 .التكنولوجيا مجال في

 فѧي عليھѧا المتفѧق بѧالتغييرات المقصѧود ".السѧريعة الكѧاميرات بѧبعض المتعلقة الضوابط توضيح" -٣-باء-٥ -
 .الضابط النص كتابة منذ المجال ھذا في طرأت التي التكنولوجية التطورات تعكس أن ھو المدخل ھذا

 يمكن ألا ضمان إلى التغيير ھذا يسعى ".السرعة عاليةال بالكاميرات الخاصة الإضافية المكونات" -٣-باء-٥ -
رة أو السѧريعة الكاميرات تحديث لاحق وقت في  أداء مسѧتويات إلѧى ذلѧك بغيѧر الضѧبط تتلاشѧى التѧي المѧؤطِّ

 .للضبط خاضعة تكون

 فѧѧي الآن صѧѧراحةً  تѧѧُذكر التكنولوجيѧѧة، التطѧѧورات ضѧѧوء علѧѧى ".بالتѧѧداخل السѧѧرعة قيѧѧاس أجھѧѧزة" -٥-بѧѧاء-٥ -
 قيѧاس أجھѧزة محѧل تحѧل التѧي الضѧوئية، السѧرعة لقيѧاس دوبلѧر أجھزة المدخل ھذا ضمن الواردة وظةالملح

 .بالفعل المشمولة بالتداخل السرعة

 ليغطѧي الحѧالي المѧدخل توضѧيح ھѧو المѧدخل ھѧذا فѧي التغييѧر مѧن الغѧرض ".الإيتربيѧوم عدّادات" -٥-باء-٥ -
 .المنغانين من المصنوعة العدادات

 .النبضѧية الѧرؤوس ليشѧمل نطاقѧه يوسع المدخل ھذا في التغيير ".السرعة العالية النبض تمولدا" -٦-باء-٥ -
 السѧѧرعة العاليѧѧة النѧѧبض مولѧѧدات فѧѧي محѧѧدد لغѧѧرض المبنيѧѧة الحرجѧѧة المكونѧѧات أحѧѧد ھѧѧي النبضѧѧية الѧѧرؤوس
 .المدخل بھذا المشمولة

 الاحتѧѧواء وأجھѧѧزة الانفجѧѧار ةالشѧѧديد المتفجѧѧرات لاحتѧѧواء المعѧѧدّة والحاويѧѧات والغѧѧرف الأوعيѧѧة" -٧-بѧѧاء-٥ -
ً  تѧѧُدخِل الاسѧѧتخدام المزدوجѧѧة البنѧѧود قائمѧѧة إلѧѧى الإضѧѧافة ھѧѧذه ".الأخѧѧرى المماثلѧѧة  علѧѧى الضѧѧوابط مѧѧن نوعѧѧا
 .المتفجرة والأجھزة المتفجرات اختبار عند استخدامھا يمكن التي الانفجار من الواقية والغرف الأوعية

 يشѧمل المѧدخل ھѧذا .نطاقѧه توضѧح المѧدخل ھѧذا فѧي ييѧراتالتغ ".الإطѧلاق أطقѧم ووصѧف معѧالم’ -٢-ألف-٦ -
 ً  .المصغرة الإطلاق وحدات الآن أيضا

 ضѧѧوء وعلѧѧى. الضѧѧوابط نطѧѧاق يوسѧѧع المѧѧدخل ھѧѧذا فѧѧي التغييѧѧر ".النيوترونѧѧات مولѧѧدات نظѧѧم" -٥-ألѧѧف-٦ -
ً  ھѧѧي الأجھѧѧزة ھѧѧذه فѧѧإن الѧѧديوتيريوم،-الѧѧديوتيريوم نيوترونѧѧات مولѧѧدات نظѧѧم نѧѧاتج فѧѧي التحسѧѧينات  الآن أيضѧѧا

 .الجديد الضابط النص في وتندرج محتمل قلق مصدر

 .التفكيѧك خطѧوط تغطѧي الاسѧتخدام المزدوجѧة البنѧود قائمѧة إلѧى الإضѧافة ھذه ".التفكيك خطوط" -٦-ألف-٦ -
ً  ترتبط التكنولوجيا ھذه ً  ارتباطا ً  ضبطھا يتم ولم النووي بالتسلح وثيقا  .سابقا



 

 التѧي الإضѧافية المتفجѧرات مѧن عѧدداً  يѧُدخِل التغييѧر ھѧذا ".نفجѧارالا الشѧديدة المخѧاليط أو المواد" -١-جيم-٦ -
 .نووية متفجرة أجھزة بتطوير يتعلق للضمانات خاضع غير نشاط في بفعالية استخدامھا يمكن

"جѧدول  الملحق، النص الكامѧل للمبѧادئ التوجيھيѧة المعدلѧة ومرفقھѧا، بالإضѧافة إلѧى ولدواعي الوضوح يرد، مستنسخاً في
 للتغييرات التي أدُخـلِت على المبادئ التوجيھية لعمليات النقل النووي". مقارنة 

وقد قررت الحكومات المذكورة أعلاه أن تتصرف وفقاً للمبادئ التوجيھية المنقحة على ھѧذا النحѧو، وأن تنفѧّذھا بنѧاءً علѧى 
 التشريعات الوطنية الخاصة بكلٍّ منھا.

وھي تتخذ ھذا القرار، ضرورة الإسھام فѧي التنميѧة الاقتصѧادية مѧع تفѧادي الإسѧھام وتدرك الحكومات المعنية إدراكاً تاماً، 
بأي شكل من الأشكال في انتشار الأسلحة النووية أو غيرھا من الأجھزة المتفجرة النووية أو تحريفھѧا إلѧى أعمѧال إرھѧاب 

 فسة التجارية.نووي، وضرورة تنحية مسألة ضمانات عدم الانتشار أو عدم التحريف عن مجال المنا

وبالقدر الذي يتعلق بالتجارة داخل الاتحاد الأوروبي، ستقوم الحكومات التي ھي دول أعضاء في الاتحاد الأوروبي بتنفيѧذ 
 ھذا القرار على ضوء ما يترتب عليھا من التزامات كدول أعضاء في الاتحاد.

الأعضѧѧاء فѧي الوكالѧѧة الدوليѧѧة للطاقѧѧة الذريѧѧة  وأرجѧو مѧѧنكم التفضѧѧل بتعمѧѧيم نѧص ھѧѧذه المѧѧذكرة وملحقھѧѧا علѧى جميѧѧع الѧѧدول
 .INFCIRC/254/Rev.9/Part 2لإطلاعھا عليھما، ضمن الوثيقة 

وبالنيابة عن الحكومات المذكورة أعلاه، أود أن أغتنم ھذه الفرصѧة لأعѧرب لكѧم مجѧدداً عѧن أسѧمى آيѧات التقѧدير مѧن تلѧك 
 الحكومات.

 وتفضلوا بقبول فائق الاحترام،

  

 قـيع][تو                

 فيرونيكا كوتشينوفا سميغولوفا السفيرة                

 رئيسة مجموعة مورّدي المواد النووية                
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  المعدات والمواد والبرامج المبادئ التوجيھية لعمليات نقل
 والتكنولوجيا المتصلة بھا الحاسوبية المزدوجة الاستخدام

  الھدف

 إجѧراءات الاعتبѧار بعѧين المѧوردون أخѧذ النѧووي، الإرھاب أعمال من ةوالوقاي النووية الأسلحة انتشار تفادي بغية -١
 فѧي كبيѧرة بدرجѧة تسѧھم أن يمكѧن بھѧا، المتصѧلة والتكنولوجيѧا معينѧة، حاسѧوبية وبѧرامج ومѧواد معѧدات بنقل تتعلق

 يفѧ أو ،"النѧووي الوقѧود بѧدورة يتعلѧق للضѧمانات خاضѧع غيѧر نشѧاط" فѧي أو ،"النوويѧة بѧالمتفجرات يتعلѧق نشاط"
 قائمѧة وعلѧى مشѧتركة، وتعاريف مبادئ من يلي ما على الموردون اتفق الصدد، ھذا وفي .النووي الإرھاب أعمال

 ھѧذه توضѧع ولѧم .الصѧادرات مراقبѧة لأغѧراض بھѧا المتصѧلة والتكنولوجيѧا الحاسѧوبية والبѧرامج والمѧواد بالمعѧدات
 فѧي أو النوويѧة بѧالمتفجرات يتعلѧق نشѧاط فѧي يسѧھم لن التعاون ھذا دام ما الدولي التعاون لعرقلة التوجيھية المبادئ
 تنفيѧذ المѧوردون ويعتѧزم .النѧووي الإرھѧاب أعمѧال أو النѧووي الوقѧود بѧدورة يتعلѧق للضѧمانات خاضѧع غيѧر نشѧاط
  .الصلة ذات الدولية والالتزامات الوطني للتشريع وفقا التوجيھية المبادئ

  الأساسي المبدأ

 كمѧا بھѧا، المتصѧلة التكنولوجيѧا أو الحاسѧوبية البѧرامج أو المواد أو المعدات نقل بعمليات يأذنوا ألا للموردين ينبغي -٢
  :المرفق في مبين ھو

 غيѧѧر نشѧѧاط فѧѧي أو النوويѧѧة بѧѧالمتفجرات يتعلѧѧق نشѧѧاط فѧѧي نوويѧѧة لأسѧѧلحة حѧѧائزة غيѧѧر دولѧѧة فѧѧي لاسѧѧتخدامھا -  
  النووي، الوقود بدورة يتعلق للضمانات خاضع

 عمليѧات تتعѧارض عنѧدما أو كھѧذا، نشѧاط نحѧو مقبѧول غيѧر تحريѧف خطѧر ھنѧاك يكѧون اعندم عام بشكل أو -  
  النووية، الأسلحة انتشار تفادي ھدف مع النقل

  .النووي الإرھاب أعمال نحو قبوله يمكن لا تحريف خطر ھناك يكون عندما أو -  

  المصطلحات شرح

 أو تصѧنيع أو تصѧميم أو تطѧوير أو بحѧوث مѧن ىيجѧر مѧا كѧل" النوويѧة بѧالمتفجرات المتعلѧق النشاط" يشمل  )أ( -٣
  .الفرعية نظمه أو مكوناته أو نووي متفجر جھاز أي بشأن صيانة أو اختبار أو تشييد

 تطѧوير أو بحѧوث مѧن يجѧرى مѧا كѧل" النووي الوقود بدورة المتعلق للضمانات الخاضع غير النشاط" يشمل )ب(  
 أو تحويѧل، مصѧنع أو حѧرج، مرفѧق أو مفاعѧل أي بشѧأن صѧيانة أو تشغيل أو تشييد أو تصنيع أو تصميم أو

 الانشѧطارية المѧواد أو المصѧدرية المѧواد نظѧائر لفصѧل مصѧنع أو معالجѧة، إعѧادة مصѧنع أو تصنيع، مصنع
 الذريѧة للطاقѧة الدوليѧة الوكالѧة ضمانات بقبول التزام ھناك يكون لا عندما منفصل، خزن منشأة أو الخاصة،

 مѧѧادة أو مصѧѧدرية مѧѧادة أي علѧѧى تحتѧѧوي عنѧѧدما المقبلѧѧة، أو القائمѧѧة الصѧѧلة، ذات المنشѧѧآت أو المرافѧѧق علѧѧى
 ضѧمانات بقبѧول التѧزام ھنـــــѧـاك يكѧون لا عنѧدما الثقيѧل المѧاء لإنتѧاج محطة أي بشأن أو خاصة؛ انشطارية
 ھѧѧذه تنتجѧѧه الѧѧذي الثقيѧѧل المѧѧاء مѧѧن كميѧѧة أي عѧѧن تنѧѧتج نوويѧѧة مѧѧادة أي علѧѧى الذريѧѧة للطاقѧѧة الدوليѧѧة الوكالѧѧة
  .الالتزام ھذا تنفيذ عدم حالة في أو الثقيل؛ الماء بھذا يتعلق نشاط في تستخدم أو المحطة،
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  للصادرات الترخيص إجراءات وضع

 عمليѧات ترخيص لوائح ذلك في بما التوجيھية، للمبادئ الفعـاّل التنفيذ لضمان قانونية تدابير وضع للموردين ينبغي -٤
 النقѧل، بعمليѧات التصѧريح أمѧر فѧي النظѧر وعنѧد .الانتھاكѧات حالѧة فѧي العقوبѧات وإنѧزال الإنفاذ، وتدابير التصدير،

 ومѧن الاعتبѧار، فѧي الصѧلة ذات العوامѧل ووضѧع الأساسي، المبدأ تطبيق سبيل في الحكمة مراعاة للموردين ينبغي
  :بينھا

 فѧي النوويѧة الأسѧلحة حظѧر معاھدة في أو النووي الانتشار عدم معاھدة في طرفا المتلقية الدولة كانت إذا ما )أ(  
 النѧѧووي، الانتشѧѧار لعѧѧدم قانونѧѧا وملѧѧزم مماثѧѧل دولѧѧي اتفѧѧاق أي فѧѧي أو ،)تلاتيلولكѧѧو معاھѧѧدة( اللاتينيѧѧة أمريكѧѧا
  السلمية؛ النووية أنشطتھا جميع على للتطبيق وقابل المفعول، ساري الوكالة مع ضمانات اتفاق ولديھا

ً  ليست متلقية دولة أية كانت إذا وما )ب(    اتفѧاق أي في أو تلاتيلولكو معاھدة في أو الانتشار عدم معاھدة في طرفا
 أعѧلاه) ب(٣ الفقѧرة فѧي مدرجة منشآت أو مرافق أي لديھا النووي، الانتشار لعدم قانونا وملزم مماثل دولي
  ؛الضمانات لھذه تخضع لن أو الوكالة، لضمانات تخضع ولا تشييدھا أو تصميمھا أو تشغيلھا يجري

 ملائمѧѧة نقلھѧѧا المѧѧراد بھѧѧا المتصѧѧلة التكنولوجيѧѧا أو الحاسѧѧوبية البѧѧرامج أو المѧѧواد أو المعѧѧدات كانѧѧت إذا ومѧѧا )ج(  
  النھائي؛ للمستخدم ملائما المعلن النھائي الاستخدام ھذا كان إذا وما المعلن، النھائي للاستخدام

 سѧѧوف نقلھѧѧا المѧѧراد بھѧѧا المتصѧѧلة التكنولوجيѧѧا وأ الحاسѧѧوبية البѧѧرامج أو المѧѧواد أو المعѧѧدات كانѧѧت إذا ومѧѧا )د(  
 مرفѧق أي بشѧأن صѧيانة أو تشѧغيل أو تشѧييد أو إنتѧاج أوتصѧميم  أو تطѧوير فѧي أو بحوث إجراء في تستخدم
  للإثراء؛ أو المعالجة لإعادة

 ومѧا النѧووي، الانتشــѧـار عѧدم تؤيѧد المتلقيѧة للدولѧة الحكومية والسياسات والبيانات الإجراءات كانت إذا وما )ھـ(  
  الانتشار؛ عدم مجال في الدولية لتعھداتھا تمتثل المتلقية الدولة كانت إذا

  قانونية؛ غير أو سرية شراء بأنشطة تقوم المتلقية الجھات كانت إذا وما )و(  

 بعمليѧة انحرف قد النھائي المستخدم كان إذا ما أو النھائي، المستخدم إلى النقل بعملية يصرح لم كان إذا وما )ز(  
  التوجيھية؛ المبادئ مع تتفق لا أغراض نحو بھا التصريح سبق نقل

  .نووي إرھاب أعمال نحو تحريف خطر بوجود الاعتقاد إلى يدعو سبب ھناك كان إذا وما )ح(  

 التكنولوجيѧѧا أو الحاسѧѧوبية البѧѧرامج أو المѧѧواد أو المعѧѧدات نقѧѧل إعѧѧادة فѧѧي يتمثѧѧل خطѧѧر ھنѧѧاك كѧѧان إذا ومѧѧا (ط)  
 الدولѧة لتخلѧف كنتيجѧة الأساسѧي، للمبѧدأ خلافѧًا منھѧا نسѧخ أي نقѧل خطѧر أو المرفѧق في المحددة بھا المتصلة
 نقل وسيلة من الشحن وعمليات الصادرات على وفعالة مناسبة رقابية ضوابط وممارسة تطوير عن المتلقية
  .١٥٤٠ رقم الأمن مجلس قرار في معرفة ھي كما أخرى، إلى

د من أن تشريعاتھم الوطنية تقتضي الحصول علѧى تѧرخيص لنقѧل أصѧناف غيѧر مسѧرودة فѧي ينبغي للموردين التأك -٥
المرفѧѧѧق إذا كانѧѧѧت الأصѧѧѧناف المعنيѧѧѧة ستسѧѧѧتخدم أو يمكѧѧѧن أن تُسѧѧѧتخدم، كليѧѧѧا أو جزئيѧѧѧا، فѧѧѧي إطѧѧѧار "نشѧѧѧاط يتعلѧѧѧق 

  بالمتفجرات النووية".
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ً  ھذا التصريح لشرط الموردون ويستجيب    .منھم كل بلد في المطبقة المحلية الترخيص لممارسات وفقا

  ".الجامعة" الرفض عمليات عن المعلومات تقاسم إلى مدعوون والموردون 

  النقل عمليات شروط

 أھѧداف ولتحقيѧق الأساسѧي، للمبѧدأ وفقѧا للتحريѧف، مقبѧول غيѧر خطر أي تشكل لن النقل عملية بأن قرار اتخاذ عند -٦
 القѧѧوانين مѧѧع تتفѧѧق وبطريقѧѧة بالنقѧѧل، التصѧѧريح قبѧѧل يلѧѧي مѧѧا علѧѧى الحصѧѧول للمѧѧورد ينبغѧѧي التوجيھيѧѧة، المبѧѧادئ

  :لديه بھا المعمول الوطنية والممارسات

  المقترحة؛ النقل لعمليات النھائي الاستخدام ومواقع الاستخدامات يحدد النھائي المستخدم من بيان )أ(  

 للضѧمانات خاضѧع غيѧر نشѧاط أي فѧي يسѧتخدم لѧن له استنساخ أي أو المقترح النقل أن صراحة يعلن وتأكيد )ب(  
  .النووي الوقود بدورة يتعلق نشاط أو النووية بالمتفجرات يتعلق

  النقل عادةإ عمليات على الموافقة حقوق

 المرفѧق فѧي مبѧين ھѧو كمѧا بھѧا المتصѧلة التكنولوجيѧا أو الحاسوبية البرامج أو المواد أو المعدات بنقل التصريح قبل -٧
 علѧى البلѧد ھѧذا يحصѧل بѧأن تقضѧي تأكيѧدات على الحصول للموردين ينبغي لتوجيھية،ا بالمبادئ متقيد غير بلد إلى

 نقѧل إعѧادة عمليѧة بѧأي القيѧام قبѧل لѧديھم، بھѧا المعمѧول الوطنيѧة والممارسѧات القوانين مع تتفق بطريقــة موافقتھــم،
  .ثالث بلد إلى منھا خنـسَ أي أو بھا، المتصلة التكنولوجيا أو الحاسوبية البرامج أو المواد أو للمعدات

  ختامية أحكام

 بالإضѧافة أھميـѧـة ذات أخѧرى أصѧناف على تنطبق التوجيھية المبادئ كانت إذا ما تقرير بحق لنفسه المورد يحتفظ -٨
 أنھѧѧا ويѧѧرى النقѧѧل عمليѧѧة علѧѧى تنطبѧѧق أخѧѧرى شѧѧروط ھنѧѧاك كانѧѧت إذا ومѧѧا المرفѧѧق، فѧѧي المبينѧѧة الأصѧѧناف تلѧѧك إلѧѧى

  .التوجيھية المبادئ من ٥ الفقرة في عليھا المنصوص الشروط تلك إلى بالإضافة ضرورية

 المعلومѧات يتبѧادلوا أن الاقتضѧاء، وحسѧب الضѧرورة عند للموردين، ينبغي التوجيھية، المبادئ تنفيذ لفعالية اودعمً  -٩
  .التوجيھية بالمبادئ المتقيدة الأخرى الدول مع يتشاوروا وأن الصلة ذات

 .ترحيب موضع التوجيھية بالمبادئ الدول جميع تقيد يكون سوف الدوليين، والأمن السلم ولمصلحة -١٠
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  المرفق

 الماديѧة الكميѧة اعتبѧار ينبغѧي الأحѧوال يѧعجم وفѧي. المرفѧق ھѧذا فѧي مسѧتخدم (SI) للوحѧدات الѧدولي النظѧام  :ملحوظة
 الآلات بارامترات بعض أن بيد. للضوابط بھا الموصى الرسمية القيمة أنھا أساس على الدولي النظام وحدات في المعرّفة
  .دولية وحدات ليست وھي المألوفة، بوحداتھا معطاة المكنية

  عامة ملحوظة

 والتكنولوجيѧا المѧزدوج، الاسѧتخدام ذات النوويѧة الحاسѧوبية والبѧرامج المѧوادو المعѧدات قائمѧة علѧى التاليѧة الفقѧرات تنطبق
  .بھا المتصلة

  .المستعملة أو الجديدة حالته في الصنف ذلك القائمة في الواردة الأصناف من صنف أي وصف يشمل -١

 القائمѧة، فѧي الѧواردة الأصѧناف مѧن صѧنف أي وصѧف فѧي محѧددة خصѧائص أو مواصѧفات أية ورود عدم حالة في -٢
 الناحيѧة مѧن فقѧط للتيسѧير ھѧي المختلفة بالفئات الخاصة والشروح. أنواعه بكافة الصنف لذلك شاملاً  الوصف يعتبر

  .صنف بكل المتصلة التعاريف بتفسير تخل ولا المرجعية

) المصѧانع ذلѧك فѧي بمѧا( للضѧوابط خاضѧع غيѧر صѧنف أي نقل جراء من الضوابط ھذه من الھدف ينتفي ألا ينبغي -٣
 ھѧѧي للضѧѧوابط الخاضѧѧعة المكونѧѧات أو المكѧѧون كѧѧان إذا للضѧѧوابط الخاضѧѧعة المكونѧѧات مѧѧن أكثѧѧر أو واحѧѧدا يتضѧѧمن
  .أخرى أغراض في استخدامھا أو نقلھا العملية الناحية من ويمكن للصنف، الرئيسي العنصر

 ينبغѧѧي الرئيسѧѧي، العنصѧѧر تعتبѧѧر للضѧѧوابط الخاضѧѧعة المكونѧѧات أو المكѧѧون كѧѧان إذا فيمѧѧا البѧѧت عنѧѧد  :ملحوظة  
 الظѧروف مѧن وغيرھѧا التكنولوجيѧة والدرايѧة والقيمѧة الكمية عوامل الاعتبار في تضع أن للحكومات
 للصѧنف الرئيسѧي العنصѧر ھѧي للضѧوابط الخاضѧعة المكونات أو المكون أن تؤكد قد التي الاستثنائية

  .شراؤه يجري الذي

 الإجراء تتخذ أن حكومة كل على ويتعين. المكونات أجزاء لنق جراء من الضوابط ھذه من الھدف ينتفي ألا ينبغي -٤
 مѧن اسѧتخدامه يمكن المكونات لأجزاء عملي تعريف التماس تواصل وأن الھدف، ھذا لبلوغ اتخاذه على تقدر الذي
  .الموردين جميع جانب

  التكنولوجيا ضوابط

 وستخضѧع .المرفѧق مѧن قسѧم كѧل فѧي المبѧين لنحوا وعلى التوجيھية المبادئ لھذه طبقا للضوابط" التكنولوجيا" نقل يخضع
 الذي والرقابة التدقيق من القدر لنفس المرفق في الواردة الأصناف من صنف بأي مباشرا ارتباطا المرتبطة" التكنولوجيا"

  .الوطنية التشريعات به تسمح الذي بالقدر وذلك ذاته، الصنف له يخضع

 مѧѧѧن الأدنѧѧѧى الحѧѧѧد تصѧѧѧدير إجѧѧѧازة أيضѧѧѧا تشѧѧѧمل المرفѧѧѧق فѧѧѧي ردةالѧѧѧوا الأصѧѧѧناف مѧѧѧن صѧѧѧنف أي تصѧѧѧدير علѧѧѧى الموافقѧѧѧة
  .النھائي المستخدم لنفس الصنف، ذلك وإصلاح وصيانة وتشغيل لتركيب المطلوبة" التكنولوجيا"

تنطبѧق علѧى  لا تنطبق ضوابط نقѧل "التكنولوجيѧا" علѧى المعلومѧات التѧي تѧدخل ضѧمن "الملكيѧة العامѧة" ولا ملحوظة:
  ."اسية"البحوث العلمية الأس
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  العامة الحاسوبية البرامج بشأن ملحوظة

  .المرفق في المبين النحو وعلى التوجيھية المبادئ لھذه طبقا للضوابط" الحاسوبية البرامج" نقل يخضع

  :التالية" الحاسوبية البرامج" على" الحاسوبية البرامج" نقل عمليات ضوابط تنطبق لا :ملحوظة

 :التالي النحو على عام بشكل لجمھورل المتاحة الحاسوبية البرامج -١  

 قيد؛ دون بالتجزئة البيع مواقع في المخزون من المبيعة -أ    

د؛ جانب من به يعتد إضافي دعم دون تركيبھا للمستخدم يمكن بحيث والمصممة -ب       المورِّ

  أو    

 ".العامة الملكية ضمن تدخل" التي الحاسوبية البرامج -٢  

 تعاريف

  "الدقة"

ة من حيث عدم الدقة وتعرف بأنھا أقصى انحѧراف إيجѧابي أو سѧلبي، لقيمѧة مبينѧة، عѧن معيѧار مقبѧول أو تقاس عاد  
  .قيمة حقيقية

  -- "الزاوي الموضعي الانحراف"

أقصى اختلاف بين الموضع الزاوي والموضع الزاوي الفعلي المقيس بدقة بالغة بعѧد انحѧراف لوحѧة تحميѧل قطعѧة   
  .الشغل عن موضعھا الأصلي

  -- "الأساسية العلمية لبحوثا"

تعني الأعمѧال التجريبيѧة أو النظريѧة التѧي يجѧري الاضѧطلاع بھѧا بصѧفة رئيسѧية لاكتسѧاب معرفѧة جديѧدة بالمبѧادئ   
الأساسية للظѧواھر والشѧواھد الممكѧن ملاحظتھѧا دون أن تكѧون موجھѧة أساسѧا لتحقيѧق ھѧدف عملѧي محѧدد أو غايѧة 

  محددة.

  -- "الكنتوري التحكم"

أو أكثر من الحركات "المتحكم فيھѧا عѧدديا" المѧدارة وفقѧا للتعليمѧات التѧي تحѧدد الموضѧع التѧالي المطلѧوب  حركتان  
وتتباين معدلات التغذية تلك فيمѧا بينھѧا بحيѧث يتكѧون الكنتѧور المرغѧوب  ومعدلات التغذية المطلوبة لذلك الموضع.

  بصيغته المعدلة). ISO 2806-1980 (المرجع فيـــه.
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  -- "التطوير"

  :مثل" الإنتاج" قبل ما مراحل بجميع يتعلق 

 التصميم  
 التصميم بحوث  
 التصميم تحليل  
 التصميم مفاھيم  
 الأولية النماذج واختبار تجميع  
 التجريبية الإنتاج خطط  
 التصميم بيانات  
 منتَج إلى التصميم بيانات تحويل عملية  
 الأشكال تصميم  
 التكاملي التصميم  
 النسقية رتيباتالت  

  -- "خيطية أو ليفية مواد"

  ."الشرائط" أو "النسالات" أو "الفتل المسحوبة" أو "الأوبار" المتصلة، أو ‘المواد الخيطية الأحادية’ تعني  

  :حاشية  

  -- "المادة الخيطية الأحادية" أو "الخيط" -١  

  .ادھو أقل زيادة في الألياف، ويبلغ قطره عدة ميكرومترات في المعت     

  -- "الفتلة المسحوبة" -٢  

  .شبه المتوازية "الجدائل" عادة) من ١٢٠-١٢ھي حزمة (     

  -- "الجديلة" -٣  

  .خيط عادة) مرتبة على شكل شبه متواز ٢٠٠(أكثر من  "الخيوط" ھي حزمة من     

  -- "الشريط" -٤  

 ذلك، إلى ما أو ،"أوبار" أو "نسالات" أو "مسحوبة فتل" أو "جدائل" أو "خيوط" من مركبة مادة ھو      
  .عادة بالراتنج تمھيديا تقويتھا تتم الاتجاه، أحادية أو متحابكة

  -- "النسالة" -٥  

  .، وتكون شبه متوازية عادة"الخيوط" ھي حزمة من     
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  -- "الوبر" -٦  

  .المفتولة "الجدائل" ھو حزمة من     

  -- "الخيط"

  ".الخيطية أو الليفية المواد" انظر  

   -- "العامة يةالملك ضمن"

الموفѧѧـَّرة دون قيѧѧود علѧѧى نشѧѧرھا علѧѧى نطѧѧاق  تعنѧѧي فѧѧي ھѧѧذا السѧѧياق "التكنولوجيѧѧا" أو "البѧѧرامج الحاسѧѧوبية"  -١-١-ألف
(القيѧود المتعلقѧѧة بحقѧوق النشѧѧر لا تُخѧرِج "التكنولوجيѧا" أو "البѧѧرامج الحاسѧوبية" مѧѧن "نطѧاق الملكيѧѧة  أوسѧع.
  )."العامة

  -- "الخطيــة"

قياس اللا خطية) ھي أقصى انحراف للخاصѧية الفعليѧة (متوسѧط قѧراءات القياسѧات العليѧا والقياسѧات (تقاس عادة بم  
ا، عن خѧط مسѧتقيم متواجѧد فѧي موضѧع يتѧيح لѧه معادلѧة أقصѧى انحرافѧات وتقليلھѧا إلѧى الحѧد ا أو سلبً السفلى)، إيجابً 

 .الأدنى

  -- "القياس محققية لا"

تقريبѧѧي مѧѧن قيمѧѧة النѧѧاتج تكمѧѧن القيمѧѧة الصѧѧحيحة للكميѧѧة المتغيѧѧرة القابلѧѧة  البѧѧارامتر المميѧѧز الѧѧذي يحѧѧدد فѧѧي أي مѧѧدى  
ويشمل الانحرافѧات المتكѧررة غيѧر المصѧححة، والحركѧات الارتجاعيѧة غيѧر المصѧححة،  %.٩٥للقياس بنسبة ثقة 

  .والانحرافات العشوائية

  -- "الدقيق البرنامج"

تودع خاص، ويبدأ تنفيذ ھѧذه التعليمѧات بѧإدراج تعليمѧات مجموعة متتابعة من التعليمات الأساسية، محفوظة في مس  
  .البرنامج المرجعية في سجل التعليمات

  -- "الأحادية الخيطية المادة"

  ".انظر "المواد الليفية أو الخيطية  

  -- "العددي التحكم"

عѧادة أثنѧاء سѧير العمليѧة. المراقبة الأوتوماتية لعملية تتم بواسѧطة جھѧاز يسѧتخدم البيانѧات العدديѧة التѧي يѧتم إدخالھѧا   
  .)ISO 2382(المرجع 

  -- "المواضع تحديد دقة"

، مѧѧع مراعѧѧاة الشѧѧروط ٢-بѧѧاء-١ا للبنѧѧد الفرعѧѧي ا"، يѧѧتم تحديѧѧدھا وتقѧѧديمھا وفقѧѧًلѧѧلآلات المكنيѧѧة "المѧѧتحكم فيھѧѧا عѧѧدديً   
  :المذكورة أدناه
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  :)٣، الفقرة ISO/230/2 (1988)ظروف الاختبار ( )(أ  

 الحѧرارة درجѧة نفѧس فѧي القياسات وأثناء قبل ساعة ١٢ لمدة الدقة قياس وجھاز لمكنيةا الآلة تستبقى )١(    
 تѧدويرھا تماثل بطريقة الآلة منزلقات تدوير مستمرة بصفة يتم القياس، قبل ما فترة وخلال. المحيطة

  الدقة؛ تحديد قياسات أثناء

 إلٍكترونيѧة أو ميكانيكيѧة كانѧت سѧواء دل،التعѧا لضѧبط الآلة، مع تصديرھا يتم وسائل، بأية الآلة تجھز )٢(    
  الحاسوبية؛ بالبرامج تعمل أو

  الأقل؛ على المكنية للآلة المتوقعة الدقة أمثال أربعة تعادل الدقة من درجة على القياس معدات تكون )٣(    

  :المنزلقات تدوير لوسائل القدرة منبع يكون )٤(    

  المقدرة؛ الاسمية الفولطية من% ١٠ ± عن الخط فولطية تغير يزيد لا ‘١’      

  العادي؛ التذبذب من ھرتز ٢ ± عن التذبذب تغير يزيد لا ‘٢’      

  .للتيار انقطاع أو كھربائية قفلات بحدوث يسمح لا ‘٣’      

  :)٤ الفقرة( الاختباري البرنامج )ب(  

  السريع؛ العبور معدل ھو القياس أثناء) الانزلاقات سرعة( التغذية معدل يكون )١(    

 معѧѧدل يكѧѧون جيѧѧدة، نوعيѧѧة ذات بصѧѧرية أسѧѧطحا تولѧѧِّد التѧѧي المكنيѧѧة الآلات حالѧѧة فѧѧي :حاشية     
   أقل؛ أو الدقيقة في مم ٥٠ لـ امساويً  التغذية

 الآخѧر الطѧرف إلѧى المحѧور يقطعھѧا التѧي المسѧافة أطѧراف أحѧد مѧن تزايدية بطريقة القياسات تجرى )٢(    
  الھدف؛ موقع اتجاه في تحرك لكل البداية نقطة إلى العودة دون

   .تحركھا مسافة منتصف عند للقياس الخاضعة غير المحاور تستبقى المحور، اختبار أثناء )٣(    

  :)٢ الفقرة( الاختبار نتائج عرض )ج(  

  :يلي ما القياسات نتائج تشمل أن يجب    

  ،)ألف" (المواضع تحديد دقة" )١(    

  .)باء( المتوسط الانعكاسي والخطأ )٢(    

  -- "جالإنتا"

  :يعني جميع مراحل الإنتاج مثل  

 البناء/ التشييد  
 الإنتاج ھندسة  
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 التصنيع  
 الإدماج  
 التركيب( التجميع(  
 التفتيش  
 الاختبار  
 الجودة توكيد  

  -- "البرنامج"

ويلھѧا مجموعة متتابعة من التعليمات لتنفيذ عملية على شѧكل قابѧل للتنفيѧذ بواسѧطة حاسѧوب إلكترونѧي، أو يمكѧن تح  
  .إلى شكل قابل للتنفيذ على ھذا النحو

  --" الاستبانة دقة"

  ھي أصغر مقدار من وحدة القياس المحددة لجھاز قياس معيّن وأقل الأجزاء قيمة في الأجھزة الرقمية.  
  ).ANSI B-89.1.12(المرجع 

  -- "المسحوبة الفتلة"

  ".انظر "المواد الليفية أو الخيطية 

  -- "الحاسوبية البرامج"

مجموعѧة مكونѧة مѧن واحѧد أو أكثѧر مѧن "البѧرامج" أو "البѧرامج الدقيقѧة" المثبتѧة فѧي أي وسѧط ملمѧوس مѧن وسѧائط   
  .التعبير

  -- "الجديلة"

  ".انظر "المواد الليفية أو الخيطية  

  -- "الشريط"

  ".انظر "المواد الليفية أو الخيطية  

  -- "التقنية المساعدة"

  .التعليم، والمھارات، والتدريب، والمعرفة العملية، والخدمات الاستشارية مثل: كالاً قد تأخذ "المساعدة التقنية" أش  

  قد تنطوي "المساعدة التقنية" على نقل "بيانات تقنية". ملحوظة:  

  

  



NSG Part 2 
 ٢٠١٣ يونيه/حزيران

’٨‘ 

  -- "التقنية البيانات"

ت والتصѧميمات قد تأخذ "البيانات التقنية" أشѧكالا مثѧل المخططѧات والخѧرائط والرسѧوم البيانيѧة والنمѧاذج والمعѧادلا  
الھندسية والمواصفات والكتيبات والتعليمات المكتوبة أو المسجلة في أدوات أو أجھزة أخѧرى مثѧل الاسѧطوانات أو 

  .الشرائط أو ذاكرات القراءة فقط

  -- "التكنولوجيا"

دة فѧي تعني المعلومات المحددة اللازمة لغرض "تطوير" أو "إنتѧاج" أو "اسѧتخدام" أي صѧنف مѧن الأصѧناف الѧوار  
  ."القائمة. ويمكن أن تكون ھذه المعلومات على شكل "بيانات تقنية" أو "مساعدة تقنية

  -- "النسالة"

  ".انظر "المواد الليفية أو الخيطية  

  -- "الاستخدام"

  .يعني التشغيل، والتركيب (بما في ذلك التركيب في الموقع)، والصيانة (الفحص)، والإصلاح، والترميم، والتجديد  

  -- "برالو"

  ".انظر "المواد الليفية أو الخيطية  
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’٩‘ 

  المرفق محتويات

 الصناعية المعدات -١

 والمكونات والمجمعات المعدات  -ألف-١  

 ١ - ١ العالية الكثافة ذات الإشعاعي التدريع نوافذ -١-ألف-١ 

 ١ - ١ فيھا المستخدمة العدسات أو للإشعاعات، المقاومة التلفزيونية الكاميرات -٢-ألف-١ 

 ١ - ١ التحكم ووحدات ‘النھائية الاستجابة أدوات’و الروبوتات -٣-ألف-١ 

 ٣ - ١ بعد عن المناولة آليات -٤-ألف-١ 

 والإنتاج الاختبار معدات  -باء-١  

 توليѧد وظائف أداء على قادرة الدورانية للحركة مولـِّدة وآلات للتدفق مولـِّدة آلات -١-باء-١ 
 يلتشك وقوالب التدفق،

٤ - ١ 

 ٤ - ١ المكنية الآلات -٢-باء-١ 

 ٧ – ١ البعدي التفتيش نظم أو أجھزة أو آلات -٣-باء-١ 

 ٩ - ١ فيھا المستخدمة القدرة ومنابع الجوي، الضغط محكومة حثية أفران -٤-باء-١ 

 ١٠ - ١ بھا المتصلة والمعدات التضاغط، متوازنة مكابس -٥-باء-١ 

 ١٠ - ١ الاھتزازية بالاختبارات تتعلق كوناتوم ومعدات نظم -٦-باء-١ 

 والمعѧدات الجѧوي الضѧغط المحكومѧة أو الخوائيѧة المعѧادن، وصѧھر السѧبك أفران -٧-باء-١ 
 بھا المتصلة

١١ - ١ 

 ١١ - ١  المواد  -جيم-١  

    الحاسوبية البرامج  -دال-١  

ً  مصمّمة حاسوبية برامج"  -١-دال-١   ١١ - ١  المعدات تخدام"اس" بغرض معدّلة أو خصيصا

ً  مصѧѧمّمة حاسѧѧوبية بѧѧرامج"  -٢-دال-١   أو" إنتѧѧاج" أو" تطѧѧوير" بغѧѧرض معدّلѧѧة أو خصيصѧѧا
  المعدات" استخدام"

١١ - ١ 

 ھѧذا مثѧل عمل يتيح نظام أو الإلكترونية الأجھزة من توليفة لأي "حاسوبية برامج"  -٣-دال-١ 

  يةلات المكنالآ في "يعدد تحكم" كوحدة )الأجھزة ھذه( الجھاز
١٢ - ١ 

  ١٢ - ١  التكنولوجيا  -ھاء-١  

ً " التكنولوجيا"   -١-ھاء-١  " اسѧتخدام" أو" إنتѧاج" أو" تطوير" بشأن التكنولوجيا لضوابط طبقا
  "الحاسوبية البرامج" أو المواد أو المعدات

١٢ - ١  
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 ٢٠١٣ يونيه/حزيران

’١٠‘ 

  المرفق محتويات

 المواد  -٢

 والمكونات والمجمعات المعدات  -ألف-٢  

 ١ - ٢ السائلة الأكتينية للمعادن مقاومة مواد من مصنوعة بوتقات -١-ألف-٢ 

 ٢ - ٢ بلاتينية حفازة مواد -٢-ألف-٢ 

 ٢ - ٢ أنابيب شكل على مركبة ھياكل -٣-ألف-٢ 

 والإنتاج الاختبار معدات  -باء-٢  

 ٢ - ٢ تخصھا التي والمعدات التريتيوم، مصانع أو مرافق -١-باء-٢ 

 ٢ - ٢ تخصھا التي والمعداتوالنظم  الليثيوم، نظائر فصل مصانع أو مرافق -٢-باء-٢ 

 المواد  -جيم-٢  

 ٣ - ٢ الألومينيوم -١-جيم-٢ 

 ٣ - ٢ البريليوم -٢-جيم-٢ 

 ٣ - ٢ البزموث -٣-جيم-٢ 

 ٣ - ٢ البورون -٤-جيم-٢ 

 ٤ - ٢ الكالسيوم -٥-جيم-٢ 

 ٤ - ٢ الكلور فلوريد ثالث -٦-جيم-٢ 

 ٤ - ٢ تمھيدية تقوية ومواد خيطية، أو ليفية مواد -٧-يمج-٢ 

 ٥ - ٢ الھفنيوم -٨-جيم-٢ 

 ٥ - ٢ الليثيوم -٩-جيم-٢ 

 ٥ - ٢ المغنسيوم -١٠-جيم-٢ 

 ٥ - ٢ التقوية فولاذ -١١-جيم-٢ 

 ٥ - ٢ ٢٢٦-الراديوم -١٢-جيم-٢ 

 ٥ - ٢ التيتانيوم -١٣-جيم-٢ 

 ٦ - ٢ التنجستن -١٤-جيم-٢ 

 ٦ - ٢ الزركونيوم -١٥-جيم-٢ 

 ٦ - ٢ المسامي النيكل ومعدن النيكل مسحوق -١٦-جيم-٢ 

 ٧ - ٢ التريتيوم -١٧-جيم-٢ 

 ٧ - ٢ ٣-الھليوم -١٨-جيم-٢ 
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’١١‘ 

 ٧ - ٢  المشعة النويدات -١٩-جيم-٢ 

  ٧ - ٢  الرنيوم  -٢٠-جيم-٢ 

 ٨ - ٢  الحاسوبية البرامج  -دال-٢  

 ٨ - ٢  التكنولوجيا  -ھاء-٢  

ً " التكنولوجيا"  -١-ھاء-٢  " اسѧتخدام" أو" إنتѧاج" أو" تطѧوير" بشѧأن التكنولوجيѧا لضѧوابط طبقѧا
  الحاسوبية البرامج" أو المواد أو المعدات

٨ - ٢ 
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’١٢‘ 

  محتويات المرفق

 معدات ومكونات الفصل النظيري لليورانيوم -٣
 (بخلاف الأصناف الواردة في قائمة المواد الحساسة)  

  والمكونات والمجمعات معداتال  -ألف-٣  

 ١ - ٣ المولِّدات أو التردد مغيرات -١-ألف-٣ 

 ٢ - ٣ والمذبذبات الليزر، ومضخمات الليزر،أجھزة  -٢-ألف-٣ 

 ٤ - ٣ صمامات -٣-ألف-٣ 

 ٤ - ٣ التوصيل فائقة ملفية كھربائية مغنطيسات -٤-ألف-٣ 

 ٥ - ٣ عالية بقدرة المستمر الكھربائي للتيار مصادر -٥-ألف-٣ 

 ٥ - ٣ عالية فلطية ذات المستمر الكھربائي للتيار مصادر -٦-ألف-٣ 

 ٥ - ٣ ضغط محولات -٧-ألف-٣ 

  ٦ - ٣ تفريغ مضخات -٨-ألف-٣ 

  ٦ - ٣  المزودة بسدادات منفاخية ذات الشكل اللولبي والمضخات الفراغية طواغالض   -٩-ألف-٣ 

 والإنتاج الاختبار معدات  -باء-٣  

 ٧ - ٣ ينالفلور لإنتاج إلكتروليتية خلايا -١-باء-٣ 

ارة، الأجزاء تجميع أو تصنيع معدات -٢-باء-٣   وقوالѧب الدوارة، الأجزاء تقويم ومعدات الدوَّ
 لوصلات المنفاخيةا صبو تشكيل

٧ - ٣ 

 ٨ - ٣ المركزي بالطرد لتوازن المتعددة الأسطحا آلاتُ  -٣-باء-٣ 

 ٨ - ٣ بھا المتصلة والمعدات الأسلاك لف آلات -٤-باء-٣ 

 ٨ - ٣ النظائر لفصل كھربائية مغنطيسية أجھزة -٥-باء-٣ 

 ٩ - ٣ الكتلية المطيافات -٦-باء-٣ 

 ١٠ - ٣  المواد  -جيم-٣  

  ١٠ - ٣  الحاسوبية البرامج  -دال-٣  

ً  المصمّمة "الحاسوبية البرامج"  -١-دال-٣    ١٠ - ٣  المعدات" استخدام" بغرض خصيصا

ً  المصمّمة التشفير رموز/مفاتيح أو" الحاسوبية البرامج"  -٢-دال-٣   إعفѧاء أو لتعزيѧز خصيصا
 البنѧѧѧد فѧѧѧي عليھѧѧѧا المنصѧѧѧوص للضѧѧѧوابط الخاضѧѧѧعة غيѧѧѧر المعѧѧѧدات أداء خصѧѧѧائص
  ١-ألف-٣ الفرعي

١٠ - ٣  

ً  المصمّمة" الحاسوبية البرامج"  -٣-دال-٣   المعѧدات أداء خصѧائص إعفѧاء أو لتعزيѧز خصيصا
  ١-ألف-٣ الفرعي البند في عليھا المنصوص للضوابط لخاضعةا

١٠ - ٣  

    التكنولوجيا  -ھاء-٣  

ً " التكنولوجيا"  -١-ھاء-٣  " اسѧتخدام" أو" إنتѧاج" أو" تطѧوير" بشѧأن التكنولوجيѧا لضѧوابط طبقا
  "الحاسوبية البرامج" أو المواد أو المعدات

١٠ - ٣  
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’١٣‘ 

  المرفق محتويات

   الثقيل الماء تاجإن بمصانع متصلة معدات -٤
 )الحساسة المواد قائمة في الواردة الأصناف بخلاف(  

 والمكونات والمجمعات المعدات  -ألف-٤  

 ١ - ٤ اصةخ عبوات -١-ألف-٤ 

 ١ - ٤ مضخات -٢-ألف-٤ 

 ١ - ٤ توربينية ممددات-ضاغطات أطقم أو توربينية ممددات -٣-ألف-٤ 

 والإنتاج الاختبار معدات  -باء-٤  

 ١ - ٤ الداخلية الموصلاتو الھيدروجين وكبريتيد الماء تبادل أحواض أعمدة -١-باء-٤ 

 ٢ - ٤ منخفضة حرارة درجات عند الھيدروجين تقطير أعمدة -٢-باء-٤ 

 ٢ - ٤  ]٢٠١٣ يونيه/حزيران ١٤ منذ – تُستخدَم تعد لم[ -٣-باء-٤ 

 ٢ - ٤ المواد  -جيم-٤  

 ٢ - ٤ وبيةالحاس البرامج -دال-٤  

 ٣ - ٤ التكنولوجيا  -ھاء-٤  

ً " التكنولوجيѧѧѧا" -١-ھاء-٤   أو" إنتѧѧѧاج" أو" تطѧѧѧوير" لتѧѧѧي تخѧѧѧصا التكنولوجيѧѧѧا لضѧѧѧوابط طبقѧѧѧا
  "الحاسوبية البرامج" أو المواد أو المعدات" استخدام"

٣ - ٤ 
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’١٤‘ 

  المرفق محتويات

 نووية متفجرة أجھزة لتطوير وقياس اختبار معدات -٥

 والمكونات والمجمعات المعدات  -ألف-٥  

 ١ - ٥ الضوئية المضاعفات صمامات -١-ألف-٥ 

 والإنتاج الاختبار معدات  -باء-٥  

 ١ - ٥ النبضية الإلكترونية المعجلات أو الوميضية السينية الأشعة مولِّدات -١-باء-٥ 

 ٢ - ٥ السرعة ائقةف طلاقإ نظم -٢-باء-٥ 

 ٢ - ٥ السرعة عاليةالتصوير الوأجھزة  كاميراتال -٣-باء-٥ 

 ٣ - ٥  ]٢٠١٣ يونيه/حزيران ١٤ منذ – تُستخدَم تعد لم[ -٤-باء-٥ 

 ٣ - ٥ الھيدرودينامية التجارب لإجراء متخصصة أجھزة -٥-باء-٥ 

 ٤ - ٥ السرعة عالية نبض مولِّدات -٦-باء-٥ 

  ٤ - ٥  احتواء المتفجرات الشديدة الانفجار وحجرات وحاويات أوعية   -٧-باء-٥ 

  ٤ - ٥  موادال  -جيم-٥  

  ٤ - ٥  الحاسوبية البرامج  -دال-٥  

ً  المصѧمّمة التشѧفير رمѧوز/مفѧاتيح أو" الحاسوبية البرامج"  -١-دال-٥   إعفѧاء أو لتعزيѧز خصيصѧا
 الفرعѧي البنѧد فѧي عليھѧا المنصوص للضوابط الخاضعة غير المعدات أداء خصائص

  .٣-باء-٥

٤ - ٥  

ً  المصѧѧѧمّمة التشѧѧѧفير رمѧѧѧوز/مفѧѧѧاتيح أو" الحاسѧѧѧوبية البѧѧѧرامج"  -٢-دال-٥   أو لتعزيѧѧѧز خصيصѧѧѧا
 الفرعѧي البند في عليھا المنصوص للضوابط الخاضعة المعدات أداء خصائص إعفاء
  ٣-باء-٥

٤ - ٥  

  ٤ - ٥  التكنولوجيا  -ھاء-٥  

ً " التكنولوجيѧѧѧا"  -١-ھاء-٥   أو" إنتѧѧѧاج" أو" تطѧѧѧوير" لتѧѧѧي تخѧѧѧصا التكنولوجيѧѧѧا لضѧѧѧوابط طبقѧѧѧا
  "الحاسوبية البرامج" أو المواد أو المعدات" استخدام"

٤ - ٥  
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’١٥‘ 

  المرفق محتويات

 النووية المتفجرة الأجھزة مكونات -٦

 والمكونات والمجمعات المعدات  -ألف -٦  

 ١ - ٦ النقاط المتعددة البدء ونظم المفجرات -١-ألف-٦ 

 ١ - ٦ لھا المناظرة العالي بالتيار العاملة النبض ومولِّدات الإطلاق أطقم -٢-ألف-٦ 

 ٢ - ٦ التحويل التشغيل أجھزة -٣-ألف-٦ 

 ٣ - ٦ النبضي التفريغ مكثفات -٤-ألف-٦ 

 ٣ - ٦ النيوترونات مولِّدات نظم -٥-ألف-٦ 

  ٣ - ٦  خطوط الإرسال الكھرمغنطيسي المستعرض  -٦-ألف-٦ 

 ٤ - ٦ والإنتاج الاختبار معدات  -باء-٦  

 ٤ - ٦  المواد  -جيم-٦  

 ٤ - ٦ رالانفجا شديدة مخاليط أو مواد -١-جيم-٦ 

 ٤ - ٦ الحاسوبية البرامج  -دال-٦  

 ٥ - ٦ التكنولوجيا  -ھاء-٦  

ً " التكنولوجيѧѧѧا" -١-ھاء-٦   أو" إنتѧѧѧاج" أو" تطѧѧѧوير" لتѧѧѧي تخѧѧѧصا التكنولوجيѧѧѧا لضѧѧѧوابط طبقѧѧѧا
 "الحاسوبية البرامج" أو المواد أو المعدات" استخدام"

٥ - ٦ 
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١-١ 

 الصناعية المعدات -١
 
  والمكونات والمجمعات المعدات -ألف -١

 الخصѧѧائص بكافѧѧة تتسѧѧم التѧѧي) غيѧѧره أو الرصاصѧѧي الزجѧѧاج( العاليѧѧة الكثافѧѧة ذات الإشѧѧعاعي التѧѧدريع نوافѧѧذ -١-ألف-١
   :لھا خصيصا المصممة والإطارات أدناه، الواردة

  مربع؛ متر ٠٫٠٩ على´ الباردة مساحتھا´ تزيد -أ    

  ؛٣سم/غرام ٣ على كثافتھا وتزيد -ب    

  .أكثر أو مم ١٠٠ سمكھا ويبلغ -ج    

 المعاينѧѧة مسѧѧاحة´ البѧѧاردة المسѧѧاحة´ مصѧѧطلح يعنѧѧي ،-أ-١-ألѧѧف-١ الفرعѧѧي البنѧѧد فѧѧي  :تقنية ملحوظة    
  .التصميمي التطبيق في إشعاعي مستوى لأدنى المعرضة بالنافذة،

 المصѧنفة أو اخصيصѧً المصѧممة فيھѧا، المسѧتخدمة العدسѧات أو للإشѧعاعات المقاومѧة التلفزيونيѧة الكاميرات -٢-ألف-١
 حѧدوث دون) السѧليكون( غѧراي ٤١٠×  ٥ تفѧوق إجماليѧة إشѧعاعية جرعѧة تتحمѧل لكي للإشعاعات كمقاوِمة
  .التشغيل في تدھور

 فѧي جѧول" بوحѧدة عنھѧا المعبѧّر الطاقѧة، مقѧدار إلѧى) السѧليكون( غѧراي مصѧطلح يشير :تقنية ملحوظة    
 تعريضѧѧھا عنѧѧد سѧѧليكونال مѧѧن مدرّعѧѧة غيѧѧر عينѧѧة تمتصѧѧھا التѧѧي ،"الواحѧѧد الكيلѧѧوغرام
  .مؤينة لإشعاعات

  :التالي النحو على التحكم ووحدات´ النھائية الاستجابة أدوات´ و´ الروبوتات´ -٣-ألف-١

  :التاليتين الخاصيتين بإحدى تتسم التي´ النھائية الاستجابة أدوات´ أو´ الروبوتات´ -أ    

 المتفجѧѧرات مناولѧѧة عمليѧѧات علѧѧى المطبقѧѧة الوطنيѧѧة الأمѧѧان لمعѧѧايير لتمتثѧѧل خصيصѧѧا مصѧѧممة -١      
  ؛)مثلًا  الانفجار الشديدة للمتفجرات الكھربائية الشفرة معايير كاستيفاء( الانفجار الشديدة

ً  مصممة أو -٢        يتѧيح بشѧكل للإشѧعاعات مقاومѧة أنھا على مصنفة أو الإشعاعات، لتقاوم خصيصا
 في تدھور حدوث دون ،)ونالسليك( غراي ٤١٠×  ٥ تفوق إجمالية إشعاعية جرعة تحمل لھا

  التشغيل؛

 فѧي جѧول" بوحѧدة عنھѧا المعبѧّر الطاقѧة، مقѧدار إلѧى) السѧليكون( غѧراي مصѧطلح يشير :تقنية ملحوظة    
 تعريضѧѧھا عنѧѧد السѧѧليكون مѧѧن مدرّعѧѧة غيѧѧر عينѧѧة تمتصѧѧھا التѧѧي ،"الواحѧѧد الكيلѧѧوغرام
  .مؤينة لإشعاعات

´ النھائيѧة الاسѧتجابة أدوات´ أو´ الروبوتѧات´ نمѧ أي مѧع لتتناسѧب اخصيصѧً المصممة التحكم وحدات -ب    
  .أ-٣-ألف-١ الفرعي البند في المحددة
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 الصѧناعية للتطبيقѧات خصيصѧا المصѧممة الروبوتѧات علѧى يسѧري لا -٣-ألف-١ الفرعي البند :ملحوظة    
  .السيارات طلاء حجيرات مثل النووية غير

  ´الروبوتات´ -١ :تقنية ملحوظات    

 النѧوع مѧن تكѧون قѧد مناولѧة آليѧة´ الروبوت´ يعني ،-٣-ألف-١ يالفرع البند في           
 وقѧد وأخѧرى، نقطѧة بين يصل الذي النوع من أو متواصل مسار في يعمل الذي

  :التالية الخصائص بجميع وتتميز" استشعار أجھزة" تستخدم

  الوظائف؛ متعددة )أ(            

 فѧي الخاصѧة الأجھѧزة أو العѧِدَدَ  أو الأجѧزاء أو المѧواد وضع على وقادرة )ب(            
  الأبعاد؛ ثلاثي حيز في متغايرة حركات خلال من توجيھھا أو أماكنھا

 الذاتيѧѧѧة المنظومѧѧѧات ذات المѧѧѧؤازرة أجھѧѧѧزة مѧѧѧن أكثѧѧѧر أو ثلاثѧѧѧة وتضѧѧѧم )ج(            
  تدريج؛ محركات تشمل قد التي المفتوحة أو الإرجاع

 طريقѧѧѧѧѧѧة بواسѧѧѧѧѧѧطة" للمسѧѧѧѧѧѧتخدمين ميسѧѧѧѧѧѧرة للبرمجѧѧѧѧѧѧة قابليѧѧѧѧѧѧة" ولھѧѧѧѧѧѧا )د(            
 جھѧازا يكѧون أن يمكѧن إلكترونѧي حاسوب بواسطة أو الاسترجاع/التعليم
  .ميكانيكي تدخل دون أي للبرمجة، قابل بمنطق للتحكم

  :١ الحاشية          

 الطبيعيѧة، الظѧواھر مكاشѧيف´ الاستشѧعار أجھѧزة´ تعنѧي أعѧلاه المѧذكور التعريѧف فѧي          
 علѧى) تفسѧيرھا الѧتحكم لوحѧدة مكѧني إشѧارة إلѧى تحويلѧه بعѧد( قادرا خرجھا يكون التي
  ويشمــل .العددية" البرنامجية" البيانات أو المبرمجة التعليمات تعديل أو" برامج" توليد
دة´ الاستشѧعار أجھزة´ ذلـــك  دون بالأشѧعة التصѧوير أو الآليѧة، للرؤيѧة بقѧدرات المѧزوَّ

 الѧذاتي، لقصѧوربا المواقѧع قيѧاس أو باللمس، الحس أو الصوتي، التصوير أو الحمراء،
  .اللـَّي عزم أو القوة قياس أو الصوتي، أو البصري المدى تحديد أو

  :٢ الحاشية          

ѧرة للبرمجѧة قابليѧة´ تعنѧي أعѧلاه المذكور التعريف في            التѧي الوسѧيلة´ للمسѧتخدمين ميسَّ
 مѧا غيѧر أخѧرى بوسѧيلة عنھѧا الاستعاضѧة أو تعѧديلھا أو" برامج" إدخال للمستخدم تتيح
  :يلي

  المشتركة؛ الوصلات أو الأسلاك شبكة في مادي تغيير إجراء )أ(            

  .بارامترات إدخال ذلك في بما وظيفية، ضوابط وضع أو )ب(            

  :٣ الحاشية          

  :التالية الأجھزة يشمل لا أعلاه المذكور التعريف          



NSG Part 2 
 ٢٠١٣ يونيه/حزيران

٣-١ 

  بعد؛ عن بمشغل أو/يدويا إلاّ  فيھا التحكم يمكن لا التي المناولة آليات )أ(            

 اوفقѧѧً تعمѧѧل أوتوماتيѧѧة تحريѧѧك أجھѧѧزة وھѧѧي التѧѧواتر، ثابتѧѧة مناولѧѧة آليѧѧات )ب(            
ѧѧد" البرنѧѧامج"و .ميكانيكيѧѧا مثبتѧѧة مبرمجѧѧة لحركѧѧات  بѧѧأدوات ميكانيكيѧѧا مقيَّ
 واختيѧѧار الحركيѧѧة والتѧѧواترات .الكامѧѧات أو المسѧѧامير مثѧѧل ثابتѧѧة وقѧѧف

 أو الميكانيكيѧة بالوسѧائل التبديل أو للتغير قابلة غير الزوايا أو المسارات
   الكھربائية؛ أو الإلكترونية

 تحريك أجھزة وھي ميكانيكيا، المحكومة التواتر المتغايرة المناولة آليات )ج(            
" البرنامج"و .ميكانيكيــــا مثبتــــة مبرمجة لحركات وفقا تعمل أوتوماتية

 أو المسامير مثل للتعديل، ابلةق ولكنھا ثابتة، وقف بأدوات ميكانيكيا مقيَّد
 فѧي للتغير قابلان الزوايا أو المسارات واختيار الحركي والتواتر .الكامات
 ميكانيكيѧة عمليѧات طريѧق عѧن وتجѧري .الثابѧت" البرنامجي" النمط إطار
 المسѧامير كتغيѧر" (البرنѧامجي" الѧنمط فѧي التعѧديلات أو التغييرات فقط،
  الحركة؛ محاور من أكثر أو دواح في) مثلا الكامات تبديل أو

 وھѧي مѧؤازرة، بѧأجھزة المحكومѧة غيѧر التѧواتر المتغѧايرة المناولة آليات )د(            
 .ميكانيكيــــا مثبتة مبرمجة لحركات وفقا تعمل أوتوماتية تحريك أجھزة

 الثنائيѧѧة الإشѧارة بواسѧطة فقѧط يحѧدث التѧواتر ولكѧن متغѧاير" البرنѧامج"و
 وقѧف أجھѧزة مѧن أو ميكانيكيѧا مثبتѧة ثنائيѧة ائيѧةكھرب أجھѧزة من المنبعثة
   للتعديل؛ قابلة

فѧѧѧѧة (Stacker cranes) الѧѧѧѧرص رافعѧѧѧѧات )ھـ(              مناولѧѧѧѧة نظѧѧѧѧم بوصѧѧѧѧفھا المعرَّ
 صѧناديق صѧفوف مѧن يتجѧزأ لا كجѧزء مصѧنوعة الديكارتية بالإحداثيات

 إمѧѧا الصѧѧناديق تلѧѧك محتويѧѧات إلѧѧى للوصѧѧول ومصѧѧممة عموديѧѧة تخѧѧزين
  .ستردادللا أو للتخزين

  ‘النھائية الاستجابة أدوات´ -٢          

 القѧѧѧوابض ھѧѧѧي´ النھائيѧѧѧة الاسѧѧѧتجابة أدوات´ ،-٣-ألѧѧѧف-١ الفرعѧѧѧي البنѧѧѧد فѧѧѧي            
 المرتبطѧѧѧة العѧѧѧِدَدَ  مѧѧѧن وغيرھѧѧѧا´ النشѧѧѧطة اللازمѧѧѧة بالعѧѧѧِدَدَ  التزويѧѧѧد وحѧѧѧدات´و

      .´للروبوت´ التحكم ذراع نھاية في الموجودة القاعدية بالصفيحة
 اللازمѧѧة بالعѧѧِدَدَ  التزويѧѧد وحѧѧدات´ أعѧѧلاه، المѧѧذكور التعريѧѧف فѧѧي          :حاشية      

 أو معالجѧѧة طاقѧѧة أو محركѧѧة بقѧѧدرة الشѧѧغل قطعѧѧة لتزويѧѧد أجھѧѧزة ھѧѧي ´النشѧѧطة
 أعمѧال لأداء تسѧتخدم أن يمكن التي بعد عن المناولة آليات -٤-ألف-١.استشعار

 بإحѧدى تتسم التي الساخنة، الخلايا أو شعاعيالإ الكيميائي الفصل عمليات إطار في بعد عن تنفيذھا مطلوب
  :التاليتين الخاصيتين

  

  ؛)الجدار عبر عملية( ساخنة خلية جدار من أكثر أو متر ٠٫٦ اختراق على قدرة -أ    
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  .)الجدار فوق عملية( أكثر أو متر ٠٫٦ سمكه ساخنة خلية جدار قمة فوق العبور على قدرة أو -ب    

 بعѧѧد عѧѧن التشѧѧغيل ذراع إلѧѧى البشѧѧري المشѧѧغل حركѧѧات تنقѧѧل بعѧѧد عѧѧن اولѧѧةالمن آليѧѧات :تقنية ملحوظة    
 رئيسѧѧية بѧѧأداة تشѧѧغيلھا يمكѧѧن التѧѧي الآليѧѧات نѧѧوع مѧѧن تكѧѧون أن ويمكѧѧن .النھائيѧѧة والأداة
  .مفاتيح لوحة باستخدام أو توجيه، ذراع طريق عن أو ،(master/slave) تابعة وأخرى

  والإنتاج الاختبار معدات  -باء-١

 أداء علѧѧى قѧѧادرة )forming-spin( الدورانيѧѧة للحركѧѧة مولѧѧـِّدة وآلات ،)forming-flow( للتѧѧدفق مولѧѧـِّدة آلات -١-باء-١
  :التالي النحو على مسرودة تشكيل، وقوالب التدفق، توليد وظائف

  :التاليتين الخاصيتين بكلتا تتسم آلات -أ    

دة -١         أكثر؛ أو) موجّھة أو عاملة( بكرات بثلاث مزوَّ

 أو" عѧددي تحكѧم" بوحѧدات تزويѧدھا -الصѧانع عѧن الصѧادرة التقنيѧة للمواصفات وفقا- ويمكن -٢      
  حاسوبي؛ تحكم بجھاز

ارة للأجھزة تشكيل قوالب -ب     وَّ ارة الأجھѧزة تشѧكيل أجѧل مѧن مصѧممة الѧدَّ وَّ  يتѧراوح التѧي الاسѧطوانية الѧدَّ
  .مم ٤٠٠و مم ٧٥ بين الداخلي قطرھا

دة الآلات يتضمن -أ-١-باء-١ الفرعي البند :ملحوظة      شѧكل تغييѧر أجѧل مѧن مصѧممة وحيدة ببكرة المزوَّ
 مشѧاركة تشاركان لا لكنھما التشكيل، قالب عليھما يرتكز ثانويتين بكرتين على علاوة المعدن
  .الشكل تغيير عملية في مباشرة

 التركيبѧѧات أو الخزفيѧѧات أو المعѧѧادن تقطيѧѧع أو لإزالѧѧة اللازمѧѧة منھѧѧا، مѧѧزيج أي أو التاليѧѧة، المكنيѧѧة الآلات -٢-باء-١
 لأغѧراض إلكترونيѧة بѧأجھزة الصѧانع، عن الصادرة التقنية للمواصفات وفقا تزويدھا، يمكن والتي الأخرى،

  :واحد آن في أكثر أو محورين في" الكنتوري التحكم"

" الحاسѧوبية البѧرامج" طريق عن فيھا التحكم يجري التي" العددي التحكم" وحدات يخص فيما   :حاشية    
  .٣-دال-١ الفرعي البند أنظر بھا، المتصلة

 تѧوافر مѧع ،"المواضѧع تحديѧد في الدقة" من بدرجة تتسم التي الخراطة في المستخدمة المكنية الآلات -أ    
 علѧى) ١٩٨٨( ISO 230/2 للمعيѧار اطبقѧً ميكرومتѧر ٦ من) أقل( أفضل التعادل، ضبط وسائل جميع
 أقطѧار اسѧتيعاب علѧى القѧادرة الآلات فѧي وذلѧك ،)الشامل الموضعي دالتحدي( خطي محور أي امتداد
   مم؛ ٣٥ على تزيد مكنية

 المخѧѧѧѧارط( القضѧѧѧѧبان خراطѧѧѧѧة مكنѧѧѧѧات علѧѧѧѧى أ-٢-بѧѧѧѧاء-١ الفرعѧѧѧѧي البنѧѧѧѧد يسѧѧѧѧري لا :ملحوظة      
 قطѧر أقصѧى كѧان إذا القضѧبان، لمغذيات المكني التشغيل على المقصورة ،)السويسرية
 وقѧد .الأظѧرف تركيѧب علѧى القدرة فيھا تتوافر ولا مم ٤٢ عن يقل أو يساوي للقضيب
 تقѧل التѧي المكنѧي التشغيل لأجزاء بالنسبة التفريز أو/و الثقب قدرات الآلات في تتوافر
  .مم ٤٢ عن أقطارھا
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  :التالية الخصائص بإحدى تتسم والتي التفريز، في المستخدمة المكنية الآلات -ب    

 ٦ مѧن) أقѧل( أفضل التعادل، ضبط وسائل جميع توافر مع ،"اضعالمو تحديد في الدقة" درجة -١      
 موضѧعي تحديѧد( خطѧي محѧور أي امتѧداد على) ١٩٨٨( ISO 230/2 للمعيار اطبقً  ميكرومتر

   ؛)شامل

اران محوران لھا أو -٢         أكثر؛ أو كنتوريان دوَّ

  ".الكنتوري التحكم" لأغراض واحد آن في تنسيقھا يمكن أكثر أو محاور خمسة لھا أو -٣      

 الخاصѧيتين بكلتѧا تتسѧم التѧي التفريѧز مكنѧات علѧى ب-٢-بѧاء-١ الفرعѧي البند يسري لا :ملحوظة      
  :التاليتين

  م؛ ٢ من أكثر) س( المحور يقطعھا التي المسافة -١          

) أكثѧر( أسѧوأ) س( المحѧور علѧى الشѧامل" الموضѧعي التحديد في الدقة" ودرجة -٢          
   ).١٩٨٨( ISO 230/2 للمعيار اطبقً  ميكرومتر ٣٠ من

   :التالية الخصائص بإحدى تتسم والتي التجليخ، في المستخدمة المكنية الآلات -ج    

 ٤ مѧن) أقѧل( أفضل التعادل، ضبط وسائل جميع توافر مع ،"المواضع تحديد في الدقة" درجة -١      
 موضѧعي حديѧدت( خطѧي محѧور أي امتѧداد على) ١٩٨٨( ISO 230/2 للمعيار اطبقً  ميكرومتر

  ؛)شامل

اران محوران لھا أو -٢         أكثر؛ أو كنتوريان دوَّ

  ".الكنتوري التحكم" لأغراض واحد آن في تنسيقھا يمكن أكثر أو محاور خمسة لھا أو -٣      

  :التالية التجليخ مكنات على ج-٢-باء-١ الفرعي البند يسري لا :ملحوظة      

 تتسѧم التѧي الداخلية-والخارجية والداخليـــة ةالخارجي الاسطوانية التجليخ مكنات -١          
  :التالية الخصائص بجميع

 أو الخѧارجي قطرھѧا يتعѧدّى لا شѧغل قطѧع استيعاب على بقدرة المحدودة -أ            
  مم؛ ١٥٠ طولھا

  ).ج(و) غ(و) س( بـ المحدودة والمحاور -ب            

 مѧѧن بدرجѧѧة تتسѧѧم والتѧѧي) ث( بمحѧѧور أو) غ( بمحѧѧور المѧѧزوّدة غيѧѧر الجلاخѧѧات -٢          
 دقѧѧة تقѧѧاس. ميكرومتѧѧر ٤ مѧѧن) أفضѧѧل( أقѧѧل الشѧѧاملة المواضѧѧع تحديѧѧد فѧѧي الدقѧѧة
  .)١٩٨٨( ISO 230/2 للمعيار اطبقً  المواضع تحديد

اران محوران لھا والتي بالأسلاك تغذى لا التي الكھربائي التفريغ آلات -د      ويمكѧن أكثر أو كنتوريان دوَّ
  ".الكنتوري كمالتح" لأغراض واحد آن في تنسيقھا
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 الإجѧراءات إطѧار فѧي تشѧتق ،"المواضѧع تحديѧد لدقѧة" معينѧة مسѧتويات اسѧتخدام يجوز -١ :ملاحظات    
 المكافئѧѧات أو) ١٩٨٨( ISO 230/2 للمعيѧѧار اطبقѧѧً تجѧѧرى التѧѧي القياسѧѧات مѧѧن التاليѧѧة

 تѧم مѧا إذا مكنيѧة، آلѧة نمѧوذج لكѧل بالنسѧبة الفرديѧة الآلات اختبѧارات مѧن بѧدلاً  الوطنية،
  .وقبلتھا الوطنية للسلطات وفيرھات

   :التالي النحو على المعينة" المواضع تحديد دقة" اشتقاق ينبغي          

  تقييمه؛ يراد نموذج من آلات خمس تختار -أ          

   ؛)١٩٨٨( ISO 230/2 للمعيار اطبقً  الخطي المحور دقة قيم تقاس -ب          

 حسѧاب طريقѧة وصѧف ويѧرد. آلѧة كل في محور لكل بالنسبة (A) الدقة قيم تحدد -ج          
  ؛)١٩٨٨( ISO 230/2 المعيار في الدقة قيمة

 دقѧة" ھѧي المتوسѧطة القيمѧة ھذه وتصبح. محور لكل المتوسطة الدقة قيمة تحدد -د          
  ؛)… Âx, Ây( للنموذج بالنسبة محور لكل المعينة" المواضع تحديد

 فѧإن الخطيѧة، المحѧاور مѧن ورمحѧ كѧل إلѧى يشѧير ٢-بѧاء-١ الفرعي البند أن بما -ھـ          
  الخطية؛ المحاور عدد سيماثل المذكورة المعينة" المواضع تحديد دقة" قيم عدد

 عليھѧا تسѧري لا مكنيѧة آلѧة محѧور لأي المعينѧة" المواضѧع تحديѧد دقة" بلغت إذا -و          
 أو ميكرومتѧѧر ٦  ج-٢-بѧѧاء-١ أو ب-٢بѧѧاء-١ أو أ-٢-بѧѧاء-١ ةــــѧѧـالفرعي البنѧѧود
 بالنسѧѧبة) أقѧѧل( أكثѧѧر أو ميكرومتѧѧر ٨ و التجلѧѧيخ، لمكنѧѧات بالنسѧѧبة )أقѧѧل( أكثѧѧر

 الحѧѧالتين، فѧѧي) ١٩٨٨( ISO 230/2 للمعيѧѧار اطبقѧѧً والخراطѧѧة، التفريѧѧز لمكنѧѧات
   .شھراً  عشر ثمانية كل مرة القياس في الدقة مستوى من التثبت إعادة يشترك

 الخاصѧѧѧة الأغѧѧѧراض اتذ المكنيѧѧѧة الآلات علѧѧѧى -٢-بѧѧѧاء-١ الفرعѧѧѧي البنѧѧѧد يسѧѧѧري لا -٢        
  :التالية القطع من أي لتصنيع فقط المستعملة

  المسنّنة الأقراص -أ          

  الحدبات أعمدة أو المرفقية الأعمدة -ب          

  القواطع أو العِدَد -ج          

  الباثقة اللوالب -د          

 – العѧѧددي مالѧѧتحك آلات" ،ISO 841 الѧѧدولي للمعيѧѧار وفقѧѧا تѧѧتم المحѧѧاور تسѧѧمية -١ :تقنية ملحوظات    
  ".والحركات المحاور تسمية

 أو الثقѧب مخѧارط في» ث« المحور مثلاً ( الثانوية المتوازية الكنتورية المحاور -٢          
 الأساسѧѧي للمحѧѧور اموازيѧѧً المركѧѧزي خطѧѧه يكѧѧون الѧѧذي الثѧѧانوي الѧѧدوّار المحѧѧور
ار وَّ   .الكنتورية للمحاور الإجمالي العدد ضمن تحتسب لا) الدَّ
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          ٣- ѧѧارة اورالمح  تشѧѧغيل ويمكѧѧن .درجѧѧة ٣٦٠ مѧѧن أكثѧѧر بالضѧѧرورة تѧѧدور لا الѧѧدوَّ
ار محور   .والترس المسننة الجريدة أو كاللولب خطية أداة بواسطة دَوَّ

 المتѧزامن للتنسѧيق القابلѧة المحѧاور عѧدد يكون ،٢-باء-١ الفرعي البند لأغراض -٤          
 حولھا، أو طولھا ىعل يتم التي المحاور عدد ھو» الكنتوري التحكم« لأغراض

 قطعѧة بѧين ومترابطѧة متزامنѧة حركѧات تنفيѧذ الشѧغل، قطعة معالجة عملية أثناء
 على يتم، إضافية محاور أي ذلك يشمل ولا .المستعملة الأدوات من وأي الشغل
  :مثل المكنة، نطاق ضمن أخرى نسبية حركات تنفيذ حولھا، أو طولھا

  لتجليخ؛ا مكنات في الأسطوانات شحذ نظم -أ           

  منفصلة؛ شغل قطع لتركيب المصممة المتوازية الدوّارة المحاور -ب           

 ذاتھѧا الشѧغل قطعѧة لمناولѧة المصممة المشتركة الخطية الدوّارة المحاور -ج           
  .مختلفة أطراف من خارجية لواقط بواسطة مسكھا طريق عن

: التاليѧѧة الѧѧثلاث لقѧѧدراتا مѧѧن اثنتѧѧان الأقѧѧل علѧѧى لѧѧديھا مكنيѧѧة آلѧѧة تقيѧѧيم يجѧѧب -٥          
 اسѧѧتنادًا) تجليخيѧѧة قѧѧدرة ذات خراطѧѧة مكنѧѧة مثѧѧل( التجلѧѧيخ أو الثقѧѧب أو الخراطѧѧة

  .المنطبقة ج-٢-باء-١ و ب-٢-باء-١ و أ-٢-باء-١ الفرعية البنود من كل إلى

 القائمѧѧة المكنѧѧات علѧѧى ٣-ج-٢-بѧѧاء-١و ٣-ب-٢-بѧѧاء-١ الفرعيѧѧان البنѧѧدان يطبѧѧق -٦          
) مѧѧثلاً  السѧѧيقان السداسѧѧية كالمكنѧѧات( حركѧѧي خطѧѧي ازٍ متѧѧو تصѧѧميم أسѧѧاس علѧѧى
 المحѧاور ھѧذه مѧن أي يكѧون أن دون مѧن أكثѧر أو محѧاور خمسѧة تتضمن والتي
  .دوّارًا

  :التالي النحو على ترد البعدي، التفتيش نظم أو أجھزة أو آلات -٣-باء-١

  :التاليتين الخاصيتينن بأيٍّ م تتسم والتي عدديا أو حاسوبيا المراقبة المنسق القياس آلات -أ    

 أي طѧول علѧى) E0, MPE( الطѧول لقيѧاسفيھѧا  بѧه مسѧموح خطѧأ وأقصѧىفقط  محورين ذات -١      
د ،)البعد أحادي( محور  ،MPE E0z أو E0y MPE أو E0x MPEأي توليفѧة مѧن  أنѧه على يُحدَّ

 المقѧيس الطѧول" ط" يمثѧّل حيث( ميكرومتر) ١٠٠٠/ط+١٫٢٥( من )أفضل(أقل  أو ويساوي
 اطبقѧѧً ،)المحѧѧور طѧѧول ضѧѧمن أي( للآلѧѧة التشѧѧغيلي المѧѧدى ضѧѧمن نقطѧѧة أي عنѧѧد) بѧѧالملليمترات

   .)٢٠٠٩( ISO 10360-2 للمعيار

) حجمѧي( الأبعѧاد ثلاثѧي الطѧول قيѧاسفيھѧا ل بѧه مسموح خطأ وأقصى أكثر أو محاور ثلاثة أو  -٢      
)E0, MPE( أقل أو يساوي )ول" ط" ليمثّ  حيث( ميكرومتر) ٨٠٠/ط+١٫٧( من) أفضلѧالط 

 ،)المحѧور طѧول ضѧمن أي( للآلѧة التشѧغيلي المѧدى ضمن نقطة أي عند) بالملليمترات المقيس
 ً   ) ٢٠٠٩( ISO 10360-2 للمعيار طبقا

داً طبقѧѧѧاً للمعيѧѧѧار  CMMفѧѧѧي  مѧѧѧن النسѧѧѧق الأدق E0, MPE  :ملحوظة تقنية        ISO 10360-2محѧѧѧدَّ
 السѧѧمة، قلѧѧم طѧѧول ،المسѧѧبار: مѧѧن قِبѧѧَل المصѧѧنِّع (أي أفضѧѧل مѧѧا يلѧѧي )٢٠٠٩(



NSG Part 2 
 ٢٠١٣ يونيه/حزيران

٨-١ 
 

 بالعتبѧѧѧة يقѧѧѧارَن المتاحѧѧѧة المعاوضѧѧѧات كѧѧѧل ومѧѧѧع) البيئѧѧѧة الحركѧѧѧة، بѧѧѧارامترات
  ميكرومتر. ٨٠٠ ط/+١٫٧

  :التالي النحو على الخطية الإزاحة قياس أجھزة -ب  

 ٠٫٢ مѧѧن) أقѧѧل( أفضѧѧل أو مسѧѧاوية" اسѧѧتبانة بدقѧѧة" الملامѧѧس غيѧѧر النѧѧوع مѧѧن القيѧѧاس نظѧѧم -١   
  مم؛ ٠٫٢ أقصاه ياسق مدى حدود في ميكرومتر

  :التاليتين الخاصيتين بكلتا تتسم التي (LVDT) الخطية المتغايرة التفاضلية المحولات نظم -٢   

تقاس من صفر إلى مدى التشغيل الكامل، % ٠٫١ من )أفضلأقل ( أو تساوي" خطية" -١-أ    
ھا إلѧى فيما يخص المحولات التفاضلية المتغيرة الخطية التي يصل أقصى مѧدى لتشѧغيل

  مم؛ ٥

 مѧم فيمѧا يخѧص ٥% تقاس من صفر إلѧى ٠٫١خطية" تساوي أو أقل (أفضل) من " أو -٢       
  مم؛ ٥ عن تشغيلھا مدى يزيد التي الخطية المتغايرة التفاضلية المحولات

 القياسѧية الحѧرارة درجѧة عنѧد اليѧوم فѧي% ٠٫١ مѧن) أقѧل( أفضѧل أو يساوي انحرافو -ب    
  كلفن؛ ١±  يبلغ اختلاف ھامش مع بارالاخت غرفة في المحيطة

  :التاليتين الخاصيتين بكلتا تتسم التي القياس نظم -٣   

  ؛"ليزر" على تحتوي -أ    

 درجѧات حѧول كلفѧن ١±  مѧن حѧرارة مѧدى ضѧمن الأقل، على ساعة ١٢ لمدة تحتفظو -ب    
  :قياسي ضغط وعند قياسية حرارة

  أفضل، أو ميكرومتر ٠٫١ تبلغ ،نطاقھا كامل على ،"استبانة" بقدرة -١     

 ميكرومتѧر) ٢٠٠٠/ط+  ٠٫٢( من) أقل( أفضل أو تساوي" قياس محققية لا"و -٢     
  ؛)بالملليمترات المقيس الطول يمثل ط(

 المجھّزة غير بالتداخل القياس نظم على -٣-ب-٣-باء-١ الفرعي البند يسري لا :ملحوظة    
 أخطѧѧاء لقيѧѧاس" ليѧѧزر" علѧѧى تحتѧѧوي يوالتѧѧ مفتوحѧѧة، أو مغلقѧѧة تعقيѧѧب بأنشѧѧوطة
 مѧѧѧن مثيلاتھѧѧѧا أو البعѧѧѧدي التفتѧѧѧيش آلات أو المكنيѧѧѧة لѧѧѧلآلات الانزلاقيѧѧѧة الحركѧѧѧة
  .المعدات

 مسѧبار بين المسافة تغير" الخطية الإزاحة" تعني ب،-٣-باء-١ الفرعي البند في :تقنية ملحوظة   
  .المقيس والجسم القياس

 مѧن) أقل( أفضل أو يساوي" زاوي موضعي انحراف" ذات زاوية إزاحة قياس أجھزة -ج        
  درجة؛ ٠٫٠٠٠٢٥
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 مثѧѧѧل البصѧѧѧرية، الأجھѧѧѧزة علѧѧѧى ج-٣-بѧѧѧاء-١ الفرعѧѧѧي البنѧѧѧد يسѧѧѧري لا :ملحوظة          
 كضѧѧوء( الموجѧѧه الضѧѧوء تسѧѧتخدم التѧѧي الأوتوماتيѧѧة، الأشѧѧعة موجھѧѧات
  .للمرايا الزاوية الإزاحة لكشف) مثلاً  الليزر

 بكلتѧѧѧا تتسѧѧѧم التѧѧѧي الكرويѧѧة، نصѧѧѧف للأغلفѧѧѧة المتѧѧѧزامن خطѧѧيال الѧѧѧزاوي التفتѧѧѧيش نظѧѧم -د        
  :التاليتين الخاصيتين

 ٣٫٥ مѧن) أقل( أفضل أو تساوي خطي محور أي طول على" قياس محققية لا" -١          
  مم؛ ٥ لكل ميكرومتر

  .درجة ٠٫٠٢ عن يقل أو يساوي" زاوي موضعي انحراف"و -٢          

 كآلات استخدامھا يمكن التي المكنية الآلات ٣-باء-١ الفرعي البند يشمل -١ :ملحوظتان        
 آلات لوظيفѧѧة المخصصѧѧة المعѧѧايير تتجѧѧاوز أو تسѧѧتوفي كانѧѧت إذا قيѧѧاس
  .القياس

 إذا للضѧѧوابط ٣-بѧѧاء-١ الفرعѧѧي البنѧѧد فѧѧي ذكرھѧѧا الѧѧوارد الآلات تخضѧѧع -٢            
  .التشغيلي مداھا ضمن موضع أي في المحددة العتبة تتجاوز كانت

 قيمѧѧѧѧة تمثѧѧѧѧل البنѧѧѧѧد ھѧѧѧѧذا فѧѧѧѧي القيѧѧѧѧاس قѧѧѧѧيم بѧѧѧѧارامترات جميѧѧѧѧع :قنيةت ملحوظة          
  .الإجمالي النطاق تمثل لا أي الناقص،/بالزائد

 تسѧرد فيھѧا، المسѧتخدمة القѧدرة ومنѧابع ،)خامѧل بغѧاز تعمѧل أو خوائية( الجوي الضغط محكومة حثية أفران -٤-باء-١
  :التالي النحو على

  :التالية الخصائص بجميع تتسم أفران -أ    

  ؛)مئوية درجة ٨٥٠( كلفن ١١٢٣ تتجاوز حرارة درجات في العمل على قادرة -١      

  أقل؛ أو مم ٦٠٠ قطرھا حثية بملفات مجھزةو -٢      

  أكثر؛ أو كيلوواط ٥ تبلغ دخل قدرة أساس على مصممةو -٣      

  .لموصلاتا أشباه رقاقات لتجھيز المصممة الأفران على أ-٤-باء-١ الفرعي البند يسري لا :ملحوظة  

 المحѧددة للأفѧران اخصيصѧً مصѧممة أكثѧر، أو كيلѧوواط ٥ تبلѧغ محددة خرج بقدرة تعمل قدرة، منابع -ب    
  .أ-٤-باء-١ الفرعي البند في

  :التالي النحو على تسرد بھا، المتصلة والمعدات ،´التضاغط متوازنة مكابس´ -٥-باء-١

  :التاليتين الخاصيتين بكلتا تتسم´ التضاغط متوازنة مكابس´ -أ    

  أكثر؛ أو ميغابسكال ٦٩ يبلغ أقصى شغل ضغط إحداث على قادرة -١      
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  مم؛ ١٥٢ يتجاوز داخلي بقطر حجرة تجويف لھاو -٢      

 في المذكورة´ الضغط المتوازنة المكابس´ لـ اخصيصً  مصممة وضوابط تشكيل وقوالب صب قوالب -ب    
  .أ-٥-باء-١ الفرعي البند

 لھѧѧا معѧѧدات تعنѧѧي ´التضѧѧاغط متوازنѧѧة مكѧѧابس´ ،-٥-بѧѧاء-١ الفرعѧѧي البنѧѧد يفѧѧ -١ :تقنيتان ملحوظتان    
 مختلفѧѧة وسѧѧائط طريѧѧق عѧѧن مغلѧѧق تجويѧѧف داخѧѧل الضѧѧغط تكييѧѧف علѧѧى القѧѧدرة

 لإحѧѧѧداث...)  ذلѧѧѧك إلѧѧى مѧѧѧا أو الصѧѧѧلبة الجزيئѧѧات أو السѧѧѧوائل، أو كالغѧѧازات،(
  .ةالماد أو الشغل قطعة على التجويف داخل الاتجاھات جميع في متساوٍ  ضغط

 فيھѧا يѧتم التѧي الحجѧرة بعد ھو للحجرة الداخلي البعد ،٥-باء-١ الفرعي البند في -٢          
 ھѧذا قيمѧة وتكѧون .التثبيتات تشمل ولا الشغل وضغط الشغل حرارة درجة بلوغ
 القطѧѧر أو الضѧѧغط لحجѧѧرة الѧѧداخلي القطѧѧر: التѧѧاليتين القيمتѧѧين أصѧѧغر ھѧѧي البعѧѧد

 تقѧع الاثنتѧين مѧن حجѧرة أي على ذلك قفويتو المعزولة، الفرن لحجرة الداخلي
  .الأخرى داخل

  :التالي النحو على تُسرد الاھتزازية، بالاختبارات تتعلق ومكونات ومعدات نظم -٦-باء-١

  :التالية الخصائص بجميع تتسم كھرودينامية، اھتزازية اختبارات نظم -أ    

  رقمية؛ تحكم وحدة تتضمنو مغلقة أنشوطات بواسطة أو تعقيبية تحكم تقنيات تستخدم -١      

 أكثѧر أو ج ١٠ إلѧى سѧرعتھا مربعѧات متوسѧط جѧذر يصل اھتزازات توليد على قادرة تكونو -٢      
  ھرتز؛ ٢٠٠٠ و ھرتز ٢٠ بين

  ؛´كاشفة لوحة´ على مقيسة أكثر، أو كيلونيوتن ٥٠ شدتھا تبلغ قوة توليد على قادرةو -٣      

 الاختبѧѧѧارات أجѧѧѧل مѧѧѧن اخصيصѧѧѧً مصѧѧѧممة" بيةحاسѧѧѧو بѧѧѧرامج" مѧѧѧع مدمجѧѧѧة رقميѧѧѧة تحكѧѧѧم وحѧѧѧدات -ب    
 الѧѧنظم تصѧѧميمھا يلائѧѧم أن علѧѧى كيلѧѧوھرتز، ٥ عѧѧن يزيѧѧد فعلѧѧي تѧѧرددي نطѧѧاق ظѧѧل فѧѧي الاھتزازيѧѧة،

  أ؛-٦-باء-١ الفرعي البند في المحددة

 علѧى قѧادرة بھѧا، مرتبطѧة بمضѧخمات مجھѧزة غيѧر أو مجھѧزة ،)رجّاجѧة وحѧدات( اھتزازية دسرات -ج    
 الأجھѧزة مѧع للاسѧتخدام وصѧالحة ،´كاشѧفة لوحѧة´ علѧى مقيسѧة أكثر أو لونيوتنكي ٥٠ تبلغ قوة توليد

  أ؛-٦-باء-١ الفرعي البند في المذكورة

 المتعѧددة الرجّاجѧة الوحѧدات تѧدمج بحيѧث مصممة إلكترونية ووحدات الاختبارية للقطع داعمة ھياكل -د    
 مقيسѧة أكثـــѧـر، أو كيلونيѧوتن ٥٠ تبلـѧـغ فعليـѧـة مدمجѧة قѧوة توليѧد علѧى قѧادر كامѧل رجѧّاج نظѧام في
 الفرعѧي البنѧد فѧي المѧذكورة الѧنظم مѧع للاسѧتخدام صالحة ووحدات ھياكل وھي ،"كاشفة لوحة" على
  .أ-٦-باء-١

 تثبيتات بلا سطحا، أو مسطحة، لوحة´ كاشفة لوحة´ تعني ،-٦-باء-١ الفرعي البند في :تقنية ملحوظة    
  .تركيبات أو
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 علѧى وتسѧرد بھѧا، المتصѧلة والمعѧدات الجѧوي الضѧغط المحكومѧة أو الخوائية المعادن، ھروص السبك أفران -٧-باء-١
  :التالي النحو

  :التاليتين الخاصيتين بكلتا تتسم التي القوسية الصھر إعادة ومعدات السبك أفران -أ    

  ؛٣سم ٢٠ ٠٠٠ و ٣سم ١٠٠٠ بين ما للاستھلاك القابلة إلكتروداتھا سعات تتراوح -١      

 درجѧة ١٧٠٠( كلفѧن ١٩٧٣ تتجѧاوز انصѧھار حѧرارة درجѧات فѧي العمѧل علѧى قѧادرة وتكون -٢      
 ؛)مئوية

 الخاصѧѧيتين بكلتѧѧا تتسѧѧم التѧѧي البلازمѧѧا، وتذريѧѧة صѧѧھر وأفѧѧران الإلكترونيѧѧة بالأشѧѧعة الصѧѧھر أفѧѧران -ب    
  :التاليتين

  أكثر؛ أو كيلوواط ٥٠ بقدرة تعمل -١      

 درجѧة ١٢٠٠( كلفѧن ١٤٧٣ تتجѧاوز انصѧھار حѧرارة درجѧات فѧي العمѧل علѧى قѧادرة تكونو -٢      
  ؛)مئوية

 البنديــѧـن فــѧـي المذكــѧـورة الأفѧران من لأي خاص لــبشك ةـــمصمم ةــحاسوبي ومراقبة رصد نظم -ج    
  .ب-٧-باء-١ أو أ-٧-باء-١ الفرعيين

  المواد -جيم-١

   .يوجد لا    

  الحاسوبية البرامج -دال-١

 المذكـѧѧѧѧѧѧـورة المعــѧѧѧѧѧѧـدات" اسѧѧѧѧѧѧتخدام" بغـѧѧѧѧѧѧـرضأو معدلѧѧѧѧѧѧة  اخصيصѧѧѧѧѧѧً مصѧѧѧѧѧѧممة" حاسѧѧѧѧѧѧوبية بѧѧѧѧѧѧرامج" -١-دال-١
 أو ب-٦-اءـبѧ-١ أو أ-٦-اءـبѧ-١ أو ٥-اءـبѧ-١ أو ٣-اءـبѧ-١ أو ١-اءـبѧ-١ أو ٣-ألف-١ الفرعية البنــــــود في
  .٧-باء-١ أو د-٦-باء-١

ً  المصѧممة" الحاسوبية البرامج" تشمل :ملحوظة     لѧة  خصيصѧا  الفرعѧي بنѧدال فѧي المѧذكورة للѧنظمأو المعدَّ
  .متزامن بشكل والكنتور الجداري السمك لقياس المعدّة" الحاسوبية البرامج" د-٣-باء-١

ً  مصممة" حاسوبية برامج" -٢-دال-١  المѧذكورة المعدات" استخدام" أو" إنتاج" أو" طويرت" بغرض معدلة أو خصيصا
  .٢-باء-١ الفرعي البند في

 لبرمجѧة" الحاسѧوبية البѧرامج" علѧى -٢-دال-١ البنѧدليھا في لا تنطبق الضوابط المنصوص ع  ة:ملحوظ    
 للمعѧدات المباشر بالاستخدام تسمح لا ولكنھا" العددي التحكم" أوامر رموز تولِّد التي الأجزاء
  .المختلفة للأجزاء الآلي التشغيل بغرض
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) الأجھѧزة ھѧذه( الجھѧاز ھѧذا مثѧل عمѧل يتѧيح نظام أو لكترونيةالإ الأجھزة من توليفة لأي" حاسوبية برامج" -٣-دال-١
 فيمѧا للتѧداخل قابلѧة أكثѧر أو محѧاور خمسѧة فѧي الѧتحكم علѧى قѧادرةفي الآلات المكنيѧة " عددي تحكم" كوحدة
  ".الكنتوري التحكم" لأغراض متزامن نحو على تنسيقھا ويمكن بينھا

 أو منفصѧѧل نحѧѧو علѧѧى تصѧѧديرھا جѧѧرى سѧѧواء للضѧѧوابط" الحاسѧѧوبية البѧѧرامج" تخضѧѧع -١ :ملحوظتان    
  .إلكتروني نظام أو جھاز أي أو" عددي تحكم" وحدة في تكمن كانت

 اخصيصѧً المصѧممة "الحاسѧوبية البѧرامج" على ٣-دال-١ الفرعي البند أحكام تسري لا -٢        
 غيѧر مكنيѧة آلѧة لتشѧغيل المكنية الآلة أو مـــالتحك دةـــوح صانعي ةـــبواسط المعدلة أو

  .٢-باء-١ الفرعي البند في مذكورة

  التكنولوجيا -ھاء-١

 المواد أو المعدات" استخدام" أو" إنتاج" أو" ستحداثا" تخص التي التكنولوجيا لضوابط اطبقً " التكنولوجيا" -١-ھاء-١
  .دال-١ إلى ألف-١ من الفرعية البنود في المذكورة" الحاسوبية البرامج" أو
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  المواد -٢

 
  والمكونات والمجمعات المعدات -ألف-٢

  :التالي النحو على السائلة، الأكتينية للمعادن مقاومة مواد من مصنوعة بوتقات -١-فأل-٢

  :التاليتين الخاصيتين بكلتا تتسم بوتقات -أ    

  ؛)لترات ٨( ٣سم ٨٠٠٠ و) ملليلتر ١٥٠( ٣سم ١٥٠ بين ما تتراوح سعة -١      

 إجماليѧة شѧوائب بنسبة التالية، المواد من توليفةب أو، التالية المواد بإحدى مطلية أو مصنوعةو -٢      
  :أقل أو وزنھا من% ٢ تبلغ

  الكالسيوم؛ فلوريد -أ        

  ؛)الميتازركونات( الكالسيوم زركونات أو -ب        

  السيريوم؛ كبريتيد أو -ج        

  ؛)الإربيا( الإربيوم أكسيد أو -د        

  ؛)الھفنيا( الھفنيوم أكسيد أو -ھـ        

  المغنسيوم؛ أكسيد أو -و        

% ٣٠ و نيوبيѧوم،% ٥٠ حѧوالي( بالنيتريѧد معالجѧة تنجستن-تيتانيوم-نيوبيوم سبيكة أو -ز        
  ؛)تنجستن% ٢٠ و تيتانيوم،

  ؛)يتريا( اليتريوم أكسيد أو -ح        

  ).زركونيا( الزركونيوم أكسيد أو -ط        

  :التاليتين الخاصيتين بكلتا تتسم بوتقات -ب    

  ؛)لتر ٢( ٣سم ٢٠٠٠ و) ملليلتر ٥٠( ٣سم ٥٠ بين ما تتراوح سعة -١      

  أكثر؛ أو وزنھا من% ٩٩٫٩ تبلغ نقاوة بنسبة بالتنتالوم، مبطنة أو مصنوعة و -٢      

  :التالية الخصائص بجميع تتسم بوتقات -ج    

  ؛)لتر ٢( ٣سم ٢٠٠٠ و) ملليلتر ٥٠( ٣سم ٥٠ بين ما تتراوح سعة -١      

  أكثر؛ أو وزنھا من% ٩٨ تبلغ نقاوة بنسبة بالتنتالوم، مبطنة أو مصنوعةو -٢      
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  .المركبات تلك من خليط أي أو التنتالوم، بوريد أو نيتريد أو بكربيد مطلية و -٣      

مѧواد حفѧازة بلاتينيѧة مصѧممة خصيصѧѧا أو معѧدة لتشѧجيع تفاعѧل تبѧѧادل نظيѧر الھيѧدروجين بѧين الھيѧѧدروجين  -٢-ألف-٢
  .ج الماء الثقيلوالماء لاستخلاص التريتيوم من الماء الثقيل أو لإنتا

  :ھياكل مركبة على شكل أنابيب تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين -٣-ألف-٢

  مم؛ ٤٠٠ و ٧٥ بين ما يتراوح داخلي قطر -أ    

 مѧواد أو -أ-٧-جѧيم-٢ الفرعѧي البنѧد فѧي المѧذكورة" الخيطيѧة أو الليفية المواد" من أي من مصنوعةو -ب    
  .ج-٧-جيم-٢ الفرعي البند في ةالمذكور الكربونية، التمھيدية التقوية

  معدات الاختبار والإنتاج -باء-٢

  :مرافق أو مصانع التريتيوم، والمعدات التي تخصھا، على النحو التالي -١-باء-٢

   معالجته؛ أو تركيزه أو استخراجه أو استخلاصه أو التريتيوم إنتاج مصانع أو مرافق -أ    

  :التالي النحو على تريتيوم،ال مصانع أو لمرافق اللازمة المعدات -ب    

 كلفــѧـن ٢٣ إلѧى تصــѧـل لѧدرجات التبريѧد علѧى القѧادرة الھيليوم أو الھيدروجين تبريد وحدات -١      
 ١٥٠ تتجѧاوز الحѧرارة مѧن الѧتخلص علѧى قدرة مع أقل، أو) الصفر تحت مئوية درجة ٢٥٠(

  واط؛

 للتخѧزين وسѧائط بوصѧفھا المعѧادن ھيدريѧدات باستخدام الھيدروجين نظير أوتنقية تخزين نظم -٢      
  .التنقية أو

  :والمعدات التي تخصھا، على النحو التاليوالنظم مرافق أو مصانع فصل نظائر الليثيوم،  -٢-باء-٢

ً  ھѧي البلازمѧا فصѧل عمليѧة ومكونѧات الليثيѧوم نظѧائر فصل معدات بعض  :حاشية      للتطبيѧق قابلѧة أيضѧا
 الوثيقѧѧѧة فѧѧѧي عليھѧѧѧا المنصѧѧѧوص للضѧѧѧوابط عوتخضѧѧѧ اليورانيѧѧѧوم نظѧѧѧائر فصѧѧѧل علѧѧѧى مباشѧѧѧرةً 

INFCIRC/254 Part 1 )المعدلة بصيغتھا.(  

   الليثيوم؛ نظائر فصل مصانع أو مرافق -أ    

   :التالي النحو على الزئبق،-الليثيوم ملغم معالجة أساس على الليثيوم نظائر لفصل اللازمة المعدات -ب    

   الليثيوم؛ لملاغم اخصيص مصممة السوائل، لتبادل مغلفة أعمدة -١      

   الليثيوم؛ أو الزئبق لملغم مضخات -٢      

   كھربائيا؛ً الليثيوم ملغم لتحليل خلايا -٣      

  .المركـزّ الليثيوم ھيدروكسيد لمحلول مباخر -٤      
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ً  المصمّمة الأيوني التبادل نظم  -ج     ً  المصمّمة المكونات وأجزاء الليثيوم، نظائر لفصل خصيصا  خصيصѧا
  لھا؛

ً  المصمّمة) الوھق إثير أو الكريبتاند، أو التاجي، الإثير تستخدم التي( الكيميائي التبادل نظم  -د      خصيصѧا
ً  المصمّمة المكونات وأجزاء الليثيوم، نظائر لفصل   .لھا خصيصا

  المواد -جيم-٢

  :سبائك الألومنيوم التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين -١-جيم-٢

 ٢٩٣ تبلѧغ حѧرارة درجѧات فѧي أكثѧر أو ميغابسѧكال ٤٦٠ مقѧدارھا قصѧوى شѧد مقاومѧة ‘على القدرة’  -أ    
  ؛)مئوية درجة ٢٠( كلفن

 خѧارجي بقطѧر) المشѧكلة السѧبائك ذلѧك فѧي بما( اسطوانية صلبة أشكال أو أنابيب شكل فيأن تكون و -ب    
  .مم ٧٥ يتجاوز

 المعالجѧة قبل الألومنيوم كسبائ تشمل´ على قادرة´ عبارة ،-١-جيم-٢ الفرعي البند في :تقنية ملحوظة    
  .بعدھا أو الحرارية

% مѧѧن وزنھѧѧا، ومركبѧѧات البريليѧѧوم ٥٠معѧѧدن البريليѧѧوم، والسѧѧبائك التѧѧي تحتѧѧوي علѧѧى بريليѧѧوم بنسѧѧبة تفѧѧوق  -٢-جيم-٢
  .ومصنوعاتھا، ونفايات أو خردة أي مما سبق

  :يلي ما على -٢-جيم-٢ الفرعي البند يسري لا :ملحوظة    

 حفѧر فѧي الإشѧعاعي النشѧاط تسѧجيل لأجھزة أو السينية الأشعة لآلات دنيةالمع الفتحات -أ        
  التنقيب؛

 خصيصѧѧا ومصѧѧممة مصنѧѧـَّعة، شѧѧبه أو مصنѧѧـَّعة أشѧѧكال علѧѧى الأكسѧѧيدات مѧѧن أنѧѧواع -ب        
  الإلكترونية؛ للدوائر تحتية كطبقات أو الإلكترونية المكونات لأجزاء

  .زبرجد أو زمرد شكل على) وموالألومني البريليوم سيليكات( البريل -ج        

  :البزموث الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين -٣-جيم-٢

  أكثر؛ أو وزنه من% ٩٩٫٩٩ تبلغ نقاوة نسبة -أ    

  .الفضة من وزنه من المليون في أجزاء ١٠ من أقل على يحتويو -ب    

 ية لوفرته النظائرية، علѧى النحѧو التѧالي:بمعدل يتجاوز النسبة الطبيع ١٠-البورون المثرى نظيريا بالبورون -٤-جيم-٢
البورون الابتدائي، والمركبات، أو المخاليط التي تحتوي علѧى البѧورون، أو المنتجѧات المصѧنوعة منھѧا، أو 

  .نفايات أو خردة أي من المواد السابقة

 ملѧѧةالمح المѧѧواد تشѧѧمل البѧѧورون علѧѧى تحتѧѧوي التѧѧي المخѧѧاليط ،-٤-جѧѧيم-٢ الفرعѧѧي البنѧѧد فѧѧي :ملحوظة    
  .بالبورون
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% ٢٠ بنسبـѧـة( وزنѧه مѧن تقريبا% ١٨٫٥ ھي ١٠-للبورون النظائرية للوفرة الطبيعية النسبة :تقنية ملحوظة  
  ).ذرات

  :الكالسيوم الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين -٥-جيم-٢

  وم؛المغنسي بخلاف المعدنية الشوائب من وزنه من المليون في جزء ١٠٠٠ من أقل على يحتوي -أ    

  .البورون من وزنه من المليون في أجزاء ١٠ من أقل على يحتويو -ب    

  .ثالث فلوريد الكلور -٦-جيم-٢

  :مواد ليفية أو خيطية"، ومواد تقوية تمھيدية، على النحو التالي" -٧-جيم-٢

  :التاليتين الخاصيتين بإحدى تتسم أراميدية أو كربونية" خيطية أو ليفية" مواد -أ    

  أكثر؛ أو متر ٦١٠×  ١٢٫٧ مقداره´ نوعي معامل´ لھا -١      

  أكثر؛ أو متر ٤١٠×  ٢٣٫٥ مقدارھا´ نوعية شد مقاومة´ ذات تكونو -٢      

 التѧي الأراميديѧة" الخيطيѧة أو الليفيѧة المѧواد" علѧى -أ-٧-جѧيم-٢ الفرعي البند يسري لا :ملحوظة      
ل من أكثر أو وزنھا من%  ٠٫٢٥ على تحتوي   .الإستر على عتمدي ليفي سطوح معدِّ

  :التاليتين الخاصيتين بكلتا تتسم زجاجية" خيطية أو ليفية مواد" أو -ب    

  أكثر؛ أو متر ٦١٠×  ٣٫١٨ مقداره" نوعي معامل" لھا -١      

  أكثر؛ أو متر ٤١٠×  ٧٫٦٢ مقدارھا´ نوعية شد مقاومة´ ذات تكونو -٢      

بة متصѧѧلة" طشرائѧѧـ" أو" نسѧѧالات" أو" مسѧѧحوبة فتѧѧل" أو" أوبѧѧار" -ج      بѧѧالحرارة، المصѧѧلد بѧѧالراتنج مشѧѧرَّ
 أو الكربونيѧة" الخيطية أو الليفية المواد" من مصنوعة ،)تمھيدية تقوية مواد( أقل أو مم ١٥ عرضھا
  .ب-٧-جيم-٢ الفرعي البند أو أ-٧-جيم-٢ الفرعي البند في المذكورة الزجاجية

  .كبللمر الغشائي النسيج الراتنج يشكل :تقنية ملحوظة      

 متѧر/بѧالنيوتن" يѧونج" معامل ھو´ النوعي المعامل´ -٧-جيم-٢ الفرعي البند في -١ :تقنيتان ملحوظتان    
 درجѧة فѧي يقѧاس عنѧدما مكعѧب متѧر/بالنيوتن النوعي الوزن على امقسومً  مربع

 قѧѧѧѧدرھا نسѧѧѧѧبية ورطوبѧѧѧѧة) مئويѧѧѧѧة درجѧѧѧѧة ٢ ± ٢٣( كلفѧѧѧѧن ٢±  ٢٩٦ حѧѧѧѧرارة
٥ ± ٥٠.%  

 النھائيѧة الشѧد مقاومѧة ھѧي" النوعيѧة الشѧد مقاومѧة" ،-٧-جيم-٢ الفرعي البند في -٢          
 عنѧѧدما مكعѧѧب متѧѧر/بѧѧالنيوتن النѧѧوعي الѧѧوزن علѧѧى مقسѧѧومة مربѧѧع متѧѧر/بѧѧالنيوتن
 ورطوبѧѧѧѧة) مئويѧѧѧѧة درجѧѧѧѧة ٢ ± ٢٣( كلفѧѧѧѧن  ٢±  ٢٩٦ حرارة درجة في تقاس
  %.٥ ± ٥٠ قدرھا نسبية
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% من وزنھا، ومركبات الھفنيѧوم التѧي تزيѧد ٦٠يوم فيھا على معدن الھفنيوم، والسبائك التي تزيد نسبة الھفن -٨-جيم-٢
% مѧن وزنھѧا، والمنتجѧات المصѧنوعة منھѧا، ونفايѧات أو خѧردة أي مѧن المѧواد ٦٠نسبة الھفنيѧوم فيھѧا علѧى 

  .السابقة

و الأجھѧزة بمعدل أعلى من النسبة الطبيعية لوفرته النظائرية والمنتجات أ ٦-الليثيوم المثرى نظيريا بالليثيوم -٩-جيم-٢
الليثيوم الخالص، أو السѧبائك، أو المركبѧات، أو المخѧاليط  التي تحتوي على ليثيوم مثرى، على النحو التالي:

  .التي تحتوي على ليثيوم، أو المنتجات المصنوعة منھا، أو نفايات أو خردة أي من المواد السابقة

 بالوميض الجرعات قياس أجھزة على -٩-جيم-٢ الفرعي البند في الواردة الضوابط تسري لا :ملحوظة    
  .الحراري

% ٧٫٥ بنسبة( وزنه من اتقريبً % ٦٫٥ ھي ٦-لليثيوم النظائرية للوفرة الطبيعية النسبة :تقنية ملحوظة    
  ).ذرات

  :المغنسيوم الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين -١٠-جيم-٢

  الكالسيوم؛ بخلاف المعدنية وائبالش من وزنه من المليون في جزء ٢٠٠ من أقل على يحتوي -أ    

  .البورون من وزنه من المليون في أجزاء ١٠ من أقل على يحتويو -ب    

 ٢٩٣ميغابسѧكال أو أكثѧر فѧي درجѧة حѧرارة  ١٩٥٠مقاومة شد قصوى مقѧدارھا ´ القادر على´ فولاذ التقوية -١١-جيم-٢
  درجة مئوية). ٢٠كلفن (

 أو مѧم ٧٥ الخطيѧة أبعادھѧا جميѧع تبلѧغ التѧي الأشѧكال علѧى ١١-جѧيم-٢ الفرعي البند يسري لا :ملحوظة    
  .أقل

 المعالجѧѧة قبѧѧل التقويѧѧة فѧѧولاذ تشѧѧمل´ علѧѧى قѧѧادر´ عبѧѧارة -١١-جѧѧيم-٢ الفرعѧѧي البنѧѧد فѧѧي :تقنية ملحوظة    
  .بعدھا أو الحرارية

-علـــى الراديѧوم ، والمخاليط التي تحتــوي٢٢٦-ومركبات الراديوم ٢٢٦-، وسبائك الراديوم٢٢٦-الراديوم -١٢-جيم-٢
  .، والمنتجات المصنوعة منھا، والمنتجات أو الأجھزة التي تحتوي على أي من المواد السابقة٢٢٦

  :يلي ما على -١٢-جيم-٢ الفرعي البند يسري لا :ملحوظة    

  الطبية؛ المطابيق -أ        

-اديѧѧومالر مѧѧن غيغابكريѧѧل ٠٫٣٧ مѧѧن أقѧѧل علѧѧى تحتـــѧѧـوي التѧѧي الأجھѧѧزة أو المنتجѧѧات -ب        
٢٢٦.  

  :سبائك التيتانيوم التي تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين -١٣-جيم-٢

 درجѧة ٢٠( كلفѧـن ٢٩٣ درجѧة في أكثر، أو ميغابسكال ٩٠٠ مقدارھا نھائية شد مقاومة‘ على قادرة’ -أ    
  ؛)مئوية



NSG Part 2 
 ٢٠١٣ يونيه/حزيران

٦-٢ 
 

 يتجѧاوز يخѧارج بقطѧر) المشѧكلة السѧبائك ذلѧك فѧي بمѧا( اسѧطوانية صلبة أشكال أو أنابيب شكل فيو -ب    
  .مم ٧٥

 المعالجѧة قبѧل التيتانيوم سبائك تشمل´ على قادرة´ عبارة -١٣-جيم-٢ الفرعي البند في :تقنية ملحوظة    
  .بعدھا أو الحرارية

% مѧن وزنھѧا والتѧي تتسѧم ٩٠التنجستن وكربيد التنجستن والسبائك التي تحتوي علѧى تنجسѧتن بنسѧبة تفѧوق  -١٤-جيم-٢
  :بكلتا الخاصيتين التاليتين

 بѧѧين يتѧѧراوح داخلѧѧي بقطѧѧر) الاسѧѧطوانية الأجѧѧزاء ذلѧѧك فѧѧي بمѧѧا( أجѧѧوف اسѧѧطواني تنѧѧاظر ذات أشѧѧكال -أ    
  مم؛ ٣٠٠ و مم ١٠٠

ً  ٢٠ من أكبر كتلةو -ب       .كيلوغراما

 كأوزان لاستخدامھا خصيصا المصممة المصنوعات على -١٤-جيم-٢ الفرعي البند يسري لا :ملحوظة    
  .غاما لأشعة كموجھات أو

جѧѧѧزء  ٥٠٠جѧѧѧزء ھفنيѧѧѧوم إلѧѧѧى  ١عѧѧѧن  – مقاسѧѧѧا بѧѧѧالوزن –الزركونيѧѧѧوم الѧѧѧذي يقѧѧѧل محتѧѧѧوى الھفنيѧѧѧوم فيѧѧѧه  -١٥-جيم-٢
%، ومركبات ومنتجѧات ٥٠زركونيوم، على النحو التالي: معادن أو سبائك يزيد وزن الزركونيوم فيھا عن 

  .مصنوعة منھا؛ ونفايات أو خردة أي من المواد السابقة

 يبلѧغ بسѧمك رقѧائق شѧكل علѧى الموجѧود الزركونيѧوم على -١٥-جيم-٢ فرعيال البند يسري لا :ملحوظة    
  .أقل أو مم ٠٫١٠

  :مسحوق النيكل ومعدن النيكل المسامي، على النحو التالي -١٦-جيم-٢

ة النيكѧل مسѧاحيق يخص ما في   :حاشية     ً  المعѧدَّ  الوثيقѧة انظѧر الغѧازات، انتشѧار موانѧع لصѧنع خصيصѧا

INFCIRC/254/Part 1 )المعدلة ھابصيغت(.  

  :التاليتين الخاصيتين بكلتا يتسم الذي النيكل مسحوق -أ    

  أكثر؛ أو وزنه من% ٩٩٫٠ فيه النيكل نقاء محتوى يبلغ الذي المسحوق -١      

  ؛ASTM B 330 معيار حسب ميكرومتر ١٠ فيه المتوسط الجسيم حجم يتجاوز لا و -٢      

  .أ-١٦-جيم-٢ الفرعي البند في ذكورةالم المواد من المنتج المسامي النيكل معدن -ب    

  :يلي ما على ١٦-جيم-٢ الفرعي البند في الواردة الضوابط تسري لا :ملحوظة    

  الخيطية؛ النيكل مساحيق -أ        

  .أقل أو ٢سم ١٠٠٠ منھا كل مساحة تبلغ التي الأحادية المعدنية المسامي النيكل ألواح -ب        
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 طريѧق عѧن تتكون التي المسامية المعادن إلى ب-١٦-جيم-٢ الفرعي البند يشير :تقنية ملحوظة      
 معدنية مادة لتكوين وتلبيدھا أ-١٦-جيم-٢ الفرعي البند في المذكورة المادة دمج
  .الھيكل أجزاء كل في تترابط دقيقة مسام ذات

ا نسѧبة ذرات التريتيѧوم التريتيوم، ومركبات التريتيوم، والخلائѧط المحتويѧة علѧى التريتيѧوم التѧي تتجѧاوز فيھѧ -١٧-جيم-٢
  .جزء في الألف، والمنتجات أو الأجھزة التي تحتوي على أي ممّا سبق ١إلى ذرات الھيدروجين 

 مѧن أقѧل علѧى تحتѧوي التѧي الأجھѧزة أو المنتجـѧـات علـѧـى ١٧-جѧيم-٢ الفرعي البند يسري لا :ملحوظة    
  .التريتيوم من بكريل غيغا ٣١٠ ×١٫٤٨

، والمنتجѧات أو الأجھѧزة التѧي تحتѧوي علѧى أي مѧن المѧواد ٣-لخلائط المحتويѧة علѧى الھيليѧوم، وا٣-الھيليوم -١٨-جيم-٢
  .المذكورة آنفا

 مѧѧن أقѧѧل علѧѧى تحتѧѧوي التѧѧي الأجھѧѧزة أو المنتجѧѧات علѧѧى ١٨-جѧѧيم-٢ الفرعѧѧي البنѧѧد يسѧѧري لا :ملحوظة    
  .٣-الھيليوم من غرام ١

  :ألفاي لأشعة نيوترونال تفاعلال استناداً إلى نيةنيوترو مصادر لصنع المناسبةالنويدات المشعة  -١٩-جيم-٢

  ٢٢٥الأكتينيوم 
  ٢٢٧الأكتينيوم 

  ٢٥٣الكَليفورنيوم 
  ٢٤٠الكوريوم 
  ٢٤١الكوريوم 
  ٢٤٢الكوريوم 
  ٢٤٣الكوريوم 

  ٢٤٤الكوريوم 
  ٢٥٣الآينشتانيوم 
  ٢٥٤الآينشتانيوم 
  ١٤٨الغادولينيوم 
  ٢٣٦البلوتونيوم 
  ٢٣٨البلوتونيوم 
  ٢٠٨البولونيوم 

  ٢٠٩البولونيوم 
  ٢١٠البولونيوم 
   ٢٢٣الراديوم 
  ٢٢٧الثوريوم 
  ٢٢٨الثوريوم 

  ٢٣٠اليورانيوم 
  ٢٣٢اليورانيوم 

  
  بالأشكال التالية:    

   الخالصة؛ العناصر نويدات -أ    

   كيلوغرام؛ لكل أكثر أو غيغابكريل ٣٧ ھانشاط إجمالي يبلغ التي المركبات -ب    

   كيلوغرام؛ لكل أكثر أو غيغابكريل ٣٧ ھانشاط اليإجم يبلغ التي المخاليط -ج    

  .آنفا المذكورة المواد من أي على تحتوي التي الأجھزة أو والمنتجات -د    

 ٣٫٧ من أقل على تحتوي التي الأجھزة أو المنتجات على -١٩-جيم-٢ الفرعي البند يسري لا :ملحوظة   
  .نشاطال من غيغابكريل

 التѧي والتنغسѧتن الرِنيѧوم وسѧبائك الرِنيѧوم؛ من وزنھا من أكثر أو٪ ٩٠ على تحتوي لتيا والسبائك الرنيوم،  -٢٠-جيم-٢
  :التاليتين الخاصيتين بكلتا والتنغستن، الرِنيوم من توليفة أي من وزنھا من أكثر أو٪ ٩٠ على تحتوي
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 بѧين داخليلا ھاقطرويتراوح ) الاسطوانية الأجزاء ذلك في بما( أجوف سطوانيأ تناظر ذات أشكالب  -أ    
 مم؛ ٣٠٠و مم ١٠٠

ً  ٢٠ من أكبر كتلةبو  -ب       .كيلوغراما

  الحاسوبية البرامج -دال-٢

  يوجد لا   

  التكنولوجيا -ھاء-٢

التكنولوجيا" طبقا لضوابط التكنولوجيا التي تخص "تطوير" أو "إنتاج" أو "استخدام" المعدات أو المواد أو " -١-ھاء-٢
  .دال-٢ألف إلى -٢البنود الفرعية من  "البرامج الحاسوبية" المذكورة في
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  لليورانيوم النظيري الفصل ومكونات معدات -٣
  )الحساسة المواد قائمة في الواردة الأصناف بخلاف(

 
  والمكونات والمجمعات المعدات -ألف-٣

 التѧѧيو بѧѧت،، الصѧѧالحة للاسѧѧتعمال كمحѧѧرك آلات ذات تѧѧردد متغيѧѧر أو تѧѧردد ثاالمولѧѧِّدات أو التѧѧردد مغيѧѧرات -١-ألف-٣
  :التالية الخصائص بجميع تتميز

ة أو المصѧѧѧممة والمولѧѧѧِّدات التѧѧѧردد مغيѧѧѧرات :١ حاشيةال      بѧѧѧالطرد الغѧѧѧازات فصѧѧѧل لعمليѧѧѧة خصيصѧѧѧا المعѧѧѧدَّ
   ).المعدلة بصيغتھا( INFCIRC/254/Part 1 الوثيقة في عليھا المنصوص للضوابط تخضع المركزي

ً  المصѧممة" الحاسѧوبية البرامج"  :٢الحاشية       المولѧدات أو التѧردد مغيѧرات أداء إعفѧاء أو لتعزيѧز خصيصѧا
 البنѧدين فѧي عليھѧا المنصѧوص للضѧوابط تخضѧع أدنѧاهالمѧذكورة  الخصѧائص اسѧتيفاءمن أجل 
  .٣-دال-٣و ٢-دال-٣ الفرعيين

   أكثر؛ أوفلط أمبير  ٤٠ تبلغ كھربائية قوةيوفر  الأطوار متعدد كھربائي خرج ذات -أ    

   ؛أو أكثر ھرتز ٦٠٠يبلغ  ترددتعمل بو -ب    

  .%٠٫٢ من) أقل( أفضل تردد ضبط ذاتو -ج    

 لآلات المخصصѧѧة التѧѧردد مغيѧѧراتعلѧѧى  سѧѧوى -١-ألѧѧف-٣ الفرعѧѧي البنѧѧدلا يسѧѧري   -١  ملحوظتان:    
) ذلѧك إلѧى وما والمركبات، ية،لات المكنالآ مثل(محددة  استھلاكية لسلع أو/و صناعية

ً  إزالتھا، عند أعلاه المذكورة الخصائص يتلب أن يمكن التردد مغيرات كانت إذا  ورھنا
  .٣ العامة بالملاحظة

 لا أم يفѧي معѧين تѧردد مغير كان إذا ما الحكومة تحدد الصادرات، على الرقابة لغرض  -٢        
 والبѧرامج الأجھѧزة علѧى المفروضѧة القيѧود أخѧذ مѧع أعѧلاه، المذكورة بالخصائص يفي

  .الاعتبار في الحاسوبية

 باسѧѧѧم اأيضѧѧѧً ١-ألѧѧѧف-٣ الفرعѧѧѧي البنѧѧѧد فѧѧѧي المѧѧѧذكورة التѧѧѧردد مغيѧѧѧرات تعѧѧѧرف -١  :قنيتانملحوظتان ت    
  .العكسية المقومات أو المحولات

يمكѧѧن اسѧѧتيفاؤھا فѧѧي بعѧѧض  -١-ألѧѧف-٣الخصѧѧائص المحѧѧددة فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي   -٢          
 أو الإلكترونيѧة، الاختبѧار معѧدات أو المولѧدات، المعدات الجاري تسѧويقھا مثѧل:

 السѧѧѧѧرعة ذات الآلات محركѧѧѧѧات أو المتѧѧѧѧردد، بالتيѧѧѧѧار المولѧѧѧѧَّدة وىالقѧѧѧѧ لѧѧѧѧوازم
 التѧѧѧردد ذات المحركѧѧѧات أو المتغيѧѧѧرة، السѧѧѧرعة ذات المحركѧѧѧات أو المتغيѧѧѧرة،
 السѧرعة ذات المحركѧات أو للتعѧديل، القابѧل التѧردد ذات المحركات أو المتغير،
  .للتعديل القابلة
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  :التالي النحو على ذباتوالمذب الليزر ومضخمات الليزر أجھزة -٢-ألف-٣

  :التاليتين الخاصيتين بكلتا تتسم التي النحاس ببخار العاملة الليزر أجھزة -أ    

   نانومتر؛ ٦٠٠ و ٥٠٠ بين ما طولھا يتراوح بموجات تعمل -١      

  أكثر؛ أو واط ٣٠ تساوي متوسطة خرج بقدرةو -٢      

  :التاليتين الخاصيتين كلتاب تتسم التي الأرجون بأيونات العاملة الليزر أجھزة -ب    

  نانومتر؛ ٥١٥ و ٤٠٠ بين ما طولھا يتراوح بموجات تعمل -١      

  واط؛ ٤٠ تتجاوز متوسطة خرج بقدرةو -٢      

 بѧѧين مѧѧا طولھѧѧا يتѧѧراوح خارجѧѧة بموجѧѧات تعمѧѧل) الزجѧѧاج بخѧѧلاف( بѧѧالنيوديميوم مقѧѧواة ليѧѧزر أجھѧѧزة -ج    
  :تاليتينال الخاصيتين بإحدى وتتسم نانومتر، ١١٠٠ و ١٠٠٠

 جزء مليون ألف من جزء( نانوثانية ١ النبضة مدة فيھا وتبلغ القوة، بالغة بالنبضات، مستحثة -١      
  :التاليتين الخاصيتين بإحدى وتتسم أكثر، أو) الثانية من

  واط؛ ٤٠ تتجاوز متوسطة خرج بقدرة أحادي مستعرض نسقي خرج -أ        

  واط؛ ٥٠ تتجاوز متوسطة جخر بقدرة متعدد مستعرض نسقي خرج أو -ب        

  أو        

 ٥٥٠ و ٥٠٠ بѧين مѧا طولھѧا يتراوح خارجة موجات لتولدّ التردد مضاعفة قدرة على تنطوي -٢      
  واط؛ ٤٠ تتجاوز متوسطة خرج بقدرة نانومتر

 الخصѧائص بجميѧع تتسѧم التѧي للضѧبط القابلѧة النبضѧية النسق الأحادية الصبغية الليزر أشعة مذبذبات -د    
  :التالية

  نانومتر؛ ٨٠٠ و ٣٠٠ بين ما طولھا يتراوح بموجات تعمل -١      

  واط؛ ١ تتجاوز متوسطة خرج بقدرةو -٢      

  كيلوھرتز؛ ١ من أعلى تكرار بمعدلو -٣      

  نانوثانية؛ ١٠٠ من أقل نبضات بعرضو -٤      

 الخصѧѧائص بجميѧѧع تتسѧѧم التѧѧي للضѧѧبط القابلѧѧة النبضѧѧية الصѧѧبغية الليѧѧزر أشѧѧعة ومذبѧѧذبات مضѧѧخمات -ھـ    
  :التالية

  نانومتر؛ ٨٠٠ و ٣٠٠ بين ما طولھا يتراوح بموجات تعمل -١      
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  واط؛ ٣٠ تتجاوز متوسطة خرج بقدرةو -٢      

  كيلوھرتز؛ ١ من أعلى تكرار بمعدلو -٣      

  نانوثانية؛ ١٠٠ من أقل نبضات بعرضو -٤      

  .النسق يةالأحاد المذبذبات على -ھـ-٢-ألف-٣ الفرعي البند يسري لا :ملحوظة      

  :التالية الخصائص بجميع تتسم التي الألكسندريت بمعدن العاملة الليزر أجھزة -و    

  نانومتر؛ ٨٠٠ و ٧٢٠ بين ما طولھا يتراوح بموجات تعمل -١      

  أقل؛ أو نانومتر ٠٫٠٠٥ يبلغ ترددي بنطاقو -٢      

  ھرتز؛ ١٢٥ من أعلى تكرار بمعدلو -٣      

  واط؛ ٣٠ وزتتجا متوسطة خرج بقدرةو -٤      

  :التالية الخصائص بجميع تتسم التي الكربون أكسيد بثاني العاملة النبضية الليزر أجھزة -ز    

  نانومتر؛ ١١٠٠٠ و ٩٠٠٠ بين ما طولھا يتراوح بموجات تعمل -١      

  ھرتز؛ ٢٥٠ من أعلى تكرار بمعدلو -٢      

  واط؛ ٥٠٠ من أكبر متوسطة خرج بقدرةو -٣      

  نانوثانية؛ ٢٠٠ من قلأ نبضات بعرضو -٤      

 الليѧѧѧزر أجھѧѧѧزة علѧѧѧى -ز-٢-ألѧѧѧف-٣ الفرعѧѧѧي البنѧѧѧد فѧѧѧي الѧѧѧواردة الضѧѧѧوابط تسѧѧѧري لا :ملحوظة      
 ١ بين ما عادة تتراوح التي( العالية القدرة ذات الكربون أكسيد بثاني العاملة الصناعية

 جھزةأ من النوع ھذا أن إذ واللحام، القطع مثل عمليات في المستخدمة ،)كيلوواط ٥ و
 ٢٠٠ عѧن نبضѧاتھا عѧرض يزيѧد نبضѧية تكѧون أو الموجات متواصلة تكون إما الليزر

  .نانوثانية

 تتسم التي) الكريـبتون وفلوريد الزنون، وكلوريد الزنون، فلوريد( النبضية الاكسميرية الليزر أجھزة -ح    
  :التالية الخصائص بجميع

  نانومتر؛ ٣٦٠ و ٢٤٠ بين ما طولھا يتراوح بموجات تعمل -١      

  ھرتز؛ ٢٥٠ من أعلى تكرار بمعدلو -٢      

  واط؛ ٥٠٠ تتجاوز متوسطة خرج بقدرةو -٣      

وبمعѧدل  ميكرومتѧر، ١٦ طولھѧا بموجѧة خѧرج فѧي لتعمѧل المصممة الباراھيدروجينية رامان مبدلات -ط    
  ھرتز؛ ٢٥٠تكرار أعلى من 
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  :التالية الخصائص بجميع تتسم يالت الكربون أكسيد بأول العاملة النبضية الليزر أجھزة  -ي    

 ؛نانومتر ٦٠٠٠ و ٥٠٠٠ بين ما طولھا يتراوح بموجات تعمل  -١  

 ھرتز؛ ٢٥٠ من أعلى تكرار بمعدلو  -٢      

 واط؛ ٢٠٠ من أكبر متوسطة خرج بقدرةو  -٣      

  .نانوثانية ٢٠٠ من أقل نبضات بعرضو  -٤      

 بأكسѧѧيد العاملѧѧة الصѧѧناعية الليѧѧزر ةأجھѧѧز علѧѧى -ز-٢-ألѧѧف-٣ الفرعѧѧي البنѧѧد سѧѧريي لا  :ملحوظة      
 المسѧتخدمة ،)كيلѧوواط ٥ و ١ بѧين مѧا عѧادةً  تتراوح التي( الأعلى القدرة ذات الكربون

 متواصѧلة تكѧون إما الليزر أجھزة من النوع ھذا أن إذ واللحام، القَطع مثل تطبيقات في
  .نانوثانية ٢٠٠ عن نبضاتھا عرض ويزيد نبضية تكون أو الموجات

   :التالية الخصائص بجميع تتسم صمامات -٣-ألف-٣

   أكثر؛ أو مم ٥ الاسمي قياسھا يبلغ -أ    

دةو -ب       منفاخية؛ بسدادة مزوَّ

 أكثѧر على تحتوي التي النيكل سبائك أو النيكل أو الألومنيوم سبائك أو الألومنيوم من كليا مصنوعةو -ج    
  .المواد بتلك مبطنة أو النيكل، من وزنھا من% ٦٠ من

 القيѧѧاس بѧѧارامتر يشѧѧير ومخارجھѧѧا، مѧѧداخلھا قطѧѧر يتفѧѧاوت التѧѧي للصѧѧمامات بالنسѧѧبة :تقنية ملحوظة    
  .الأصغر القطر إلى -أ-٣-ألف-٣ الفرعي البند في الاسمي

  :التالية الخصائص بجميع تتسم التوصيل فائقة ملفية كھربائية مغنطيسات -٤-ألف-٣

   تسلات؛ ٢ عن تزيد مغنطيسية مجالات توليد على قادرة -أ    

   ؛٢ الداخلي قطرھا إلى طولھا نسبة تتجاوزو -ب    

  مم؛ ٣٠٠ عن الداخلي قطرھا يزيدو -ج    

 حجمھѧا مѧن المركزيѧة المئѧة فѧي الخمسѧين فوق% ١ من أكثر إلى يصل موحد مغنطيسي مجال لھاو -د    
   .الداخلي

 اخصيصѧً المصممة مغنطيساتال على -٤-ألف-٣ الفرعي البند في الواردة الضوابط تسري لا :ملحوظة    
ر والتѧي الطبية للأغراض النووي المغنطيسي بالرنين التصوير لنظم  ھѧذه مѧن كѧأجزاء تـѧـصَُدَّ
   .النظم
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ً  جѧѧزءاً  بالضѧѧرورة يعنѧѧي لا "مѧѧن جѧѧزء" تعبيѧѧر    :حاشية          ويسѧѧمح .ذاتھѧѧا الشѧѧحنة فѧѧي ماديѧѧا
 صѧديرالت وثѧائق تحѧدد أن بشѧرط مختلفѧة مصѧادر مѧن منفصلة شحنات باستيراد

  ."من جزء" تعبير عليھا ينطبق التي العلاقة بوضوح الصلة ذات

  :التاليتين الخاصيتين بكلتا تتسم عالية بقدرة المستمر الكھربائي للتيار مصادر -٥-ألف-٣

 نѧاتج بتيѧار أكثѧر أو فلط ١٠٠ ساعات، ٨ تبلغ زمنية فترة خلال متواصل، بشكل تنتج أن على قادرة -أ    
  أكثر؛ وأ أمبير ٥٠٠ يبلغ

  .ساعات ٨ تبلغ زمنية فترة خلال% ٠٫١ على تزيد فلطي ثبات أو تيار ثبات بنسبةو -ب    

  :التاليتين الخاصيتين بكلتا تتسم عالية فلطية ذات المستمر الكھربائي للتيار مصادر -٦-ألف-٣

 نѧاتج وبتيار صلةمتوا بصفة ساعات، ٨ تبلغ زمنية فترة خلال أكثر أو كيلوفلط ٢٠ نتاجإ على قادرة -أ    
  أكثر؛ أو أمبير ١ يبلغ

  .ساعات ٨ تبلغ زمنية فترة خلال% ٠٫١ على تزيد فلطي ثبات أو تيار ثبات بنسبةو -ب    

   بجميع الخصائص التالية: تتسمالتي و مطلق ضغط قياس على قادرةال ضغطال محولاتجميع أنواع  -٧-ألف-٣

دة  -أ      الألومنيوم، سبائك أو الألومنيوم،أو محمية بواسطة  من مصنوعة الضغط لاستشعار بعناصر مزوَّ
 فيھѧا النيكѧل نسѧبة تزيѧد التѧي النيكѧل سѧبائك أو النيكѧل، أوأو أكسيد الألومنيوم (الألومينا أو الصفير)، 

  أو البوليمرات الھيدروكربونية المفلورة بالكامل؛ وزنھا، من% ٦٠ عن

 بوسيط مباشراً  اتصالاً  تتصلالتي و الضغط، استشعار عنصر لخَتم ةضروريال وُجدت، إن الأختام،و  -ب    
 أكسѧѧѧيد أو الألومنيѧѧѧوم، سѧѧѧبائك أو الألومنيѧѧѧوم، أو محميѧѧѧة بواسѧѧѧطة مѧѧѧن ةمصѧѧѧنوعتكѧѧѧون  المعالجѧѧѧة،

٪ ٦٠ علѧى فيھѧا النيكѧل نسѧبة تزيѧد التѧي النيكل سبائك أو النيكل أو ،)الصفير أو الألومينا( منيوموالأل
   بالكامل؛ المفلورة روكربونيةالھيد البوليمرات أو وزنھا، من

  :التاليتين الخاصيتين بإحدى تتسمو  -ج    

 النطѧѧاق مѧѧن% ١ ± مѧѧن أفضѧѧل" دقتھѧѧا درجѧѧة"و كيلوبسѧѧكال ١٣ الشѧѧامل نطاقھѧѧا يتجѧѧاوز لا -١      
  الشامل؛

 عنѧد بسѧكال ١٣٠ ± من أفضل" دقتھا درجة"و أكثر أو كيلوبسكال ١٣ الشامل نطاقھا يبلغ أو -٢      
  .كيلوبَسكال ١٣ بدرجة القياس

 الضغط قياسات تحوّل أجھزة ھي الضغط محولات ،٧-ألف-٣ الفرعي البند في -١ :تقنيتان ملحوظتان    
  .إشارة إلى

 والتخلفيѧѧة خطيѧѧة، الѧѧلا مѧѧن كѧѧلا" الدقѧѧة" تشѧѧمل ،٧-ألѧѧف-٣ الفرعѧѧي البنѧѧد فѧѧي -٢          
  .المحيطة الحرارة درجة في والتكرارية المغنطيسية،
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  :التالية الخصائص بجميع تتسم ريغتف مضخات -٨-ألف-٣

   أكثر؛ أو مم ٣٨٠ إلى فيھا الدخل حلقة طول يصل -أ    

ً  متراً  ١٥ تبلغ ضخ سرعة لھاو -ب       أكثر؛ أو ثانية/مكعبا

  .ميليبسكال ١٣٫٣ عن يزيد أقصى فراغ إحداث على قادرةو -ج    

  .الھواء أو النتروجين غاز باستخدام القياس نقطة عند الضخ سرعة تحدد -١ :تقنيتان ملحوظتان    

  .مدخلھا سد مع المضخة مُدْخل عند الأقصى الفراغ يحدد -٢          

 منفاخيѧة بسѧدادات المѧزودة الفراغيѧة والمضѧخات اللѧولبي الشѧكل ذات منفاخيѧة بسѧدادات المѧزودة الضواغط  -٩-ألف-٣
  :التالية الخصائص بجميع تتسم التي اللولبي الشكل ذات

  أكبر؛ أو ساعة/٣م ٥٠ يبلغ المدخل عند حجمي تدفق بمعدل لالعم على قادرة  -أ    

  أكبر؛ أو ١:٢ ضغط بنسبة العمل على قادرةو  -ب    

  :التالية المواد من أيٍّ  من مصنوعة المعالجة لغاز الملامِسة أسطحھا جميع تكونو  -ج    
 الألومنيوم؛ سبائك أو الألومنيوم  -١      
 الألومنيوم؛ أكسيد أو  -٢      
 للصدأ؛ القابل غير لفولاذا أو  -٣      
 النيكل؛ سبائك أو النيكل أو  -٤      
 الفسفوري؛ البرونز أو  -٥      
 .الفلورية البوليمرات أو  -٦      

جيوب الغѧاز يتم صدّ  في الضواغط أو المضخات الفراغية ذات الشكل اللولبي،  -١  ملحوظتان تقنيتان:    
أو اللوالѧѧب، الحلزونيѧѧة  الھلاليѧة الشѧѧكل بѧѧين زوج واحѧد أو أكثѧѧر مѧѧن الѧدوّارات،

واللولѧب المتحѧرك  المتشابكة التي تتحرك إحداھا في حѧين تظѧل الأخѧرى ثابتѧة.
 المتحѧѧرك اللولѧѧب دوران ومѧѧع تنѧѧاوب.يلѧѧف بال ولا يѧѧدور حѧѧول اللولѧѧب الثابѧѧت؛

 تحركھѧا أثنѧاء) تنضѧغط أنھѧا أي( الغѧاز جيѧوب حجѧم يقѧل الثابѧت، اللولѧب حول
  .الآلة في الخروج منفذ نحو

فѧѧي الضѧѧواغط أو المضѧѧخات الفراغيѧѧة المѧѧزودة بسѧѧدادات منفاخيѧѧة ذات الشѧѧكل   -٢          
اللولبي، يكون غاز المعالجة معزولاً تماماً عن الأجѧزاء المشѧحّمة فѧي المضѧخة 

 أطѧѧراف أحѧѧد ويتصѧѧل وعѧѧن الغѧѧلاف الجѧѧوي الخѧѧارجي بواسѧѧطة سѧѧدادة معدنيѧѧة.
 الحاويѧѧة الثابتѧѧة بالعلبѧѧة الآخѧѧر الطѧѧرف يتصѧѧل فيمѧѧا المتحѧѧرك باللولѧѧب السѧѧدادة
  .للمضخة
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 :التالية المواد الحصر، لا المثال سبيل على الفلورية، البوليمرات تشمل  -٣          
 ،البوليتترافلوروايثيلين  -أ            
 المفلور، الإيثيلين وبروبيلين  -ب            
  ،والبرفلوروالكوكسي  -ج            
  الكلور؛ المتعدد ايثيل فلورو وثلاثي  -د            
  .الفينيليدين فلوريد-ھكسافلوروبروبيلين وكوبوليمر  -ھـ            

  والإنتاج الاختبار معدات  -باء-٣

ً  ٢٥٠ من أكبر خرج بطاقة الفلورين لإنتاج إلكتروليتية خلايا -١-باء-٣   .الساعة في الفلورين من غراما

ارة الأجزاء تجميع أو تصنيع معدات -٢-باء-٣ وَّ ارة، الأجزاء ضبط ومعدات الدَّ وَّ  الوصѧلات وصب تشكيل وقوالب الدَّ
  :التالي النحو على المنفاخية

ارة الأجѧѧѧزاء تجميѧѧѧع معѧѧѧدات -أ     وَّ ارة الأنبوبيѧѧѧة الأجѧѧѧزاء لتجميѧѧѧع الѧѧѧدَّ وَّ  الغازيѧѧѧة، المركزيѧѧѧة للطѧѧѧاردة الѧѧѧدَّ
  الطرفية؛ والسدادات والعوارض

 التوافѧѧѧق توآلا والمشѧѧѧابك الدقيقѧѧѧة التشѧѧѧكيل قوالѧѧѧب -أ-٢-بѧѧѧاء-٣ الفرعѧѧѧي البنѧѧѧد يشѧѧѧمل :ملحوظة      
  .الانكماشي

ارة الأجزاء ضبط معدات -ب     وَّ ارة الأنبوبيѧة الأجѧزاء لتصѧفيف الѧدَّ وَّ  حѧول الغازيѧة المركزيѧة للطѧاردة الѧدَّ
   مشترك؛ محور

 مسѧѧابير مѧѧن المعѧѧدات ھѧѧذه تتѧѧألف مѧѧا عѧѧادة ،-ب-٢-بѧѧاء-٣ الفرعѧѧي البنѧѧد فѧѧي :تقنية ملحوظة      
 مكابس حركة بضبط لاحقة، مرحلة في يقوم، بحاسوب متصلة الدقيقة للقياسات
ارة الأنبوبيѧѧة الأجѧѧزاء لتصѧѧفيف المسѧѧتخدمة المضѧѧغوط الھѧѧواء وَّ  سѧѧبيل علѧѧى الѧѧدَّ
  .المثال

  .الالتفاف الأحادية المنفاخية الوصلات لإنتاج المنفاخية الوصلات وصَبّ  تشكيل قوالب -ج    

 بجميѧع تتـسѧّـم -ج-٢-بѧاء-٣ يالفرعѧ البنѧد فѧي إليھѧا المشار المنفاخية الوصلات :تقنية ملحوظة      
  :التالية الخصائص

  مم؛ ٤٠٠ و مم ٧٥ بين الداخلي قطرھا يتراوح -١            

  أكثر؛ أو مم ١٢٫٧ طولھا يبلغو -٢            

  مم؛ ٢ الواحدة التفافتھا عمق يتجاوزو -٣            

 أو التقويѧة فѧولاذ مѧن أو المتانѧة العاليѧة الألومنيѧوم سبائك من مصنوعةو -٤            
  .المتانة عالية" خيطية أو ليفية مواد" من
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 النحѧѧو علѧѧى العموديѧѧة، أو الأفقيѧѧة المحمولѧѧة، أو الثابتѧѧة المركѧѧزي، بѧѧالطرد الأسѧѧطح المتعѧѧددة التѧѧوازن آلات -٣-باء-٣
  :التالي

ارة الأجھزة لموازنة المصممة المركزي بالطرد التوازن آلات -أ     وَّ  مѧم ٦٠٠ طولھѧا يبلغ التي المرنة الدَّ
  :التالية الخصائص بجميع تتـسّم والتي رأكث أو

   مم؛ ٧٥ يتجاوز العمود المرتكز قطرھا أو تأرجحھا قطر -١      

  كيلوغراما؛ ٢٣و ٠٫٩ بين الكتلية مقدرتھا تتراوحو -٢      

  الدقيقة؛ في لفة ٥٠٠٠ تتجاوز للموازنة دوران سرعة على قادرةو -٣      

ارة الأجھѧѧزة مكونѧѧات موازنѧѧةل المصѧѧممة المركѧѧزي بѧѧالطرد التѧѧوازن آلات -ب     وَّ  المجوفѧѧة الاسѧѧطوانية الѧѧدَّ
  :التالية الخصائص بجميع تتسم والتي

   مم؛ ٧٥ يتجاوز العمود المرتكز قطرھا -١      

   كيلوغراما؛ ٢٣و ٠٫٩ بين الكتلية مقدرتھا تتراوحو -٢      

 أو يلѧوغرامك/ملليمتѧر×  كيلѧوغرام ٠٫٠١٠ يسѧاوي متخلѧف توازن اختلال ضبط على قادرةو -٣      
  سطح؛ لكل أقل

  .بالسيور المدار النوع منو -٤      

  :التالي النحو على بھا، المتصلة والمعدات الخيوط لف آلات -٤-باء-٣

  :التالية الخصائص بجميع تتسم التي الخيوط لف آلات -أ    

  ليفھا،وتغ مواضعھا، في الألياف لوضع أكثر أو محورين في ومبرمجة منسقة بحركات تتـسّـم -١      
  ولفھا؛

  ؛"الخيطية أو الليفية المواد" من مركبة رقائق أو ھياكل لإنشاء خصيصا مصممةو -٢      

 ويبلѧغ مѧم ٦٥٠ و مѧم ٧٥ بѧين مѧاالѧداخلي  قطرھѧا يتѧراوح أسѧطوانيةأنابيѧب  لف على قادرةو -٣      
  أكثر؛ أو مم ٣٠٠  طولھا

  أ؛-٤-باء-٣ الفرعي البند في مذكورةال الخيوط لف بآلات الخاصة والبرمجة التنسيق وضوابط -ب    

  أ؛-٤-باء-٣ الفرعي البند في المذكورة الخيوط لف بآلات الخاصة الدقيقة التشكيل وقوالب -ج    

 تيار توفير على قادرة متعددة أو أحادية أيونات لمصادر مصممة النظائر، لفصل كھربائية مغنطيسية أجھزة -٥-باء-٣
  .المصادر بھذه مجھزة أو أكثر؛ أو أمبير لليم ٥٠ يبلغ إجمالي أيوني إشعاعي
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 إلѧى المسѧتقرة النظѧائر إثѧراء علѧى القادرة الفصل أجھزة -٥-باء-٣ الفرعي البند يشمل -١ :ملاحظات    
  .باليورانيوم الخاصة تلك جانب

 يكѧون واحѧدة كتليѧة وحѧدة بفѧارق الرصاص نظائر فصل على قادر فصل جھاز :حاشية          
ً  قادراً    .وحدات ثلاث من يتكون كتلي بفارق اليورانيوم نظائر إثراء على ضمنا

 ومجمعѧѧات أيونيѧѧة بمصѧѧادر المجھѧѧزة الفصѧѧل أجھѧѧزة -٥-بѧѧاء-٣ الفرعѧѧي البنѧѧد يشѧѧمل -٢        
  .المجال خارج فيھا توجد التي الأشكال تلك وفي المغنطيسي المجال في موجودة

 ٣ مѧѧن أكثѧѧر ينѧѧتج أن أمبيѧѧر للѧѧيم ٥٠ بقѧѧدرة أحѧѧادي أيѧѧوني لمصѧѧدر يمكѧѧن لا :تقنية ملحوظة      
 اليورانيѧوم مѧن فصѧله يѧتم الذي الإثراء الشديد اليورانيوم من السنة في غرامات
  .الطبيعي

 ولھѧا أكبѧر، أو الذريѧة الكتلѧة وحدات من وحدة ٢٣٠ تبلغ أيونات قياس على قدرة لھا التي الكتلية المطيافات -٦-باء-٣
  :التالي النحو على الأيونية، ومصادرھا ،٢٣٠ يف اثنين جزأين عن تزيد التحليل على قدرة

 المطيافѧѧات علѧѧى) المعدلѧѧة بصѧѧيغتھا( INFCIRC/254/Part 1 الوثيقѧѧة فѧѧي الѧѧواردة الضѧѧوابط تسѧѧري :حاشية    
ة أو المصممة الكتلية   .اليورانيوم فلوريد سادس من مباشرة عينات لتحليل خصيصا المعدَّ

   ؛بالحث مقرونة بلازمية كتلية مطيافات -أ    

   التوھجي؛ بالتفريغ تعمل كتلية مطيافات -ب    

   الحراري؛ بالتأين تعمل كتلية مطيافات -ج    

 : التاليتين الخاصيتين بكلتا وتتسم الإلكتروني بالرجم تعمل كتلية مطيافات -د    

 الحَليلѧة جزيئѧات مѧن مسѧدّدة إشѧعاعية حزمة يضخ الجزيئية الإشعاعية الحزم لمدخل نظامبھا   -١      
 إلكترونية؛ إشعاعية حزمة بواسطة الجزيئات تأيين فيه يتم الأيوني المصدر من موضع لداخ

 درجѧة ٨٠-( كلفѧن ١٩٣ حѧرارة لدرجѧة تبريѧدھا يمكѧن أكثѧر أو واحدة باردة بمصيدة مزودةو  -٢      
نѧѧة غيѧѧѧر الحَليلѧѧة جزيئѧѧات صѧѧدّ  أجѧѧѧل مѧѧن أقѧѧل أو) مئويѧѧة  الإشѧѧѧعاعية الحزمѧѧة بواسѧѧطة المؤيَّ

 الإلكترونية؛

مة لتُستخدَم مع الأكتينѧات أو   -ھـ     دة بمصدر أيوني لإنتاج الفلورين إنتاجاً دقيقاً ومصمَّ مطيافات كتلية مزوَّ
  مع الفلوريدات الأكتينية.

 بغѧرض عѧادةً  تُسѧتخدم التѧي الكتليѧة المطيافѧات يصѧف د-٦-بѧاء-٣ الفرعѧي البند  -١  :ملحوظات تقنية    
  .اليورانيوم يدفلور سادس غاز لعينات النظائري التحليل

 يــѧـالفرع دـالبنѧ فѧي الѧواردة الإلكترونѧي، بѧالرجم تعمѧل التѧي الكتلية المطيافات  -٢          
ً  تُعѧѧѧѧرَف د،-٦-بѧѧѧѧاء-٣  بالقصѧѧѧѧف تعمѧѧѧѧل التѧѧѧѧي الكتليѧѧѧѧة المطيافѧѧѧѧات باسѧѧѧѧم أيضѧѧѧѧا

  .الإلكتروني بالتأيّن تعمل التي الكتلية المطيافات أو الإلكتروني
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جزيئѧѧات  صѧѧدّ ھѧѧي جھѧѧاز ي‘ المصѧѧيدة البѧѧاردة’، ٢-د-٦-بѧѧاء-٣فѧѧي البنѧѧد الفرعѧѧي   -٣          
 ھѧѧѧذا لأغѧѧѧراضو الغѧѧѧاز عѧѧѧن طريѧѧѧق تكثيفھѧѧѧا أو تجميѧѧѧدھا علѧѧѧى أسѧѧѧطح بѧѧѧاردة.

 منخفضѧة حѧرارة درجѧات عند تعمل التي الفراغية المضخاتلا تُعتبَر  ،المدخل
  .باردة مصيدة بمثابة مغلقة أنشوطة ولھا الغازي بالھليوم جداً 

  المواد -جيم-٣

   .يوجد لا    

  الحاسوبية البرامج -دال-٣

 ١-ألف-٣الفرعية  البنود في المذكورة المعدات" دامـاستخ" بغرض اخصيصً  المصممة" الحاسوبية البرامج" -١-دال-٣
  .٤-باء-٣ أو ٣-اءب-٣أو 

 تالمعѧدا أداء خصѧائص إعفѧاء أو لتعزيѧز اخصيصً  المصمّمة التشفير رموز/مفاتيح أو" الحاسوبية البرامج"  -٢-دال-٣
 الخصѧائص تتجѧاوز أو تلبѧي بحيѧث ١-ألѧف-٣ الفرعѧي البنѧد فѧي عليھѧا المنصوص للضوابط الخاضعة غير

  .١-ألف-٣ الفرعي البند في المحددة

 للضѧѧوابط الخاضѧѧعة المعѧѧدات أداء خصѧѧائص إعفѧѧاء أو لتعزيѧѧز اخصيصѧѧً المصѧѧمّمة" الحاسѧѧوبية البѧѧرامج"  -٣-دال-٣
  .١-ألف-٣ الفرعي البند في عليھا المنصوص

  التكنولوجيا -ھاء-٣

 أو المواد أو المعدات" استخدام" أو" إنتاج" أو" تطوير" تخص التي التكنولوجيا لضوابط اطبقً " التكنولوجيا" -١-ھاء-٣
  .دال-٣ إلى ألف-٣ من الفرعية البنود في المذكورة" الحاسوبية البرامج"
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  الثقيل الماء إنتاج بمصانع متصلة معدات -٤
  )الحساسة المواد قائمة في واردةال الأصناف بخلاف(

 
  والمكونات والمجمعات المعدات -ألف-٤

  :التاليتين الخاصيتين بكلتا وتتسم العادي، الماء من الثقيل الماء فصل في تستخدم أن يمكن خاصة عبوات -١-ألف-٤

  لال؛للابت القابلية لتحسين كيميائيا المعالج الفوسفوري البرونز من شبكي نسيج من مصنوعة -أ    

   .(vacuum distillation) الخوائي التقطير أبراج في لتستخدم مصممةو -ب    

 فѧѧي المخفѧѧف أو المركѧѧز البوتاسѧѧيوم أميѧѧد مѧѧن مكوّنѧѧة حفѧѧـاّزة مѧѧادة مѧѧن محاليѧѧل توزيѧѧع علѧѧى قѧѧادرة مضѧѧخات -٢-ألف-٤
  :التالية الخصائص بجميع وتتسم ،(KNH2/NH3) السائلة الأمونيا

   ؛)بإحكام ةمسدود( للھواء مسيكة -أ    

  ساعة؛/مكعب متر ٨٫٥ من أكبر سعة ذاتو -ب    

  :التاليتين الخاصيتين بإحدى تتسمو -ج    

 بيـــѧѧـن مـѧѧـا) أكثѧѧر أو% ١( المركـѧѧـزة البوتاسѧѧيوم أميѧѧد لمحاليـѧѧـل التشѧѧغيل ضغـѧѧـط يتــѧѧـراوح -١      
  ميغابسكال؛ ٦٠ - ١ر٥

 ٦٠ و ٢٠ بѧين مѧا%) ١ مѧن أقѧل( المخففة البوتاسيوم أميد لمحاليل التشغيل ضغط يتراوح أو -٢      
  .ميغابسكال

  :التاليتين الخاصيتين بكلتا تتسم توربينية ممددات-ضاغطات أطقم أو توربينية ممددات -٣-ألف-٤

  أقل؛ أو) الصفر تحت مئوية درجة ٢٣٨( كلفن ٣٥ تبلغ خارجة حرارة درجة عند للتشغيل مصممة -أ    

  .الھيدروجين غاز من أكثر أو ساعة/غمك ١٠٠٠ قدرھا لإنتاجية مصممةو -ب    

  والإنتاج الاختبار معدات -باء-٤

  :التالي النحو على الداخلية، والموصلات الھيدروجين وكبريتيد الماء تبادل أحواض أعمدة -١-باء-٤

ة أو المصѧѧѧѧѧممة الأعمѧѧѧѧѧدة يخѧѧѧѧѧص فيمѧѧѧѧѧا :حاشية      الوثيقѧѧѧѧѧة انظѧѧѧѧѧر الثقيѧѧѧѧѧل، المѧѧѧѧѧاء لإنتѧѧѧѧѧاج اخصيصѧѧѧѧѧً المعѧѧѧѧѧدَّ
INFCIRC/254/Part 1 )المعدلة بصيغتھا.(   

  :التالية الخصائص بجميع تتسم التي الھيدروجين وكبريتيد الماء تبادل أحواض أعمدة -أ    

  أكثر؛ أو ميغابسكال ٢ يبلغ ضغط في تعمل أن يمكنھا -١      
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 المعيѧار أو( الأسѧتنيتي ASTM الحبيبѧي المقاس فيه يبلغ الذي الكربوني الفولاذ من مصنوعةو -٢      
  أكثر؛ أو ٥) له كافئالم

  أكثر؛ أو متر ١٫٨ قطرھا يبلغو -٣      

 البنѧد في المذكورة الھيدروجين وكبريتيد الماء تبادل واضــأح دةـــلأعم اللازمة الداخلية الموصلات -ب    
  .أ-١-باء-٤ الفرعي

 فعѧال مجمѧع قطѧر ذات مجѧزأة أحواض عن عبارة للأعمدة الداخلية الموصلات :تقنية ملحوظة      
 من ومصنوعة المعاكس التيار تلامس لتيسير مصممة أكثر، أو متر ١٫٨ لــغيب

 أو% ٠٫٠٣ فيѧه الكربѧون محتѧوى يبلѧغ الѧذي للصѧدأ، القابѧل غيѧر الفولاذ أنواع
 صѧمامات، أحѧواض أو غرباليѧة، أحواضѧا تكون أن الأحواض لھذه ويمكن .أقل
  .توربينية شبكات أحواض أو علوية، فقاعات أحواض أو

  :التالية الخصائص بجميع تتـسّـم جداً  منخفضة حرارة درجات عند الھيدروجين تقطير أعمدة -٢-باء-٤

   أقل؛ أو) الصفر تحت مئوية درجة ٢٣٨( كلفن ٣٥ تبلغ داخلية حرارة بدرجات للعمل مصممة -أ    

   ميغابسكال؛ ٥ و ٠٫٥ بين ما يتراوح داخلي بضغط لتعمل ومصممة -ب    

  :التاليتين لمادتينا إحدى من ومصنوعة -ج    

 الحبيبي المقاس فيه يبلغ منخفض كبريتي بمحتوى ٣٠٠ السلسلة من للصدأ القابل غير الفولاذ -١      

ASTM أكثر؛ أو ٥) له المكافئ المعيار أو( الأستنيتي  

  الھيدروجين؛ مع وتتوافق منخفضة حرارة درجات تتحمل مماثلة مواد من أو -٢      

  .أكثر أو أمتار ٤ تبلغ ‘فعالة أطوال’و أكثر، أوسنتيمتراً  ٣٠ لغتب داخلية أقطار ذاتو -د    

 أو المعبأ، النوع من عمود في التعبئة لمواد الفعلي الارتفاع يعني' فعال طول' مصطلح  :ملحوظة تقنية    
  .اللوحي النوع من عمود في الداخلية الموصلات للوحات الفعلي الارتفاع

  .]٢٠١٣ يونيه/حزيران ١٤ منذ – تُستخدَم تعد لم[ -٣-باء-٤

  المواد -جيم-٤

   .يوجد لا    

  الحاسوبية البرامج -دال-٤

   .يوجد لا    
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  التكنولوجيا -ھاء-٤

 أو المواد أو المعدات" استخدام" أو" إنتاج" أو" تطوير" تخص التي التكنولوجيا لضوابط اطبقً " التكنولوجيا" -١-ھاء-٤
  .دال-٤ إلى ألف-٤ من لفرعيةا البنود في المذكورة" الحاسوبية البرامج"
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  نووية متفجرة أجھزة لتطوير وقياس اختبار معدات -٥

 
  والمكونات والمجمعات المعدات -ألف-٥

  :التاليتين الخاصيتين بكلتا تتسم التي الضوئية المضاعفات صمامات -١-ألف-٥

   ؛٢سم ٢٠ من أكثر فيھا الضوئي الكاثود مساحة تبلغ -أ    

  .نانوثانية ١ عن فيھا الأنودية النبضة نھوض زمن يقلو -ب    

  والإنتاج الاختبار معدات -باء-٥

 مجمѧѧوعتي مѧѧن بواحѧѧدة تتسѧѧم التѧѧي النبضѧѧية الإلكترونيѧѧة المعجѧѧلات أو الوميضѧѧية السѧѧينية الأشѧѧعة مولѧѧِّدات -١-باء-٥
  :التالية الخصائص

 أقѧѧل ولكѧѧن أكثѧѧر، أو طفلѧѧ إلكتѧѧرون كيلѧѧو ٥٠٠ للمعجѧѧل الذرويѧѧة الإلكترونيѧѧة الطاقѧѧة تكѧѧون أن -١ -أ    
   فلط؛ ميغاإلكترون ٢٥ من

  أكثر؛ أو ٠٫٢٥ يبلغ (K) استحقاق رقم لھاو -٢      

  أكثر؛ أو فلط ميغاإلكترون ٢٥ للمعجل الذروية الإلكترونية الطاقة تكون أن أو -١ -ب    

  .ميغاواط ٥٠ من أعلى الذروية القدرةو -٢      

 مѧѧن تعتبѧѧر التѧѧي المعجѧѧلات علѧѧى -١-بѧѧاء-٥ الفرعѧѧي البنѧѧد فѧѧي الѧѧواردة الضѧѧوابط تسѧѧري لا :ملحوظة    
 الأشѧѧعة أو الإلكتѧѧرون شѧѧعاعات اسѧѧتخدام خѧѧلاف أخѧѧرى لأغѧѧراض مصѧѧممة أجھѧѧزة مكونѧѧات
  :الطبية للأغراض المصممة الأجھزة على أو ،)مثلًا  الإلكتروني المجھر استخدام( السينية

 :التاليѧѧѧѧѧة المعادلѧѧѧѧѧة فѧѧѧѧѧي الѧѧѧѧѧوارد النحѧѧѧѧѧو علѧѧѧѧѧى (K) الاسѧѧѧѧѧتحقاق رقѧѧѧѧѧم يعѧѧѧѧѧرّف -١ :تقنية ملحوظات    
K=1.7 x 103 V2.65 Q .V يѧة ھѧة الطاقѧة الإلكترونيѧѧراً  الذرويѧّا معبѧين عنھѧѧبملاي 

 ميكروثانيѧѧة، ١ مѧѧن أقѧѧل المعجѧѧل شѧѧعاع نبضѧѧة مѧѧدة كانѧѧت فѧѧإذا .فلѧѧط الإلكتѧѧرون
 كانѧت اذا أمѧا .الكولومب بوحدة محسوبة الإجمالية المعجلة الشحنة ھي Q تكون
 شѧحنة أقصѧى ھѧي Q فتكѧون ميكروثانيѧة، ١ مѧن كبѧرأ المعجѧل شعاع نبضة مدة

 علѧى (t) للرمѧز بالنسѧبة  (i)الرمѧز تكامѧل تعѧادل Q. ميكروثانيѧة ١ فѧي معجلѧة
 نبضѧѧة مѧѧدة أو ميكروثانيѧѧة ١: التѧѧاليتين المѧѧدتين بѧѧين مѧѧن الأقصѧѧر الفتѧѧرة امتѧѧداد
 تعني  (t)و مبيربالأ محسوبا الأشعة تيار تعني  (i) حيث )،=idt  Q( الشعاع
  .بالثواني الزمن

  .)بالأمبير للشعاع الذروي التيار) × (بالفلط الذروي الجھد= ( الذروية القدرة -٢          

 تجѧѧاويف علѧѧى تعتمѧѧد التѧѧي الآلات فѧѧي الاشѧѧعاعية للنبضѧѧة الزمنيѧѧة الفتѧѧرة تكѧѧون -٣          
: تينالتѧѧѧالي الفتѧѧѧرتين بѧѧѧين مѧѧѧن الأقصѧѧѧر الفتѧѧѧرة ھѧѧѧي الدقيقѧѧѧة، للموجѧѧѧات التعجيѧѧѧل
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 عѧѧن الناشѧѧئة المتجمعѧѧة الأشѧѧعة حزمѧѧة تسѧѧتغرقھا التѧѧي الفتѧѧرة أو ميكروثانيѧѧة ١
  .الدقيقة للموجة واحدة تضمينية نبضة

 فѧѧي الأشѧѧعة حزمѧѧة تجمѧѧع فتѧѧرة فѧѧي التيѧѧار متوسѧѧط ھѧѧو للأشѧѧعة الѧѧذروي التيѧѧار -٤          
  .الدقيقة للموجات التعجيل تجاويف على تعتمد التي الآلات

 الكھرومغنطيسѧية والأنѧواع ملفѧاتوقود داسر وغازات و بواسطة العاملة الأنواع( السرعة ائقةف إطلاق نظم -٢-باء-٥
 فѧѧي كيلѧѧومتر ١٫٥ حتѧѧى المقѧѧذوفات تعجيѧѧل علѧѧى قѧѧادرة) المتقدمѧѧة الѧѧنظم مѧѧن وغيرھѧѧا الكھربائيѧѧة والحراريѧѧة

  .أكثر أو الثانية

ً  المصمّمة الإطلاق أجھزة على البند ھذا سريي لا  ملحوظة:       .السرعة الفائقة الأسلحة نظمةلأ خصيصا

  :التالي النحو على لھا، اللازمة والمكونات السرعة العالية التصوير وأجھزة الكاميرات -٣-باء-٥

ً  المصممة" الحاسوبية البرامج"    :حاشية      التصѧوير أجھѧزة أو الكاميرات أداء إعفاء أو لتعزيز خصيصا
 الفرعيين البندين فيضوابط المنصوص عليھا تخضع لل أدناه الواردة الخصائص لتلبية المعدّة

  .٢-دال-٥و ١-دال-٥

ً  المصممة اللازمة والمكونات السريعة، الكاميرات  -أ      :التالي النحو على لھا، خصيصا

 الميكروثانية؛ في ملم ٠٫٥ تفوق كتابة سرعة ذات سريعة كاميرات  -١      

 أقل؛ أو نانوثانية ٥٠ يبلغ وقت في الاستبانة على قادرة سريعة إلكترونية كاميرات  -٢      

 ؛٢-أ-٣-باء-٥ الفرعي البند في المذكورة بالكاميرات الخاصة السريعة الصِمامات  -٣      

ً  المصѧѧممة الشѧѧحن لإعѧѧادة القابلѧѧة المكونѧѧات  -٤        بھѧѧا سѧѧريعة كѧѧاميرات مѧѧع للاسѧѧتخدام خصيصѧѧا
ل والتيتجميعية  وحدات من مكونة ھياكل  أو ١-أ-٣-بѧاء-٥ فѧي الѧواردة الأداء مواصѧفات تفعِّ

 ؛٢-أ-٣-باء-٥

 والمَحامِل والمرايا توربينات، من المكونة الدوارة والمجمعات التزامنية، الإلكترونات وحدات  -٥      
ً  المصمّمة  .١-أ-٣-باء-٥ الفرعي البند في المحددة للكاميرات خصيصا

رة الكاميرات  -ب     ً  المصممة اللازمة والمكونات المؤطِّ  :التالي لنحوا على لھا خصيصا

 الثانية؛ في إطار  225,000من أكبر تسجيل معدلات ذات مؤطـِّرة كاميرات  -١      

رة كاميرات  -٢        أقل؛ أو نانوثانية ٥٠ يبلغ وقت في الصور التقاط على قادرة مؤطِّ

رة صمامات  -٣        الصѧورة احتجѧاز سرعة تبلغ موصلات أشباه على منطوية تصوير وأجھزة مؤطِّ
ً  ومصمّمة أقل، أو نانوثانية ٥٠ يھاف) الغَلق(  ١-ب-٣-باء-٥ في المذكورة للكاميرات خصيصا
 ؛٢-ب-٣-باء-٥ أو
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ً  مصѧѧѧѧممة الشѧѧѧѧحن لإعѧѧѧѧادة قابلѧѧѧѧة مكونѧѧѧѧات  -٤       رة الكѧѧѧѧاميرات مѧѧѧѧع للاسѧѧѧѧتخدام خصيصѧѧѧѧا  المѧѧѧѧؤطِّ
ѧل والتѧيتجميعيѧة  وحѧدات من مكونة ھياكل على المحتوية  يـѧـف الѧواردة الأداء مواصѧفات تُفَعِّ

 ؛٢-ب-٣-باء-٥ أو ١-ب-٣-ءبا-٥

 مصѧمّمة ومَحامѧِل ومرايѧا توربينات، من مكونة دوارة ومجمعات تزامنية، إلكترونات وحدات  -٥      
 ً  .٢-ب-٣-باء-٥ أو ١-ب-٣-باء-٥ في المحددة للكاميرات خصيصا

 المصѧѧمّمة اللازمѧѧة والمكونѧѧات إلكترونيѧѧة صѧѧمامات أو موصѧѧلات أشѧѧباه علѧѧى المنطويѧѧة الكѧѧاميرات  -ج    
ً خ   :التالي النحو على لھا صيصا

 الصѧورة احتجѧاز سѧرعة تبلѧغ إلكترونيѧة صѧمامات أو موصѧلات أشباه على منطوية كاميرات  -١      
 أقل؛ أو نانوثانية ٥٠ فيھا) الغَلق(

 سѧرعة تبلѧغ والتѧي الصѧور لمكثفѧات وصѧمامات موصلات أشباه على منطوية تصوير أجھزة  -٢      
ً  مصѧممةو أقѧل، أو نانوثانية ٥٠ فيھا) الغَلق( الصورة احتجاز  المѧذكورة للكѧاميرات خصيصѧا

 ؛١-ج-٣-باء-٥ الفرعي البند في

 الصѧѧورة احتجѧѧاز سѧѧرعة تبلѧѧغ) بѧѧوكلز خلايѧѧا أو كيѧѧر خلايѧѧا( كھربѧѧائي-يضѧѧوئ غَلѧѧق أجھѧѧزة  -٣      
 أقل؛ أو نانوثانية ٥٠ فيھا) الغَلق(

ً  مصѧѧѧѧممة الشѧѧѧѧحن لإعѧѧѧѧادة قابلѧѧѧѧة مكونѧѧѧѧات  -٤        المحتويѧѧѧѧة كѧѧѧѧاميراتال مѧѧѧѧع للاسѧѧѧѧتخدام خصيصѧѧѧѧا
ѧѧل والتѧѧي تجميعيѧѧة وحѧѧدات مѧѧن مكونѧѧة ھياكѧѧل علѧѧى  البنѧѧد فѧѧي الѧѧواردة الأداء مواصѧѧفات تُفَعِّ
 .١-ج-٣-باء-٥ يـالفرع

 فѧѧي وحѧѧدھا اسѧѧتخدامھا يمكѧѧن العاليѧѧة السѧѧرعة ذات الإطѧѧار الوحيѧѧدة الكѧѧاميرات  :ملحوظة تقنية      
 الكاميرات ھذه من العديد بين الجمع يمكن أو حيوي، لحدث مفردة صورة إنتاج
ل نظام في   .ما لحدث متعددة صور لإنتاج بالتتابع يشغَّ

  .]٢٠١٣ يونيه/حزيران ١٤ منذ – تُستخدَم تعد لم[ -٤-باء-٥

  :التالي النحو على الھيدرودينامية التجارب لإجراء متخصصة أجھزة -٥-باء-٥

 فواصѧل خѧلال الثانيѧة فѧي ومتركيلѧ ١ تتجѧاوز التѧي السѧرعات لقيѧاس بالتѧداخل السѧرعة قياس أجھزة -أ    
  ميكروثانية؛ ١٠ من أقل زمنية

 فيھѧѧا بمѧѧا غيغابسѧѧكال، ١٠ عѧѧن تزيѧѧد التѧѧي الضѧѧغوط قيѧѧاس علѧѧى القѧѧادرة الصѧѧدمات ضѧѧغط عѧѧدادات -ب    
  الفلوريد؛ ثنائي فينيل والبولي والإيتربيوم المنغانين من المصنوعة العدادات

  .غيغابسكال ١٠ عن تزيد التي للضغوط الكوارتز من الضغط ناقلات -ج    

 أي سѧѧرعة قيѧѧاس نظѧѧم مثѧѧل بالتѧѧداخل السѧѧرعة قيѧѧاس أجھѧѧزة -أ-٥-بѧѧاء-٥ الفرعѧѧي البنѧѧد يشѧѧمل :ملحوظة    
ً  المعروفѧة الفوتونѧات سѧرعة لقياس دوبلر وأجھزة، التداخل لقياس دوبلر وأجھزة عاكس  أيضѧا

  .نتردّدي اقتران سرعة قياس أجھزة باسم
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  :نالتاليتي الخاصيتين بكلتا تتسم ،لھا اللازمة النبض ورؤوس ،السرعة عالية نبض مولِّدات -٦-باء-٥

   أووم؛ ٥٥ عن يقل مقاومي حمل ضمن فلط ٦ عن تزيد خارجة فلطية -أ    

  .بيكوثانية ٥٠٠ عن يقل´ نبضات انتقال زمن´و -ب    

 الزمنѧي اصلالف بأنه "النبضة انتقال زمن" يعرف -ب-٦-باء-٥الفرعي البند في  -١  :ملحوظتان تقنيتان    
  .الفلطية متسع من% ٩٠ و% ١٠ بيــن

مة لقبѧول وظيفѧة طѧور الفلطيѧة   -٢           رؤوس النبض ھي شѧبكات لتكѧوين الѧدافع مصѧمَّ
مجموعѧѧة متنوعѧѧة مѧѧن أشѧѧكال النѧѧبض يمكѧѧن أن تشѧѧمل النѧѧوع  ضѧѧمن وتشѧѧكيلھا

الѧѧѧѧدافع، أو الأسѧѧѧѧُّي، أو بالطور، أو بѧѧѧѧ الѧѧѧѧذي يعمѧѧѧѧل المسѧѧѧѧتطيل، أو المثلѧѧѧѧث، أو
 مولѧѧِّد مѧѧن يتجѧѧزأ لا جѧѧزءاً  تكѧѧون أن يمكѧѧن النѧѧبض ورؤوس. الѧѧدورة الأحѧѧادي
 جھѧѧازاً  أو الجھѧѧاز فѧѧي الشѧѧحن لإعѧѧادة قابلѧѧة ةتجميعيѧѧ وحѧѧدة تكѧѧون وقѧѧد النѧѧبض،
لاً    .الخارج من موصَّ

مة الأخرى المماثلة الاحتواء وأجھزة الانفجار الشديدة المتفجرات احتواء وحاويات وحجرات أوعية  -٧-باء-٥  المصѧمَّ
  :التاليتين الخاصيتين بكلتا تتسم والتي المتفجرة الأجھزة أو الانفجار الشديدة المتفجرات تبارلاخ

مة  -أ      أكثر؛ أو تي إن تي مادة من كيلوغرام ٢ يعادل انفجاراً  بالكامل لتحتوي مصمَّ

 حقيقيال الوقت في القياس أو التشخيص معلومات نقل من تمكِّن سمات أو تصميم عناصر بھا توجدو  -ب    
  .متأخر وقت في أو

  المواد -جيم-٥

   .يوجد لا    

  الحاسوبية البرامج -دال-٥

ً  المصمّمة التشفير رموز/مفاتيح أو" الحاسوبية البرامج"  -١-دال-٥  المعѧدات أداء خصѧائص إعفѧاء أو لتعزيѧز خصيصا
 الخصѧائص تتجѧاوز أو تلبѧي بحيѧث ٣-بѧاء-٥ الفرعѧي البنѧد فѧي عليھѧا المنصѧوص للضѧوابط الخاضѧعة غير

  .٣-باء-٥ الفرعي البند في المحددة

ً  المصمّمة التشفير رموز/مفاتيح أو" الحاسوبية البرامج"  -٢-دال-٥  المعѧدات أداء خصѧائص إعفѧاء أو لتعزيѧز خصيصا
  .٣-باء-٥ الفرعي البند في عليھا المنصوص للضوابط الخاضعة

  التكنولوجيا -ھاء-٥

 أو المواد أو المعدات" استخدام" أو" إنتاج" أو" تطوير" تخص التي كنولوجياالت لضوابط اطبقً " التكنولوجيا" -١-ھاء-٥
  .دال-٥ إلى ألف-٥ من الفرعية البنود في المذكورة" الحاسوبية البرامج"
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  النووية المتفجرة الأجھزة مكونات -٦

 
  والمكونات والمجمعات المعدات -ألف-٦

  :التالي النحو على النقاط، المتعددة البدء ونظم المفجرات -١-ألف-٦

  ي:التال النحو على وھي بالكھرباء، تعمل التي المفجرات -أ    

   التفجير؛ قنطرة -١      

   التفجير؛ قنطرة سلك -٢      

   الطارق؛ -٣      

   الرقائقية؛ التفجير بادئات -٤      

 ٥٠٠٠ مسѧاحته تفѧوق متفجّر سطح تفجير لبدء مصممة متعددة، أو أحادية مفجرات تستخدم ترتيبات -ب    
 منتشѧر تفجيѧر بѧدء زمن مع أحادية إطلاق إشارة باستخدام متزامنة، شبه بطريقة وذلك مربع ملليمتر
  .ميكروثانية ٢٫٥ عن يقل السطح على

 تسѧѧѧتخدم التѧѧѧي المفجѧѧѧرات علѧѧѧى -١-ألѧѧѧف-٦ الفرعѧѧѧي البنѧѧѧد فѧѧѧي الѧѧѧواردة الضѧѧѧوابط تسѧѧѧري لا :ملحوظة    
  .صاصللر الأزيدي المشتق مثل فقط الأولية المتفجرات

 كھربائيѧѧة توصѧѧيلة المعنيѧѧة المفجѧѧرات جميѧѧع تسѧѧتخدم ،-١-ألѧѧف-٦ الفرعѧѧي البنѧѧد فѧѧي :تقنية ملحوظة    
 فيھѧѧا تمѧѧر عنѧѧدما منفجѧѧرةً  تتبخѧѧر) معدنيѧѧة رقѧѧائق أو قنطѧѧرة، سѧѧلك أو قنطѧѧرة،( صѧѧغيرة
 الطѧارق، فيھѧا يسѧتخدم لا التѧي الأنѧواع وفѧي .مرتفѧع تيѧار ذات سريعة كھربائية نبضة
 مثѧـل الانفجѧار شѧديدة ملامسѧة مѧادة ضѧمن كيميائية تفجير عملية متفجّرال الموصل يبدأ
 تسѧѧتخدم التѧѧي المفجѧѧرات وفѧѧي ).النتѧѧرات الربѧѧاعي الإريثريتѧول خماسѧѧي(PETN  مѧادة

 عبѧѧر" طѧѧرق" أو" تطѧѧاير" الكھربѧѧائي للموصѧѧل الانفجѧѧاري التبخѧѧّر عѧѧن ينѧѧتج الطѧѧارق،
 في الطارق ويعمل .كيميائي تفجير إلى المتفجرة المادة في الطارق تأثير ويؤدي فجوة،
 تفجيريѧة رقѧائق ذي مفجѧر مصѧطلح يشѧير وقѧد .المغنطيسѧية بالقوى التصميمات بعض
 تسѧتخدم بادئ كلمة أن كما .بالطارق يعمل مفجر أو تفجير بقنطرة يعمل مفجر إلى إما

  .مفجر كلمة من بدلًا  اأحيانً 

  :التالي النحو على وھي لھا، المناظرة العالي ياربالت العاملة النبض ومولِّدات الإطلاق أطقم -٢-ألف-٦

ً  المشѧѧحونة الإطѧѧلاق أطقѧѧم فيھѧѧا بمѧѧا ،)إطѧѧلاق أجھѧѧزة بѧѧدء، نظѧѧم( مفجѧѧرات إطѧѧلاق أطقѧѧم -أ      إلكترونيѧѧا
ً  والمدفوعة ُ  والمدفوعة تفجيريا  فѧي المѧذكورة المحكومѧة المتعѧددة المفجѧرات لتشغيل مصممة ،ضوئيا

   أعلاه؛ ١-ألف-٦ الفرعي البند

  :التالية الخصائص بجميع تتسم) نابضات( نمطية كھربائية نبض مولِّدات -ب    

   الشاق؛ الاستخدام أو النقل، أو الحمل سھولة تتطلب بطريقة لاستخدامھا مصممة -١      
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   أووم؛ ٤٠ عن تقل أحمال ضمن ميكروثانية ١٥ من أقل في طاقتھا إطلاق على قادرةو -٢      

   أمبير؛ ١٠٠ تتجاوز خرج قدرة لھاو -٣      

   سم؛ ٣٠ أبعادھا من أي يتجاوز لاو -٤      

  كيلوغراما؛ ٣٠ عن وزنھا يقلو -٥      

 ٥٠( كلفــѧѧـن ٣٧٣ و ٢٢٣ بѧѧين تتѧѧراوح المѧѧدى ممتѧѧدة حѧѧرارة درجѧѧات فѧѧي للتشѧѧغيل محѧѧددةو -٦      
 فѧѧي للاسѧѧتخدام محѧѧددة أو) الصѧѧفر فѧѧوق مئويѧѧة درجѧѧة ١٠٠ إلѧѧى الصѧѧفر تحѧѧت مئويѧѧة درجѧѧة

  .الجوية الفضائية التطبيقات

  :التالية الخصائص بجميع تتسم دقيقة إطلاق وحدات  -ج    

 مم؛ ٣٥ أبعادھا من أيٌّ  يتجاوز لا  -١      

 ؛طفل كيلو ١ من أكبر أو تساوي تھافلطي ودرجة  -٢      

 .nF ١٠٠ من أكبر أو مساوية تھاوسع  -٣      

ً  المدفوعة الإطلاق أطقم  ملحوظة:       وبشѧحن  الليѧزر ببѧدء لتعمѧ التѧي الأطقѧم مѧن كلاً  تشمل ضوئيا
أما أطقم الإطلاق المدفوعة تفجيرياً فتشمل كلاً من نѧوعي أطقѧم الإطѧلاق التѧي  الليزر.

. تعمѧѧل بمتفجѧѧرات متبلѧѧِّرة ذات اسѧѧتقطاب كھربѧѧي عفѧѧوي، وبمتفجѧѧرات عاليѧѧة الإنفاذيѧѧة
 الزنѧون بصѧمامات تعمѧل التѧي اليدويѧة المصѧابيح -ب-٢-ألѧف-٦ الفرعѧي البنѧد شملوي

  .الوميضية

  :التالي النحو على والتحويل التشغيل أجھزة -٣-ألف-٦

 فرجѧة لعمѧل مماثѧل نحѧو علѧى تعمѧل التي لا، أم بالغاز مملوءة كانت سواء الباردة، الكاثود صمامات -أ    
  :التالية الخصائص بجميع وتتسم شرارية،

  أكثر؛ أو إلكترودات ثلاثة تتضمن -١      

  أكثر؛ أو وفلطكيل ٢٫٥ تبلغ ذروية أنودية فلطيةو -٢      

  أكثر؛ أو أمبير ١٠٠ يبلغ ذروي أنودي تيارو -٣      

   أقل؛ أو ميكروثانية ١٠ يبلغ أنودي تعوّق زمنو -٤      

 الاسبريترون وصمامات الغازية الكريترون صمامات -أ-٣-ألف-٦ الفرعي البند يشمل :ملحوظة      
  .الخوائية

  :اليتينالت الخاصيتين بكلتا تتسم مستحثة شرارية فرجات -ب    
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  أقل؛ أو ميكروثانية ١٥ يبلغ أنودي تعوّق زمن ذات -١      

   أكثر؛ أو أمبير ٥٠٠ يبلغ ذروي تيارو -٢      

  :التالية الخصائص بجميع تتسم سريعة تحويلية وظيفة ذات مجمعات أو تركيبات -ج    

   كيلوفلط؛ ٢ تتجاوز ذروية أنودية فلطية -١      

  أكثر؛ أو بيرأم ٥٠٠ يبلغ ذروي أنودي تيارو -٢      

  .أقل أو ميكروثانية ١ يبلغ تشغيل بدء زمنو -٣      

  :التالية الخصائص مجموعتي من بواحدة تتسم التي النبضي التفريغ مكثفات -٤-ألف-٦

   كيلوفلط؛ ١٫٤ من أعلى فلطية درجة -١ -أ    

   جول؛ ١٠ تتجاوز طاقة تخزين على قدرةو -٢      

  ؛ميكروفاراد ٠٫٥ تتجاوز مواسَعةو -٣      

  نانوھنري، ٥٠ من أقل متوالية ومحاثة -٤      

   فلط؛ ٧٥٠تتجاوز فلطية درجة أو -١ -ب    

  ميكروفاراد؛ ٠٫٢٥ تتجاوز مواسَعةو -٢      

  .نانوھنري ١٠ من أقل متوالية محاثةو -٣      

  :التاليتين الخاصيتين بكلتا تتسم التي الصمامات، ذلك في بما النيوترونات، مولِّدات نظم -٥-ألف-٦

   خارجي؛ تفريغ نظام بدون لتعمل مصممة -أ    

  ؛والديوتيريوم التريتيوم بين نووي تفاعل لإحداث الإلكتروستاتي التعجيل تستخدمو  -١ -ب    

 وتكѧون والѧديوتيريوم يومديوترالѧ بين نووي تفاعل لإحداث الإلكتروستاتي التعجيل تستخدم أو  -٢      
  .ربأك أو ثانية/تنيوترونا ٩ ١٠ x ٣ خرج بقدرة العمل على قادرة

ً  حѧѧث مسѧѧار تѧѧوفر التѧѧيخطѧѧوط الإرسѧѧال الكھرمغنطيسѧѧي المسѧѧتعرض   -٦-ألف-٦ ѧѧرات منخفضѧѧا  الخصѧѧائص ذات للمفجِّ
  :التالية

 فلط؛ كيلو ٢تتجاوز تھافلطي درجة  -أ    

  .نانوھنري ٢٠ من أقل محاثةذات و  -ب    
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  والإنتاج الاختبار معدات -باء-٦

   .يوجد لا    

  المواد -جيم-٦

  :التالية المركبات من أي من وزنھا من% ٢ من أكثر على تحتوي الانفجار، شديدة مخاليط أو مواد -١-جيم-٦

   ؛)HMX)(CAS 2691-41-0( حلقي نترامين رباعي مثيلين رباعي -أ    

   ؛)RDX)(CAS-121-82-4( حلقي نترامين ثلاثي مثيلين ثلاثي أو -ب    

   ؛)CAS 3058-38-6( (TATB) نتروبنزين ثلاثي أمينو ثلاثي أو -ج    

 ١-نتروبنزوفيѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧورازان أكسѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧيد 4,6-أمينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧو-٧ أو فلوروكسѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧان-أمينѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧѧودينتروبنزو أو  -د    
1)-78-97096 (CAS (ADNBF)؛  

  ؛FOX7( (CAS 145250-81-3) أو DADE( دينتروإيثيلين-2,2-ديامينو-1,1 أو  -ھـ  

  ؛(CAS 5213-49-0) (DNI) دينتروإيميدازول-2,4 أو  -و  

  ؛DAAF ((CAS 78644-89-0) أو DAAOF( أزوكسيفيورازانديامينو أو  -ز  

  ؛(CAS 1630-08-6)  (DATB)ديامينوترينتروبنزين أو  -ح  

  ؛DINGU ((CAS 55510-04-8) أو DNGU( دينتروغلايكلوريل أو  -ط  

  ؛(CAS 38082-89-2) (PYX) دينتروبايريدين-3,5-)بيكرايلامينو( مكرر-2,6 أو  -ي  

  ؛(CAS 17215-44-0) (DIPAM) ديبيكراميد أو نتروبايفينيلسداسي --′6,6,′4,4,′2,2-ديامينو-′3,3 أو  -ك  

  ؛(CAS 78644-90-3) (DAAzF) ديامينوأروفيورازان أو  -ل  

  ؛(CAS 229176-04-9) (TNP) بايريدازين [d-4,5] بايريدازينو-روتتيتران-1,4,5,8 أو  -م  

 ؛)CAS 20062-22-0((HNS)  نتروستلبين سداسي أو  -ن  

 علѧѧى فيھѧѧا التفجيѧѧر سѧѧرعة وتزيѧѧد ٣سѧѧم/غѧѧرام ١٫٨ علѧѧى البلوريѧѧة كثافتھѧѧا تزيѧѧد متفجѧѧرة مѧѧادة أي أو  -س  
  .ثانية/متر ٨٠٠٠

  الحاسوبية البرامج -دال-٦

   .يوجد لا  
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  التكنولوجيا -ھاء-٦

 أو المواد أو عداتالم" استخدام" أو" إنتاج" أو" تطوير" تخص التي التكنولوجيا لضوابط اطبقً " التكنولوجيا" -١-ھاء-٦
  .دال-٦ إلى ألف-٦ من الفرعية البنود في المذكورة" الحاسوبية البرامج"

  



 

 

 (INFCIRC/254/Part 2)جدول مقارنة التغييرات في المبادئ التوجيھية الخاصة بعمليات النقل المنطوية على مواد نووية 
 

 النص الجديد )٨النص القديم (التنقيح
 التعاريف

 --"الدقة" 

تقاس عادةً من حيث عدم الدقة، وتعرّف بأنھا أقصى انحراف، إيجابي أو سلبي، لقيمة 
 .مبيّنة، عن معيار مقبول أو قيمة حقيقية

 -- "لانحراف الموضعي الزاوي

أقصى اختلاف بين الموضع الزاوي والموضع الزاوي الفعلي، المقيس بدقة بالغة بعد 
 VDI/VDE 2617 (المرجع تحميل قطعة الشغل عن موضعھا الأصلي.انحراف لوحة 

ارة لآلات القيــاس المنسق ...المسودة:  ).""لوحة التحميـــل الدوَّ
 

 التعاريف
 --"الدقة" 

تقاس عادةً من حيث عدم الدقة، وتعرّف بأنھا أقصى انحراف، إيجابي أو سلبي، 
 .لقيمة مبيّنة، عن معيار مقبول أو قيمة حقيقية

 -- "الانحراف الموضعي الزاوي"

أقصى اختلاف بين الموضع الزاوي والموضع الزاوي الفعلي، المقيس بدقة بالغة 
 عـــ(المرج بعد انحراف لوحة تحميل قطعة الشغل عن موضعھا الأصلي.

VDI/VDE 2617 :ارة لآلات القيــاس المنسق ...المسودة  ).""لوحة التحميـــل الدوَّ
 

 --  "القياس لا محققية"

د في أي مدى تقريبي من قيمة الناتج تكمن القيمة الصحيحة  البارامتر المميز الذي يحدِّ
ويشمل الانحرافات المتكررة غير  %.٩٥للكمية المتغيرة القابلة للقياس بنسبة ثقة 

(المرجع  المصححة، والحركات الارتجاعية غير المصححة، والانحرافات العشوائية.
VDI/VDE 2617.(  

 

 --  "لا محققية القياس"

د في أي مدى تقريبي من قيمة الناتج تكمن القيمة  البارامتر المميز الذي يحدِّ
ويشمل الانحرافات  %.٩٥الصحيحة للكمية المتغيرة القابلة للقياس بنسبة ثقة 

المتكررة غير المصححة، والحركات الارتجاعية غير المصححة، والانحرافات 
  ).VDI/VDE 2617 (المرجع  العشوائية.

 
 :آلات أو أجھزة أو نظم التفتيش البُعدي، ترد على النحو التالي -٣-باء-١
 

آلات القياس المنسق المراقبة حاسوبياً أو عددياً والتي تتسم بكلتا  -أ 
 :الخاصيتين التاليتين

 
 ذات محورين أو أكثر؛  -١    

 :آلات أو أجھزة أو نظم التفتيش البُعدي، ترد على النحو التالي -٣-باء-١
 

 بأيٍّ  بكلتاآلات القياس المنسق المراقبة حاسوبياً أو عددياً والتي تتسم  -أ 
 :من الخاصيتين التاليتين

 
 ؛فقط أو أكثر ذات محورين -١    



 

 

 
 أي طول على (E0, MPE) الطول لقياس به مسموح خطأ وأقصى -٢    

د البعد)، (أحادي محور  ،E0zأو E0y أو E0x أنه على ويُحدَّ
 (حيث ) ميكرومتر١٠٠٠ط/+ 1.25أقل (أفضل) من ( أو ويساوي

 المدى ضمن نقطة أي عند (بالملليمترات المقيس الطول "ط"يمثّل 

 للمعيار طبقا ويُختَبر المحور)، طول ضمن (أي للآلة التشغيلي

ISO 10360-2(2009). 
 

 :أجھزة قياس الإزاحة الخطية، على النحو التالي -ب  
 

نظم القياس من النوع غير الملامس "بدقة استبانة" مساوية أو  -١    
 ٠٫٢ميكرومتر في حدود مدى قياس أقصاه  ٠٫٢أفضل (أقل) من 

  مم؛
 

التي تتسم  (LVDT) نظم المحولات التفاضلية المتغايرة الخطية -٢    
 :بكلتا الخاصيتين التاليتين

 
% في حدود مدى قياس أقصاه ٠٫١خطية" تساوي أو أفضل (أقل) من " -أ  

 مم؛ ٥
 

 
على طول  )E0, MPE( وأقصى خطأ مسموح به فيھا لقياس الطول -٢  

د على أنه أي توليفة من   ,E0x MPEأي محور (أحادي البعد)، يُحدَّ

E0y, MPE E0z, MPE أوE0z, MPE ويساوي أو أقل (أفضل) من ،
(حيث يمثّل "ط" الطول المقيس  ) ميكرومتر١٠٠٠+ط/١٫٢٥(

بالملليمترات) عند أي نقطة ضمن المدى التشغيلي للآلة (أي ضمن 
 ؛ISO 10360-(2009)2طول المحور)، ويُختَبر طبقا للمعيار 

 
أو ثلاثة محاور أو أكثر ويكون أقصى خطأ مسموح به فيھا لقياس   -٢  

يساوي أو أقل (أفضل) من  E0, MPEالطول ثلاثي الأبعاد (حجمي) (
ميكرومتر (حيث يمثّل "ط" الطول المقيس ) ٨٠٠+ط/١٫٧(

بالملليمترات) عند أي نقطة ضمن المدى التشغيلي للآلة (أي ضمن 
  .ISO 10360-2(2009)طبقاً للمعيار  ويُختَبرطول المحور)، 

 
داً  CMMمن النسق الأدق في   E0, MPE : ملحوظة تقنية     محدَّ

من قِبَل المصنِّع  ISO 10360-(2009)2طبقاً للمعيار 
المسبار، طول قلم السمة،  (أي أفضل ما يلي:

بارامترات الحركة، البيئة) ومع كل المعاوضات 
 ميكرومتر.  ٨٠٠ ط/ +١٫٧المتاحة يقارَن بالعتبة 

 
 

 :أجھزة قياس الإزاحة الخطية، على النحو التالي -ب  
 

نظم القياس من النوع غير الملامس "بدقة استبانة" تساوي أو  -١    
ميكرومتر في حدود مدى قياس أقصاه  ٠٫٢أفضل (أقل) من 

  مم؛ ٠٫٢
 

التي   (LVDT) نظم المحولات التفاضلية المتغايرة الخطية -٢    



 

 

 :تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين
 

  

من  (أقل)(أفضل)  أقلخطية" تساوي أو " -١" -أ      
   تقاس من صفر إلى في حدود% ٠٫١

مدى التشغيل الكامل، فيما يخص المحولات 
أقصى التفاضلية المتغيرة الخطية التي يصل 

 مم؛  ٥إلى  لتشغيلھامدى 
 

% ٠٫١خطية" تساوي أو أقل (أفضل) من "أو  -٢       
  مم فيما يخص ٥تقاس من صفر إلى 

يزيد  المحولات التفاضلية المتغايرة الخطية التي
 مم؛ ٥مدى تشغيلھا عن 

 

 البرامج الحاسوبية -دال-١
 
برامج حاسوبية" مصممة خصيصاً بغــرض "استخدام" المعـــدات " -١-دال-١

أو  ٣-باء-١أو  ١-باء-١أو  ٣-ألف-١المذكــورة في البنــــــود الفرعية 
 .٧-باء-١د أو -٦-باء-١ب أو -٦-باء-١أ أو -٦-باء-١أو  ٥-باء-١

 
تشمل "البرامج الحاسوبية" المصممة خصيصاً للنظم  ملحوظة:    

"البرامج الحاسوبية"  -د-٣-باء-١المذكورة في البند الفرعي 
  المعدّة لقياس السمك الجداري والكنتور بشكل متزامن.

 
  
 

 البرامج الحاسوبية -دال-١
 
لةبرامج حاسوبية" مصممة خصيصاً " -١-دال-١ بغــرض "استخدام"  أو معدَّ

أو  ١-باء-١أو  ٣-ألف-١المعـــدات المذكــورة في البنــــــود الفرعية 
د أو -٦-باء- ١ب أو -٦-باء-١أ أو -٦-باء-١أو  ٥-باء-١أو  ٣-باء-١
 .٧-باء-١

 
أو تشمل "البرامج الحاسوبية" المصممة خصيصاً  ملحوظة:    

لة "البرامج  -د- ٣- باء- ١للنظم المذكورة في البند الفرعي  المعدَّ
الحاسوبية" المعدّة لقياس السمك الجداري والكنتور بشكل 

 متزامن.



 

 

برامج حاسوبية" مصممة خصيصاً أو معدلة بغرض "استحداث" أو " -٢-دال-١
 .٢-باء-١"إنتاج" أو "استخدام" المعدات المذكورة في البند الفرعي 

 
الالكترونية أو نظام يتيح عمل برامج حاسوبية" لأي توليفة من الأجھزة " -٣-دال-١

مثل ھذا الجھاز (ھذه الأجھزة) كوحدة "تحكم عددي" قادرة على التحكم 
في خمسة محاور أو أكثر قابلة للتداخل فيما بينھا ويمكن تنسيقھا على 

 ."نحو متزامن لأغراض "التحكم الكنتوري
 

" أو برامج حاسوبية" مصممة خصيصاً أو معدلة بغرض "استحداث" -٢-دال-١
 .٢-باء-١"إنتاج" أو "استخدام" المعدات المذكورة في البند الفرعي 

 
-دال-١في البند.  لا تنطبق الضوابط المنصوص عليھا ملحوظة:    

على "البرامج الحاسوبية" لبرمجة الأجزاء التي تولِّد رموز  -٢
أوامر "التحكم العددي" ولكنھا لا تسمح بالاستخدام المباشر 

 لمعدات التشغيل الآلي للأجزاء المختلفة.
 
برامج حاسوبية" لأي توليفة من الأجھزة الإلكترونية أو نظام يتيح " -٣-دال-١

في الآلات الجھاز (ھذه الأجھزة) كوحدة "تحكم عددي" عمل مثل ھذا 
قادرة على التحكم في خمسة محاور أو أكثر قابلة للتداخل فيما  المكنية

 ."بينھا ويمكن تنسيقھا على نحو متزامن لأغراض "التحكم الكنتوري
 

السائلة، على النحو  بوتقات مصنوعة من مواد مقاوِمة للمعادن الأكتينية -١-ألف-٢
 :التالي

 
 :بوتقات تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين -أ    

 
 ٨٠٠٠ملليلتر) و  ١٥٠( ٣سم ١٥٠سعة تتراوح ما بين  -١      

 لترات)؛ ٨( ٣سم
 

مصنوعة أو مطلية بإحدى المواد التالية، بنسبة نقاوة تبلغ و -٢      
  :% من وزنھا أو أكثر٩٨

 

بوتقات مصنوعة من مواد مقاوِمة للمعادن الأكتينية السائلة، على  -١-ألف-٢
 :النحو التالي

 
 :بوتقات تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين -أ    

 
ملليلتر) و  ١٥٠( ٣سم ١٥٠سعة تتراوح ما بين  -  ١      

 ؛))لتراتل ( ٨( ٣سم ٨٠٠٠
 

أو بتوليفة مصنوعة أو مطلية بإحدى المواد التالية، و -٢      
 ٩٨تبلغ  شوائب إجمالية نقاوة، بنسبة المواد التاليةمن 
  أقل: أكثر% من وزنھا أو ٢

  
 



 

 

مرافق أو مصانع فصل نظائر الليثيوم، والمعدات التي تخصھا، على  -٢-باء-٢
 :النحو التالي

 
  مرافق أو مصانع فصل نظائر الليثيوم؛ -أ
 
 :التاليالمعدات اللازمة لفصل نظائر الليثيوم، على النحو  -ب

 
أعمدة مغلفّة لتبادل السوائل، مصممة خصيصاً لمَلاغِم  -١

  الليثيوم؛
 
  مضخات لمَلغَم الزئبق أو الليثيوم؛ -٢
 
  خلايا لتحليل مَلغَم الليثيوم كھربائيا؛ً -٣
 
 .مَباخِر لمحلول ھيدروكسيد الليثيوم المركـزّ -٤

 

المعدات التي النظم ومرافق أو مصانع فصل نظائر الليثيوم، و -٢-باء-٢
 :تخصھا، على النحو التالي

 
بعض معدات فصل نظائر الليثيوم ومكونات عملية   :حاشية   

فصل البلازما ھي أيضاً قابلة للتطبيق مباشرةً على فصل نظائر 
اليورانيوم وتخضع للضوابط المنصوص عليھا في 

 (بصيغتھا المعدلة).  INFCIRC/254 Partالوثيقة
 

  مصانع فصل نظائر الليثيوم؛مرافق أو  -أ
 

على أساس معالجة ملغم المعدات اللازمة لفصل نظائر الليثيوم  -ب
  ، على النحو التالي:الزئبق-الليثيوم

 
أعمدة مغلفّة لتبادل السوائل، مصممة خصيصاً لمَلاغِم  -١

  الليثيوم؛
 
  مضخات لمَلغَم الزئبق أو الليثيوم؛ -٢
 
  الليثيوم كھربائيا؛ًخلايا لتحليل مَلغَم  -٣
 
 ؛.مَباخِر لمحلول ھيدروكسيد الليثيوم المركـزّ -٤

 
نظم التبادل الأيوني المصمّمة خصيصاً لفصل نظائر الليثيوم، وأجزاء   -ج

 المكونات المصمّمة خصيصاً لھا؛
  
 



 

 

نظم التبادل الكيميائي (التي تستخدم الإثير التاجي، أو الكريبتاند، أو   -د
الوھق) المصمّمة خصيصاً لفصل نظائر الليثيوم، وأجزاء  إثير

 المكونات المصمّمة خصيصاً لھا.
 

 :البزموث الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين -٣-جيم-٢
 

 % من وزنه أو أكثر؛٩٩٫٩٩نسبة نقاوة تبلغ  -أ
 
.أجزاء في المليون من وزنه من الفضة ١٠يحتوي على أقل من و -ب

 

 :البزموث الذي يتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين -٣-جيم-٢
 

 % من وزنه أو أكثر؛٩٩٫٩٩نسبة نقاوة تبلغ  -أ
 
من وزنه  )أجزاء في المليون(  ١٠ppmويحتوي على أقل من  -ب

 .من الفضة
 

 ٢٠٥٠مقاومة شد قصوى مقدارھا ´ القادر على´ فولاذ التقوية -١١-جيم-٢
 درجة مئوية). ٢٠كلفن ( ٢٩٣أو أكثر في درجة حرارة  ميغابسكال

 
على الأشكال التي تبلغ جميع  -١١-جيم-٢لا يسري البند الفرعي  ملحوظة:
 .مم أو أقل ٧٥أبعادھا الخطية 

 
تشمل ´ قادر على´عبارة  -١١-جيم-٢في البند الفرعي  :ملحوظة تقنية

 .فولاذ التقوية قبل المعالجة الحرارية أو بعدھا
 

 ١٩٥٠ ٢٠٥٠مقاومة شد قصوى مقدارھا ´ القادر على´فولاذ التقوية  -١١-جيم-٢
 درجة مئوية). ٢٠كلفن ( ٢٩٣ميغابسكال أو أكثر في درجة حرارة 

 
على الأشكال التي تبلغ  -١١-جيم-٢لا يسري البند الفرعي  ملحوظة:

 .مم أو أقل ٧٥جميع أبعادھا الخطية 
 

تشمل ´ قادر على´عبارة  -١١-جيم-٢في البند الفرعي  :ملحوظة تقنية
 .فولاذ التقوية قبل المعالجة الحرارية أو بعدھا

 

النويدات المشعة الباعثة لأشعة ألفا التي يبلغ العمر النصفي لأشعة ألفا  -١٩-جيم-٢
 :سنة، بالأشكال التالية ٢٠٠أيام أو أكثر ولكنه يقل عن  ١٠فيھا 

 
  نويدات العناصر الخالصة؛ -أ
 
غيغابكريل أو  ٣٧المركّبات التي يبلغ إجمالي نشاط أشعة ألفا بھا  -ب

النويدات المشعة  النويدات المشعة الباعثة لأشعة ألفا التي يبلغ ال -١٩-جيم-٢
التي  :فالأشعة أل المناسبة لصنع مصادر نيوترونية استناداً إلى التفاعل النيوتروني

  سنة، ٢٠٠أيام أو أكثر ولكنه يقل عن  ١٠يبلغ العمر النصفي لأشعة ألفا فيھا 
 

   ٢٤٤الكوريوم   ٢٢٥الأكتينيوم 
 ٢٠٩البولونيوم  



 

 

  أكثر لكل كيلوغرام؛
 
غيغابكريل أو  ٣٧المخاليط التي يبلغ إجمالي نشاط أشعة ألفا بھا  -ج

  أكثر لكل كيلوغرام؛
 
والمنتجات أو الأجھزة التي تحتوي على أيٍّ من المواد المذكورة  -د

 ً  . آنفا
  

على المنتجات أو  -١٩-جيم-٢لا يسري البند الفرعي  :ملحوظة
غيغابكريل من نشاط  ٣٫٧الأجھزة التي تحتوي على أقل من 

 . أشعة ألفا
 

    ٢٥٣الآينشتانيوم   ٢٢٧الأكتينيوم
 ٢١٠البولونيوم   

      ٢٥٤الآينشتانيوم  ٢٥٣الكَليفورنيوم 
 ٢٢٣الراديوم   

  ١٤٨الغادولينيوم    ٢٤٠الكوريوم 
 ٢٢٧الثوريوم  

  ٢٣٦البلوتونيوم    ٢٤١الكوريوم 
 ٢٢٨الثوريوم  

  ٢٣٨البلوتونيوم    ٢٤٢الكوريوم 
 ٢٣٠اليورانيوم  

  ٢٠٨البولونيوم    ٢٤٣الكوريوم 
 ٢٣٢اليورانيوم  

 
  بالأشكال التالية: 

 
  نويدات العناصر الخالصة؛ -أ
 
غيغابكريل أو  ٣٧ أشعة ألفا بھا ھانشاط المركّبات التي يبلغ إجمالي -ب

  أكثر لكل كيلوغرام؛
 
غيغابكريل أو  ٣٧ أشعة ألفا بھا ھاالمخاليط التي يبلغ إجمالي نشاط -ج

  أكثر لكل كيلوغرام؛
 

ً  -د . والمنتجات أو الأجھزة التي تحتوي على أيٍّ من المواد المذكورة آنفا
   

 



 

 

على المنتجات أو الأجھزة  -١٩-جيم-٢لا يسري البند الفرعي  :ملحوظة
 . أشعة ألفانشاط. الغيغابكريل من  ٣٫٧التي تحتوي على أقل من 

 
٪ أو أكثر من وزنھا من ٩٠الرنيوم، والسبائك التي تحتوي على  -٢٠-جيم-٢ 

٪ أو أكثر من ٩٠التي تحتوي على  الرِنيوم؛ وسبائك الرِنيوم والتنغستن
 وزنھا من أي توليفة من الرِنيوم والتنغستن، بكلتا الخاصيتين التاليتين:

 
بأشكال ذات تناظر أسطواني أجوف (بما في ذلك الأجزاء  -أ

 مم؛ ٣٠٠مم و ١٠٠الاسطوانية) ويتراوح قطرھا الداخلي بين 
 

ً  ٢٠وبكتلة أكبر من  -ب  .كيلوغراما
 

 :مغيرات التردد أو المولِّدات التي تتميز بجميع الخصائص التالية -١-ألف-٣
 

ة خصيصاً لعملية  :حاشية مغيرات التردد والمولِّدات المصممة أو المعدَّ
فصل الغازات بالطرد المركزي تخضع للضوابط المنصوص 

  (بصيغتھا المعدلة). INFCIRC/254/Part 1 عليھا في الوثيقة
 

متعدد الأطوار وقادر على توفير قوة كھربائية تبلغ ذات خَرج كھربائي  -أ
  واط أو أكثر؛ ٤٠

 
  ھرتز؛ ٢٠٠٠ و ٦٠٠وقادرة على العمل في مدى تردد يتراوح ما بين  -ب
 
 %؛١٠وذات تشوّه توافقي إجمالي أفضل (أقل) من  -ج
 
 %.٠٫١ذات ضبط تردد أفضل (أقل) من و -د

  
 

الصالحة للاستعمال كمحرك آلات ذات مغيرات التردد أو المولِّدات،  -١-ألف-٣
 :التي تتميز بجميع الخصائص التاليةتردد متغير أو تردد ثابت، و

 
ة خصيصاً لعملية  مغيرات التردد والمولِّدات المصممة أو :١الحاشية  المعدَّ

فصل الغازات بالطرد المركزي تخضع للضوابط المنصوص عليھا 
  (بصيغتھا المعدلة).  INFCIRC/254/Part 1 في الوثيقة

 
"البرامج الحاسوبية" المصممة خصيصاً لتعزيز أو إعفاء أداء  :٢الحاشية 

مغيرات التردد أو المولدات بحيث تفي بالخصائص أدناه تخضع 
.٣-دال-٣و ٢-دال-٣للضوابط المنصوص عليھا في البندين الفرعيين 

 
قوة  يوفر وقادر على توفيرذات خَرج كھربائي متعدد الأطوار  -أ

  أو أكثر؛ فلط أمبير واط ٤٠كھربائية تبلغ 
 
 في مدى تردد يتراوح ما بين وتعمل بتردد يبلغ وقادرة على العمل -ب

  ؛أو أكثرھرتز  ٢٠٠٠ و ٦٠٠



 

 

-ألف- ٣المذكورة في البند الفرعي تُعرَف مغيرات التردد  :ملحوظة تقنية
 . أيضاً باسم المحولات أو المقوّمات العكسية ١

 

 %؛١٠وذات تشوّه توافقي إجمالي أفضل (أقل) من  -ج
 
 .%٢٫٠ذات ضبط تردد أفضل (أقل) من و -د
 

سوى على مغيرات  -١-ألف-٣لا يسري البند الفرعي  %١ ملحوظتان:
التردد المخصصة لآلات صناعية و/أو لسلع استھلاكية محددة (مثل 

التردد الآلات المكنية، والمركبات، وما إلى ذلك) إذا كانت مغيرات 
يمكن أن تفي بالخصائص المذكورة أعلاه عند إزالتھا، ورھناً 

 .٣بالملاحظة العامة 
 

لغرض الرقابة على الصادرات، تحدد الحكومة ما إذا  -٢ 
كان مغير تردد معين يفي أم لا يفي بالخصائص 
المذكورة أعلاه، مع أخذ القيود المفروضة على 

 الاعتبار.الأجھزة والبرامج الحاسوبية بعين 
 

تُعرَف مغيرات التردد المذكورة  -١ :ملحوظتان تقنيتان ملحوظة تقنية
أيضاً باسم المحولات أو المقوّمات  ١-ألف-٣في البند الفرعي 

 .العكسية
 

يمكن  -١-ألف-٣الخصائص المحددة في البند الفرعي  -٢ 
 استيفاؤھا في بعض المعدات الجاري تسويقھا مثل:

الاختبار الإلكترونية، أو لوازم المولدات، أو معدات 
القوى المولَّدة بالتيار المتردد، أو محركات الآلات ذات 
السرعة المتغيرة، أو المحركات ذات التردد المتغير، أو 

المحركات ذات التردد القابل للتعديل، أو المحركات 
  ذات السرعة القابلة للتعديل.

  
 



 

 

مات الليزر  -٢-ألف-٣  :والمذبذِبات على النحو التاليأجھزة الليزر ومضخِّ
 

أجھزة الليزر العاملة ببخار النحاس التي تتسم بكلتا الخاصيتين  -أ
 :التاليتين

 
 ٦٠٠ و ٥٠٠تعمل بموجات يتراوح طولھا ما بين  -١

  نانومتر؛
 
  واط أو أكثر؛ ٤٠بقدرة خَرج متوسطة تساوي و -٢

 

مات الليزر  -٢-ألف-٣  :والمذبذِبات على النحو التاليأجھزة الليزر ومضخِّ
 

أجھزة الليزر العاملة ببخار النحاس التي تتسم بكلتا الخاصيتين  -أ
 :التاليتين

 
 ٦٠٠ و ٥٠٠تعمل بموجات يتراوح طولھا ما بين  -١

  نانومتر؛
 
  واط أو أكثر؛ ٣٠ ٤٠بقدرة خَرج متوسطة تساوي و -٢

الكربون التي تتسم  أجھزة الليزر النبضية العاملة بأول أكسيد -ي 
 :بجميع الخصائص التالية

 
 ٦٠٠٠ و ٥٠٠٠تعمل بموجات يتراوح طولھا ما بين   -١

 نانومتر؛
 
 ھرتز؛ ٢٥٠وبمعدل تكرار أعلى من   -٢
 
 واط؛ ٢٠٠وبقدرة خَرج متوسطة أكبر من   -٣
 
 نانوثانية. ٢٠٠وبعرض نبضات أقل من   -٤

 
على أجھزة الليزر  -ز-٢-ألف-٣لا يسري البند الفرعي  ملحوظة:  

الصناعية العاملة بأكسيد الكربون ذات القدرة الأعلى (التي تتراوح 
كيلوواط)، المستخدمة في تطبيقات مثل القَطع  ٥ و ١عادةً ما بين 

واللحام، إذ أن ھذا النوع من أجھزة الليزر إما تكون متواصلة 



 

 

 .نانوثانية ٢٠٠د عرض نبضاتھا عن الموجات أو تكون نبضية يزي

محولات ضغط قادرة على قياس ضغط مطلق عند أي نقطة في مدى  -٧-ألف-٣
 :كيلوبَسكال وتتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين ١٣ يتراوح بين صفر و

 
دة بعناصر لاستشعار الضغط مصنوعة من أو محمية  -أ مزوَّ

النيكل، أو سبائك بواسطة الألومنيوم، أو سبائك الألومنيوم، أو 
 % من وزنھا؛٦٠النيكل التي تزيد نسبة النيكل فيھا عن 

 
 :تتسم بإحدى الخاصيتين التاليتينو -ب
 

كيلوبَسكال و"درجة دقتھا"  ١٣لا يتجاوز نطاقھا الشامل  -١
 % من النطاق الشامل؛١  ±  أفضل من

 
أو أكثر و"درجة  كيلوبَسكال ١٣يبلغ نطاقھا الشامل  أو -٢

 . بَسكال ١٣٠ ± دقتھا" أفضل من
 

، محولات - ٧-ألف-٣في البند الفرعي  -١ ملحوظتان تقنيتان:
 .الضغط ھي أجھزة تحوّل قياسات الضغط إلى إشارة كھربائية

 

قادرة على قياس ضغط مطلق ال ضغط جميع أنواع محولات الضغط -٧-ألف-٣
تتسم  التيو كيلوبَسكال ١٣ عند أي نقطة في مدى يتراوح بين صفر و

  :بكلتا الخاصيتين التاليتينبجميع الخصائص التالية: 
 

دة بعناصر لاستشعار الضغط مصنوعة من أو محمية  -أ مزوَّ
أو أكسيد الألومنيوم بواسطة الألومنيوم، أو سبائك الألومنيوم، 

، أو النيكل، أو سبائك النيكل التي تزيد (الألومينا أو الصفير)
أو البوليمرات % من وزنھا، ٦٠نسبة النيكل فيھا عن 

 ؛الھيدروكربونية المفلورة بالكامل
 
 -ب
الأختام، إن وُجدت، الضرورية لخَتم عنصر استشعار الضغط،   -ب

والتي تتصل اتصالاً مباشراً بوسيط المعالجة، تكون مصنوعة 
لألومنيوم، أو سبائك الألومنيوم، أو من أو محمية بواسطة ا

أكسيد الألومنيوم (الألومينا أو الصفير)، أو النيكل أو سبائك 
٪ من وزنھا، أو ٦٠النيكل التي تزيد نسبة النيكل فيھا على 

 البوليمرات الھيدروكربونية المفلورة بالكامل؛ 
 

 :تتسم بإحدى الخاصيتين التاليتينو -ج
 

كيلوبَسكال و"درجة دقتھا"  ١٣لا يتجاوز نطاقھا الشامل  -١
 % من النطاق الشامل؛١  ±  أفضل من

 
كيلوبَسكال أو أكثر و"درجة دقتھا"  ١٣يبلغ نطاقھا الشامل  أو -٢

 .كيلوبَسكال ١٣عند القياس بدرجة بَسكال  ١٣٠  ±  أفضل من



 

 

 
ضغط ، محولات ال- ٧-ألف-٣في البند الفرعي  -١ ملحوظتان تقنيتان:  

 .ةكھربائيھي أجھزة تحوّل قياسات الضغط إلى إشارة. 
 

الضواغط المزودة بسدادات منفاخية ذات الشكل اللولبي والمضخات  -٩-ألف-٣ 
الفراغية المزودة بسدادات منفاخية ذات الشكل اللولبي التي تتسم 

 بجميع الخصائص التالية:
 

على العمل بمعدل تدفق حجمي عند المدخل يبلغ  قادرة  -أ
 /ساعة أو أكبر؛٣م ٥٠

 
 أو أكبر؛ ٢:١وقادرة على العمل بنسبة ضغط   -ب
 
وتكون جميع أسطحھا الملامِسة لغاز المعالجة مصنوعة من   -ج

 أيٍّ من المواد التالية: 
 الألومنيوم أو سبائك الألومنيوم؛ -١
 أو أكسيد الألومنيوم؛ -٢
 الفولاذ غير القابل للصدأ؛أو  -٣
 أو النيكل أو سبائك النيكل؛ -٤
 أو البرونز الفسفوري؛ -٥
 أو البوليمرات الفلورية.  -٧

 
المضخات الفراغية ذات  في الضواغط  أو -١ ملحوظتان تقنيتان:  

الشكل اللولبي، يتم صدّ جيوب الغاز الھلالية الشكل بين زوج واحد أو 
أكثر من الدوّارات، أو اللوالب، الحلزونية المتشابكة التي تتحرك 

واللولب المتحرك يدور حول  إحداھا في حين تظل الأخرى ثابتة.



 

 

المتحرك حول ومع دوران اللولب  اللولب الثابت؛ ولا يلف بالتناوب.
اللولب الثابت، يقل حجم جيوب الغاز (أي أنھا تنضغط) أثناء تحركھا 

 نحو منفذ الخروج في الآلة.
 

المزودة في الضواغط أو المضخات الفراغية  -٢
، يكون غاز بسدادات منفاخية ذات الشكل اللولبي

المعالجة معزولاً تماماً عن الأجزاء المشحّمة في 
وي الخارجي بواسطة المضخة وعن الغلاف الج

ويتصل أحد أطراف السدادة  سدادة معدنية.
باللولب المتحرك فيما يتصل الطرف الآخر 

 بالعلبة الثابتة الحاوية للمضخة.
 
تشمل البوليمرات الفلورية، على سبيل المثال لا  -٣

 الحصر، المواد التالية:
 البوليتترافلوروايثيلين، -أ
 وبروبيلين الإيثيلين المفلور، -ب
 والبرفلوروالكوكسي، -ج
 ،وثلاثي فلورو ايثيل المتعدد الكلور -د
فلوريد -وكوبوليمر ھكسافلوروبروبيلين - ھـ

 الفينيليدين.
 

 

 :آلات لف الخيوط والمعدات المتصلة بھا، على النحو التالي -٤-باء-٣
 

 :آلات لف الخيوط التي تتسم بجميع الخصائص التالية -أ
 

 :آلات لف الخيوط والمعدات المتصلة بھا، على النحو التالي -٤-باء-٣
 

 :آلات لف الخيوط التي تتسم بجميع الخصائص التالية -أ
 



 

 

بحركات منسقة ومبرمجة في محورين أو أكثر  تتـسّـم -١
  لوضع الألياف في مواضعھا، وتغليفھا، ولفھا؛

 
مصمّمة خصيصاً لإنشاء ھياكل أو رقائق مركّبة من و -٢

 "المواد الليفية أو الخيطية"؛
 
قادرة على لف أجھزة دوارة أسطوانية يتراوح قطرھا ما و -٣

  أو أكثر؛ مم ٦٠٠مم ويبلغ طولھا  ٤٠٠  مم و ٧٥بين 
 

تتـسّـم بحركات منسقة ومبرمجة في محورين أو أكثر  -١
  لوضع الألياف في مواضعھا، وتغليفھا، ولفھا؛

 
رقائق مركّبة من  مصمّمة خصيصاً لإنشاء ھياكل أوو -٢

 "المواد الليفية أو الخيطية"؛
 
أسطوانية يتراوح  أنابيب أجھزة دوارةقادرة على لف و -٣

مم ويبلغ  ٦٥٠ ٤٠٠ مم و ٧٥ما بين  الداخليقطرھا 
  مم أو أكثر؛ ٣٠٠ ٦٠٠طولھا 

 

وحدة من  ٢٣٠المطيافات الكتلية التي لھا قدرة على قياس أيونات تبلغ  -٦-باء-٣
كتلة الذرية أو أكبر، ولھا قدرة على التحليل تزيد عن جزءين وحدات ال
 :، ومصادرھا الأيونية، على النحو التالي٢٣٠اثنين في 

 
 ةــــتسري الضوابط الواردة في الوثيق :حاشية

INFCIRC/254/Part 1 (بصيغتھا المعدلة) على المطيافات الكتليّة 
ة خصيصا لتحليل عينات مباشرة من سادس  المصمّمة أو المعدَّ

 . فلوريد اليورانيوم
 

  مطيافات كتليّة بلازمية مقرونة بالحث؛ -أ
     

  مطيافات كتليّة تعمل بالتفريغ التوھّجي؛ -ب
 
  مطيافات كتليّة تعمل بالتأيّن الحراري؛ -ج
 
كتليّة تعمل بالرجم الإلكتروني ولھا حجرة  مطيافات -د

وحدة  ٢٣٠المطيافات الكتليّة التي لھا قدرة على قياس أيونات تبلغ  -٦-باء-٣
من وحدات الكتلة الذريّة أو أكبر، ولھا قدرة على التحليل تزيد عن 

 :، ومصادرھا الأيونية، على النحو التالي٢٣٠ءين اثنين في جز
 

 ةـــــي الوثيقـــــتسري الضوابط الواردة ف :حاشية
INFCIRC/254/Part 1  (بصيغتھا المعدلة) على المطيافات

ة خصيصاً لتحليل عينات مباشرة من  الكتليّة المصمّمة أو المعدَّ
 . سادس فلوريد اليورانيوم

 
  كتليّة بلازميّة مقرونة بالحث؛ مطيافات -أ
 
  مطيافات كتليّة تعمل بالتفريغ التوھّجي؛ -ب
 
  مطيافات كتلية تعمل بالتأيّن الحراري؛ -ج
 
ولھا حجرة مطيافات كتليّة تعمل بالرجم الإلكتروني   -د



 

 

مصدر مبنيّة أو مبطّنة أو مطليّة بمواد مقاوِمة لسادس
  فلوريد اليورانيوم؛

 
مطيافات كتليّة تعمل بالأشعة الجزيئية تتسم بإحدى  - ھـ

 :الخاصيتين التاليتين
 

لھا حجرة مصدر مبنيّة بالصلب غير القابل  -١
مبطّنة أو مطليّة للصدأ أو الموليبدينوم، أو 

دة بمصيدة باردة قادرة  بأيٍّ منھما، ومزوَّ
درجة  ٨٠-كلفن ( ١٩٣على التبريد لدرجة 

 مئوية) أو أقل؛
 
لھا حجرة مصدر مبنيّة أو مبطّنة أو  أو -٢

مطليّة بمواد مقاوِمة لسادس فلوريد 
  اليورانيوم؛

 
دة بمصدر أيوني لإنتاج الفلورين إنتاجاً  مطيافات -و كتلية مزوَّ

دقيقاً ومصمّمة لتُستخدم مع الأكتينات أو مع الفلوريدات 
 . الأكتينيّة

 

مصدر مبنيّة أو مبطّنة أو مطليّة بمواد مقاوِمة لسادس 
 :الخاصيتين التاليتينوتتسم بكلتا فلوريد اليورانيوم؛ 

 
مطيافات كتليّة تعمل بالأشعة الجزيئية تتسم بإحدى  - ھـ

 :الخاصيتين التاليتين
 

 لمدخل نظام بھا  مبطنة أو مبنية مصدر حجرة لھا -  -١  -٣
 جزيئات من مسدّدة إشعاعية حزمة يضخ الجزيئية الإشعاعية الحزم
 الجزيئات تأيين فيه يتم الأيوني المصدر من موضع داخل الحَليلة
 إلكترونية؛ إشعاعية حزمة بواسطة

 
لھا حجرة مصدر مبنية بالصلب غير القابل للصدأ، أو الموليبدينوم أو مبطنة 

دة بمصيدة باردة  أو مطلية بأيٍّ منھما قادرة على  واحدة أو أكثرومزوَّ
درجة مئوية)  ٨٠-كلفن ( ١٩٣ يمكن تبريدھا لدرجة حرارة التبريد
 ؛أو أقل

 
 مقاومة بمواد مطلية أو مبطنة أو مبنية مصدر حجرة لھا أو -٢  -٤

 المؤيَّنة غير الحَليلة جزيئات صدّ  أجل من اليورانيوم فلوريد لسادس
 ؛الإلكترونية الإشعاعية الحزمة بواسطة

 
 -و

دة بمصدر أيوني لإنتاج الفلورين إنتاجاً  - ھـ مطيافات كتلية مزوَّ
الأكتينات أو مع الفلوريدات دقيقاً ومصمّمة لتُستخدم مع 

 . الأكتينيّة
يصف  - د-٦-باء-٣البند الفرعي  -١ ملحوظتان تقنيتان:

المطيافات الكتلية التي تُستخدم عادةً بغرض التحليل النظائري 



 

 

 لعينات غاز سادس فلوريد اليورانيوم.
 

التي تعمل بالرجم الإلكتروني،  المطيافات الكتلية -٢        
، تُعرَف -د- ٦- باء- ٣الواردة في البند الفرعي 

أيضاً باسم المطيافات الكتلية التي تعمل بالقصف 
الإلكتروني أو المطيافات الكتلية التي تعمل 

 بالتأيّن الإلكتروني.
 

المصيدة ’، -٢-د-٦-باء-٣في البند الفرعي  -٣        
ت الغاز عن ھي جھاز يصدّ جزيئا‘ الباردة

 طريق تكثيفھا أو تجميدھا على أسطح باردة.

ولأغراض ھذا المدخل، لا تُعتبَر المضخات 
الفراغية التي تعمل عند درجات حرارة 

منخفضة جداً بالھليوم الغازي ولھا أنشوطة 
 .مغلقة بمثابة مصيدة باردة

 

 البرامج الحاسوبية -دال-٣
 
خصيصاً بغرض "استخدام" المعدات البرامج الحاسوبية" المصممة " -١-دال-٣

 . ٤-باء-٣أو  -٣-بـــاء-٣المذكورة في البنــد الفرعي 
 

 البرامج الحاسوبية -دال-٣
 
البرامج الحاسوبية" المصممة خصيصاً بغرض "استخدام" المعدات " -١-دال-٣

 -٣-بـــاء-٣أو  -١-ألف-٣البنود الفرعية  البنــد الفرعيالمذكورة في 
 . ٤-باء-٣أو 

 
"البرامج الحاسوبية" أو مفاتيح/رموز التشفير المصمّمة خصيصاً  -٢-دال-٣

لتعزيز أو إعفاء خصائص أداء المعدات غير الخاضعة للضوابط 
بحيث تلبي أو تتجاوز  -١-ألف-٣المنصوص عليھا في البند الفرعي 

 .١-ألف-٣الخصائص المحددة في البند الفرعي 



 

 

 
صمّمة خصيصاً لتعزيز أو إعفاء خصائص "البرامج الحاسوبية" الم -٣-دال-٣

أداء المعدات الخاضعة للضوابط المنصوص عليھا في البند الفرعي 
 .١-ألف-٣

 

أعمدة تقطير الھيدروجين عند درجات حرارة منخفضة جداً التي تتـسّـم  -٢-باء-٤
 :بجميع الخصائص التالية

 
درجة  ٢٣٨( كلفن ٣٥مصمّمة للعمل بدرجات حرارة داخلية تبلغ  -أ

  مئوية تحت الصفر) أو أقل؛
 
 ٥ و ٠٫٥ومصمّمة لتعمل بضغط داخلي يتراوح ما بين  -ب

  ميغابسكال؛
 
 :ومصنوعة من إحدى المادتين التاليتين -ج
 

بمحتوى  ٣٠٠الفولاذ غير القابل للصدأ من السلسلة  -١
 ASTM كبريتي منخفض يبلغ فيه المقاس الحبيبي

 أو أكثر؛ ٥(أو المعيار المكافئ له)  الأستنيتي
 
من مواد مماثلة تتحمل درجات حرارة منخفضة  أو -٢

 وتتوافق مع الھيدروجين؛
 

ذات أقطار داخلية تبلغ متراً واحداً أو أكثر، وأطوال فعالة تبلغ و -د
 . أمتار أو أكثر ٥

 

 أعمدة تقطير الھيدروجين عند درجات حرارة منخفضة جداً التي -٢-باء-٤
 :تتـسّـم بجميع الخصائص التالية

 
 ٢٣٨كلفن ( ٣٥مصمّمة للعمل بدرجات حرارة داخلية تبلغ  -أ

  درجة مئوية تحت الصفر) أو أقل؛
 
 ٥ و ٠٫٥ومصمّمة لتعمل بضغط داخلي يتراوح ما بين  -ب

  ميغابسكال؛
 
 :ومصنوعة من إحدى المادتين التاليتين -ج
 

بمحتوى  ٣٠٠السلسلة الفولاذ غير القابل للصدأ من  -١
 ASTM كبريتي منخفض يبلغ فيه المقاس الحبيبي

 أو أكثر؛ ٥الأستنيتي (أو المعيار المكافئ له) 
 
من مواد مماثلة تتحمل درجات حرارة منخفضة  أو -٢

 وتتوافق مع الھيدروجين؛
 

أو أكثر،  سنتيمتراً  ٣٠ متراً واحداً ذات أقطار داخلية تبلغ و -د
 . أمتار أو أكثر ٤ ٥غ تبل ‘أطوال فعالة’و

  



 

 

 
مصطلح 'طول فعال' يعني الارتفاع الفعلي لمواد التعبئة  :ملحوظة تقنية  

في عمود من النوع المعبأ، أو الارتفاع الفعلي للوحات 
 الموصلات الداخلية في عمود من النوع اللوحي.

 

محولات توليف الأمونيا أو وحدات التوليف التي يتم فيھا سحب غاز  -٣-باء-٤
التوليف (النتروجين والھيدروجين) من عمودٍ لتبادل الأمونيا/الھيدروجين 

 . ذي ضغطٍ عالٍ وحيث تُعاد الأمونيا المولَّفة إلى العمود المذكور
 

  ]٢٠١٣حزيران/يونيه  ١٤منذ  –لم تعد تُستخدَم [ -٣-باء-٤
 

أجھزة إطلاق متعددة المراحل تعمل بالغازات الخفيفة أو نظم إطلاق  -٢-باء-٥
أخرى فائقة السرعة (الأنواع العاملة بواسطة ملفات والأنواع 

الكھرومغنطيسية والحرارية الكھربائية وغيرھا من النظم المتقدمة) 
 . كيلومتر في الثانية أو أكثر ٢قادرة على تعجيل المقذوفات حتى 

 

نظم إطلاق  أجھزة إطلاق متعددة المراحل تعمل بالغازات الخفيفة أو -٢-باء-٥
وقود داسر وغازات فائقة السرعة (الأنواع العاملة بواسطة  أخرى

ملفات والأنواع الكھرومغنطيسية والحرارية الكھربائية وغيرھا من و
كيلومتر   ١٫٥ ٢النظم المتقدمة) قادرة على تعجيل المقذوفات حتى 

 . الثانية أو أكثرفي 
 

 
كاميرات المرآة ذات الحركة الدورانية الميكانيكية، على النحو التالي،  -٣-باء-٥

  :والمكونات اللازمة المصممة خصيصاً لھا
 

إطار  ٢٢٥٠٠٠كاميرات مؤطـِّرة ذات معدلات تسجيل أكبر من  -أ
  في الثانية؛

 
ملم في  ٠٫٥ وكاميرات سريعة ذات سرعة كتابة تفوق -ب

  الميكروثانية.
 

، تشمل مكونات ھذا النوع من -٣-باء-٥في البند الفرعي  :ملحوظة

 
كاميرات المرآة ذات الحركة الدورانية الميكانيكية، على النحو التالي،  -٣-باء-٥

 لا يسري ھذا البند على أجھزة الإطلاق  ملحوظة:  و
 .لأنظمة الأسلحة الفائقة السرعةالمصمّمة خصيصاً 

 
والمكونات اللازمة لھا، الكاميرات وأجھزة التصوير العالية السرعة  -٣-باء-٥

  :على النحو التالي
 

 ٢٢٥٠٠٠كاميرات مؤطـِّرة ذات معدلات تسجيل أكبر من  -أ
  إطار في الثانية؛

  



 

 

الكاميرات وحدات الإلكترونات التزامنية والمجمعات 
الدوارة الخاصة بھا والمكوّنة من توربينات ومرايا 

 . ومحامل
 
لكترونية الكاميرات السريعة الإلكترونية والكاميرات المؤطـِّرة الإ -٤-باء-٥

 :والصِمامات والأجھزة، على النحو التالي
 

 ٥٠كاميرات إلكترونية سريعة قادرة على الاستبانة في وقت يبلغ  -أ
  نانوثانية أو أقل؛

 
الصِمامات السريعة الخاصة بالكاميرات المذكورة في البند  -ب

  ؛-أ-٤-باء-٥الفرعي 
 
إلكترونية) قادرة على  كاميرات مؤطـِّرة إلكترونية (أو ذات مَغالقِ -ج

  نانوثانية أو أقل؛ ٥٠التقاط الصور في وقت يبلغ 
 
رة وأجھزة التصوير المنطوية على أشباه  -د صمامات مؤطِّ

موصلات لاستخدامھا مع الكاميرات المذكورة في البند الفرعي 
 :على النحو التالي  ، وھي-ج-٤-باء-٥

 
المجھّزة بكاثود صمامات تكثيف الصور المركّزة تقاربياً، و -١

لة شفافة لتخفيض  ضوئي موضوع فوق طبقة موصِّ
  المقاومة الصفائحية للكاثود الضوئي؛

 
صمامات فيديكون ذات دريئة لتعزيز السليكون المحتجز،  -٢

حيث يوجد نظام سريع يتيح احتجاز الإلكترونات الضوئية 

 
"البرامج الحاسوبية" المصممة خصيصاً لتعزيز  حاشية: -ب

 أو إعفاء أداء الكاميرات أو
أجھزة التصوير المعدّة لتلبية الخصائص الواردة أدناه     

ن ـــن الفرعييـــفي البندي تخضع للضوابط المنصوص عليھا
 .٢-دال-٥و ١-دال-٥
 

الكاميرات السريعة، والمكونات اللازمة المصممة خصيصاً  -أ
 لھا، على النحو التالي:

 
ملم في  ٠٫٥كاميرات سريعة ذات سرعة كتابة تفوق  -١

 ؛الميكروثانية
 

 
، تشمل مكونات ھذا النوع -٣-باء-٥في البند الفرعي  :ملحوظة

من الكاميرات وحدات الإلكترونات التزامنية 
والمجمعات الدوارة الخاصة بھا والمكوّنة من توربينات 

 . ومرايا ومحامل
 

الكاميرات السريعة الإلكترونية  -٤-باء-٥
الإلكترونية  والكاميرات المؤطـِّرة

والصِمامات والأجھزة، على النحو 
 :التالي

 
كاميرات إلكترونية سريعة قادرة على   -٢-ألف

نانوثانية أو  ٥٠الاستبانة في وقت يبلغ 



 

 

المنبعثة من الكاثود الضوئي قبل أن ترتطم بلوحة دريئة 
  السليكون؛تعزيز 

 
  الكھربائي لخلايا كير أو خلايا بوكلز؛-الغَلق البصري -٣
 
الصمامات المؤطـِّرة الأخرى وأجھزة التصوير المنطوية  -٤

على أشباه موصلات التي تبلغ سرعة احتجاز الصورة 
نانوثانية، وھي مصمّمة خصيصاً  ٥٠فيھا أقل من 

 .أعلاه ج-٤-باء-٥للكاميرات المذكورة في البند الفرعي 
 

  أقل؛
 

 
الصِمامات السريعة الخاصة بالكاميرات   -٣-ب

-٣—٤-باء-٥ البند الفرعيالمذكورة في 
 ؛٢-أ
 

 
إلكترونية (أو ذات مغالق إلكترونية) قادرة على  كاميرات مؤطـِّرة -ج  

المكونات القابلة لإعادة الشحن المصممة خصيصاً للاستخدام   -٤ التقاط الصور 
 مع كاميرات سريعة بھا 

ل مواصفات الأداء الواردة في    ھياكل مكونة من وحدات تجميعية والتي تُفَعِّ
 ؛٢-أ-٣-باء-٥أو  ١-أ-٣-باء-٥
 

رونات التزامنية، والمجمعات الدوارة المكونة وحدات الإلكت -٥
من توربينات، والمرايا والمَحامِل المصمّمة خصيصاً 

 .١-أ-٣-باء- ٥للكاميرات المحددة في البند الفرعي 
 

 
رة والمكونات اللازمة المصممة خصيصاً لھا على  -ب   الكاميرات المؤطِّ

 النحو التالي:
 

 رــــــأكب تسجيل معدلات ذات مؤطـِّرة كاميرات  -٥
 الثانية؛ في إطار ٢٢٥ ٠٠٠نــــــم

 
رة كاميرات  -٦  ٥٠ يبلغ وقت في الصور التقاط على قادرة مؤطِّ



 

 

  أقل؛ أو نانوثانية
 

رة وأجھزة تصوير منطوية على أشباه    -د صمامات مؤطِّ
لاستخدامھا مع الكاميرات المذكورة في البند موصلات 

 :النحو التاليعلى   ، وھي-ج-٤-باء-٥الفرعي 
 

صمامات تكثيف الصور المركّزة تقاربياً، والمجھّزة  -١
لة شفافة  بكاثود ضوئي موضوع فوق طبقة موصِّ
  لتخفيض المقاومة الصفائحية للكاثود الضوئي؛

 
ذات دريئة لتعزيز السليكون  صمامات فيديكون -٢

المحتجز، حيث يوجد نظام سريع يتيح احتجاز 
الإلكترونات الضوئية المنبعثة من الكاثود الضوئي قبل 

  أن ترتطم بلوحة دريئة تعزيز السليكون؛
 
  الكھربائي لخلايا كير أو خلايا بوكلز؛-الغَلق البصري -٣
 
 التصوير وأجھزة الأخرى المؤطـِّرة الصمامات  -٧

 احتجاز سرعة تبلغ التي موصلات أشباه على المنطوية
 فيھا )الغَلق( الصورة احتجاز سرعة تبلغ فيھا الصورة

ً  ومصممة ،أقل أو نانوثانية ٥٠ من أقل  خصيصا
-٣ ج-٤-باء-٥ الفرعي البند في المذكورة للكاميرات

 ؛٢-ب-٣-باء- ٥ أو ١-ب
 
ً  مصممة الشحن لإعادة قابلة مكونات  -٨  خصيصا

رة الكاميرات مع للاستخدام  ھياكل على المحتوية المؤطِّ



 

 

ل والتي تجميعية وحدات من مكونة  مواصفات تُفعِّ
 أو ١-ب-٣- باء-٥ يـــــالفرع البند في الواردة الأداء

 ؛٢-ب-٣-باء-٥
 
وحدات إلكترونات تزامنية، ومجمعات دوارة مكونة   -٥

خصيصاً من توربينات، ومرايا ومَحامِل مصمّمة 
أو  ١-ب- ٣-باء-٥ي ـــــــــددة فـــــــــللكاميرات المح

 .٢-ب-٣-باء-٥
 

الكاميرات المنطوية على أشباه موصلات أو صمامات إلكترونية  -ج
 والمكونات اللازمة المصمّمة خصيصاً لھا على النحو التالي:

 
 صمامات أو موصلات أشباه على منطوية كاميرات  -٤

 ٥٠ فيھا) الغَلق( الصورة احتجاز سرعة تبلغ إلكترونية
 أقل؛ أو نانوثانية

 
 وصمامات موصلات أشباه على منطوية تصوير أجھزة  -٥

) الغَلق( الصورة احتجاز سرعة تبلغ الصور لمكثفات
ً  ومصممة أقل، أو نانوثانية ٥٠ فيھا  خصيصا

 ؛١-ج-٣-باء-٥ الفرعي البند في المذكورة للكاميرات
 
) بوكلز خلايا أو كير خلايا( كھربائي-ضوئي غَلق أجھزة-٦

 أقل؛ أو نانوثانية ٥٠ فيھا) الغَلق( الصورة احتجاز سرعة تبلغ
 
مكونات قابلة لإعادة الشحن مصممة خصيصاً  -٤

للاستخدام مع الكاميرات المحتوية على ھياكل مكونة 



 

 

ل مواصفات الأداء  من وحدات تجميعية والتي تُفَعِّ
 .١-ج- ٣- باء- ٥الواردة في البند الفرعي 

 
الكاميرات الوحيدة الإطار ذات السرعة العالية  :ملحوظة تقنية

يمكن استخدامھا وحدھا في إنتاج صورة مفردة 
لحدث حيوي، أو يمكن الجمع بين العديد من ھذه 
ل بالتتابع لإنتاج صور  الكاميرات في نظام يشغَّ

 متعددة لحدث ما.
 
  ]٢٠١٣حزيران/يونيه  ١٤منذ  –لم تعد تُستخدَم [ -٤-باء-٥
 

 :أجھزة متخصصة لإجراء التجارب الھيدرودينامية، على النحو التالي -٥-باء-٥
 

كيلومتر  ١أجھزة قياس السرعة بالتداخل لقياس السرعات التي تتجاوز  -أ
  ميكروثانية؛ ١٠في الثانية خلال فواصل زمنية أقل من 

 
  غيغابَسكال؛ ١٠عدادات منغانين لقياس الضغوط التي تزيد عن  -ب
 
 . غيغابَسكال ١٠ناقلات الضغط من الكوارتز للضغوط التي تزيد عن  -ج

 
أجھزة قياس السرعة بالتداخل  -أ-٥-باء-٥يشمل البند الفرعي  :ملحوظة

 .مثل نظم قياس سرعة أي عاكس وأجھزة دوبلر لقياس التداخل
 

 لي:على النحو التاالھيدرودينامية، أجھزة متخصصة لإجراء التجارب  -٥-باء-٥

 
 ١أجھزة قياس السرعة بالتداخل لقياس السرعات التي تتجاوز  -أ

  ميكروثانية؛ ١٠كيلومتر في الثانية خلال فواصل زمنية أقل من 
 
الضغوط التي تزيد عن ضغط الصدمات القادرة على قياس عدادات  -ب

بما فيھا العدادات المصنوعة من المنغانين ، ؛غيغابَسكال ١٠
  والإيتربيوم والبولي فينيل ثنائي الفلوريد؛

 
. غيغابَسكال ١٠ناقلات الضغط من الكوارتز للضغوط التي تزيد عن  -ج
 

أجھزة قياس السرعة بالتداخل  -أ-٥-باء-٥يشمل البند الفرعي  :ملحوظة
مثل نظم قياس تداخل السرعة لأي عاكس، وأجھزة دوبلر 

ر لقياس سرعة الفوتونات لقياس التداخل بالليزر، وأجھزة دوبل
  .المعروفة أيضاً باسم أجھزة قياس سرعة اقتران تردّدين



 

 

 

 : مولِّدات نبض عالية السرعة تتسم بكلتا الخاصيتين التاليتين -٦-باء-٥
 

  أووم؛ ٥٥فلط ضمن حمل مقاوِمي يقل عن  ٦فلطية خارجة تزيد عن  -أ
 
 . بيكوثانية ٥٠٠يقل عن ´ زمن انتقال نبضات´و -ب
 

‘ زمن انتقال النبضة’يعرّف  - ب-٦-باء- ٥في البند الفرعي :ملحوظة تقنية
 . % من متسع الفولطية٩٠  % و١٠بأنه الفاصل الزمني بيــن 

 

، تتسم بكلتا ورؤوس النبض اللازمة لھامولِّدات نبض عالية السرعة،  -٦-باء-٥
 :الخاصيتين التاليتين

 
 أووم؛ ٥٥فلط ضمن حمل مقاوِمي يقل عن  ٦فلطية خارجة تزيد عن  -أ

 
 . بيكوثانية ٥٠٠يقل عن ´ زمن انتقال نبضاتو -ب
 

  :ملحوظتان تقنيتان ملحوظة تقنية
بأنه ‘ زمن انتقال النبضة’يعرّف  - ب-٦-باء- ٥في البند الفرعي -١

 . % من متسع الفلطية٩٠ % و١٠الفاصل الزمني بيــن 
 

مة لقبول وظيفة رؤوس  -٢ النبض ھي شبكات لتكوين الدافع مصمَّ
طور الفلطية وتشكيلھا ضمن مجموعة متنوعة من أشكال 

النبض يمكن أن تشمل النوع المستطيل، أو المثلث، أو الذي 
. يعمل بالطور، أو بالدافع، أو الأسُّي، أو الأحادي الدورة
 ورؤوس النبض يمكن أن تكون جزءاً لا يتجزأ من مولِّد

النبض، وقد تكون وحدة تجميعية قابلة لإعادة الشحن في 
لاً من الخارج.  الجھاز أو جھازاً موصَّ

 

أوعية وحجرات وحاويات المتفجرات الشديدة الانفجار وأجھزة الاحتواء  -٧-باء-٥ 
 المماثلة الأخرى

مة لاختبار المتفجرات الشديدة الانفجار أو الأجھزة المتفجرة      المصمَّ
 والتي تتسم بكلتا   

 الخاصيتين التاليتين:    
 



 

 

مة لتحتوي بالكامل انفجاراً يعادل   -أ كيلوغرام من مادة تي إن  ٢مصمَّ
 تي أو أكثر؛

 
وتوجد بھا عناصر تصميم أو سمات تمكِّن من نقل معلومات   -ب

 التشخيص أو القياس في الوقت الحقيقي أو في وقت متأخر.
 

 البرامج الحاسوبية -دال-٥
 

 . لا يوجد
 

 البرامج الحاسوبية -دال-٥
 

 . لا يوجد    
 
"البرامج الحاسوبية" أو مفاتيح/رموز التشفير المصمّمة خصيصاً لتعزيز  -١-دال-٥

أو إعفاء خصائص أداء المعدات غير الخاضعة للضوابط المنصوص 
بحيث تلبي أو تتجاوز الخصائص  -٣-باء-٥عليھا في البند الفرعي 

 .٣- باء- ٥الفرعي  المحددة في البند
 
"البرامج الحاسوبية" أو مفاتيح/رموز التشفير المصمّمة خصيصاً لتعزيز  -٢-دال-٥

أو إعفاء خصائص أداء المعدات الخاضعة للضوابط المنصوص 
 .٣-باء-٥عليھا في البند الفرعي 

 
 

وھي أطقم الإطلاق ومولِّدات النبض العاملة بالتيار العالي المُناظِرة لھا، -٢-ألف-٦
 :على النحو التالي

 
رات المتعددة الضوابط  -أ مة لتشغيل المفجِّ رات مصمَّ أطقم تشغيل مفجِّ

  أعلاه؛ -١-ألف-٦المذكورة في البند الفرعي 
 
 :مولِّدات نبض كھربائية نمطية (نابضات) تتسم بجميع الخصائص التالية -ب

أطقم الإطلاق ومولِّدات النبض العاملة بالتيار العالي المُناظِرة لھا،  -٢-ألف-٦
 :وھي على النحو التالي

 
رات -أ رات (نظم بدء، أجھزة إطلاق)،  أطقم تشغيل مفجِّ أطقم إطلاق مفجِّ

بما فيھا أطقم الإطلاق المشحونة إلكترونياً والمدفوعة تفجيرياً 
 ً مة لتشغيل والمدفوعة ضوئيا رات المتعددة الضوابط ، مصمَّ المفجِّ

  أعلاه؛ -١-ألف-٦المذكورة في البند الفرعي 



 

 

 
مة لاستخدامھا بطريقة تتطلب سھولة الحمل أو النقل -١ ، أو مصمَّ

  الاستخدام الشاق؛
 
  محاطة بغلاف مانع لتلوّثھا بالغبار؛و -٢
 
  ميكروثانية؛ ١٥قادرة على إطلاق طاقتھا في أقل من و -٣
 
  أمبير؛ ١٠٠لھا قدرة خرج تتجاوز و -٤
 
ميكروثانية ضمن أحمال تقل  ١٠يقل عن ´ زمن نھوض´ لھاو -٥

  أووم؛ ٤٠عن 
 
 
  سم؛ ٢٥٫٤لا يتجاوز أيٌّ من أبعادھا و -٦
 
 كيلوغراما؛ً ٢٥يقل وزنھا عن و -٧
 
محدّدة للتشغيل في درجات حرارة ممتدة المدى تتراوح بين و -٨

 ١٠٠درجة مئوية تحت الصفر إلى  ٥٠كلفـــن ( ٣٧٣و ٢٢٣
درجة مئوية فوق الصفر) أو محدّدة بما يناسب التطبيقات 

 . الفضائية الجوية
 

المصابيح اليدوية التي تعمل  -ب-٢-ألف-٦يشمل البند الفرعي  ملحوظة:
 . بصمامات الزنون الوميضية

 
زمن ´يعرّف  ، -٥-ب- ٢-ألف-٦في البند الفرعي  : ملحوظة تقنية

على أنه الفاصل الزمني اللازم لارتفاع التيار من ´ النھوض
 . % من قيمته عند مروره في حِمل مقاوِمي٩٠% إلى ١٠

 

 
مولِّدات نبض كھربائية نمطية (نابضات) تتسم بجميع الخصائص  -ب

 :التالية
 

مة لاستخدامھا بطريقة تتطلب سھولة الحمل أو النقل، أو  -١ مصمَّ
  الاستخدام الشاق؛

 
  لتلوّثھا بالغبار؛ محاطة بغلاف مانعو -٢
 
ميكروثانية  ١٥قادرة على إطلاق طاقتھا في أقل من و -٢ -٣

  ؛أووم ٤٠ضمن أحمال تقل عن 
 
  أمبير؛ ١٠٠لھا قدرة خرج تتجاوز و -٤-٣
 
ميكروثانية  ضمن أحمال تقل  ١٠يقل عن ´ زمن نھوض´ لھاو -٥

  أووم؛ ٤٠عن 
 
 
٦- 

  سم؛ ٣٠ ٢٥٫٤لا يتجاوز أيٌّ من أبعادھا و -٤
 
 كيلوغراما؛ً ٣٠ ٢٥يقل وزنھا عن و -٥ ٧
 
محدّدة للتشغيل في درجات حرارة ممتدة المدى تتراوح بين و -٦ ٨

 ١٠٠درجة مئوية تحت الصفر إلى  ٥٠كلفـــن ( ٣٧٣و ٢٢٣
درجة مئوية فوق الصفر) أو محدّدة بما يناسب التطبيقات 

 . الفضائية الجوية
 

 إطلاق دقيقة تتسم بجميع الخصائص التالية: وحدات  -ج
 



 

 

 مم؛ ٣٥لا يتجاوز أيٌّ من أبعادھا   -١  
 

 كيلو فلط؛ ١ودرجة فلطيتھا تساوي أو أكبر من   -٢  
 

 .nF ١٠٠وسعتھا مساوية أو أكبر من   -٣  
 

أطقم الإطلاق المدفوعة ضوئياً تشمل كلاً من الأطقم  ملحوظة:
 التي تعمل ببدء الليزر 

أما أطقم الإطلاق المدفوعة تفجيرياً فتشمل كلاً من نوعي . وبشحن الليزر  
أطقم الإطلاق التي تعمل بمتفجرات متبلِّرة ذات استقطاب كھربي 

البند الفرعي ويشمل . عفوي، وبمتفجرات عالية الإنفاذية المغنطيسية
المصابيح اليدوية التي تعمل بصمامات الزنون  - ب-٢-ألف-٦

 . الوميضية
 

زمن ´، يعرّف -٥-ب- ٢-ألف-٦في البند الفرعي  : ملحوظة تقنية  
على أنه الفاصل الزمني اللازم لارتفاع التيار من ´ النھوض

 . % من قيمته عند مروره في حِمل مقاوِمي٩٠% إلى ١٠
 

نظم مولِّدات النيوترونات، بما في ذلك الصمامات، التي تتسم بكلتا -٥-ألف-٦
 :الخاصيتين التاليتين

 
مة لتعمل بدون نظام تفريغ خارجي؛ -أ   مصمَّ
 
تستخدم التعجيل الإلكتروستاتي لإحداث تفاعل نووي بين التريتيوم و -ب

 .والديوتيريوم
 

نظم مولِّدات النيوترونات، بما في ذلك الصمامات، التي تتسم بكلتا  -٥-ألف-٦
 :الخاصيتين التاليتين

 
مة لتعمل بدون نظام تفريغ خارجي؛ -أ   مصمَّ
 
وتستخدم التعجيل الإلكتروستاتي لإحداث تفاعل نووي بين  -١ -ب

 ؛التريتيوم والديوتيريوم
أو تستخدم التعجيل الإلكتروستاتي لإحداث تفاعل نووي بين  -٢

 x١٠٩ ٣الديوتريوم والديوتيريوم وتكون قادرة على العمل بقدرة خرج 

 نيوترونات/ثانية أو أكبر.
 

الكھرمغنطيسي المستعرض التي توفر مسار حث خطوط الإرسال  -٦-ألف-٦ 



 

 

 منخفضاً للمفجرات ذات الخصائص التالية:
 

 فلط؛ كيلو ٢تتجاوز فلطيتھا درجة  -أ
 
 نانوھنري. ٢٠ من أقل وذات محاثة  -ب

 
% من وزنھا ٢مواد أو مخاليط شديدة الانفجار، تحتوي على أكثر من  -١-جيم-٦

 :من أيٍّ من المركّبات التالية
 

-HMX) (CAS 2691ي (ـــــرباعي مثيلين رباعي نترامين حلق -أ

  )؛41-0
 
 )؛RDX) (CAS-121-82-4أو ثلاثي مثيلين ثلاثي نترامين حلقي ( -ب

 
  )؛CAS 3058-38-6( (TATB) أو ثلاثي أمينو ثلاثي نتروبنزين -ج
 
 )؛CAS 20062-22-0(HNS) أو سداسي نتروستلبين ( -د

 
 ٣غرام/سم ١٫٨تزيد كثافتھا البلورية على أي مادة متفجرة  أو - ھـ

 .متر/ثانية ٨٠٠٠وتزيد سرعة التفجير فيھا على 
 

% من ٢مواد أو مخاليط شديدة الانفجار، تحتوي على أكثر من  -١-جيم-٦
 :وزنھا من أيٍّ من المركّبات التالية

 
  )؛HMX) (CAS 2691-41-0رباعي مثيلين رباعي نترامين حلقي ( -أ
 
  )؛RDX) (CAS-121-82-4أو ثلاثي مثيلين ثلاثي نترامين حلقي ( -ب
 
  )؛CAS 3058-38-6( (TATB) أو ثلاثي أمينو ثلاثي نتروبنزين -ج
 
 )؛0-22-CAS 20062( HNS)سداسي نتروستلبين (أو  -د

أكسيد  ٤٫٦- أمينو-٧فلوروكسان أو -أمينودينتروبنزو 
 (ADNBF) ١-نتروبنزوفيورازان

 
 ؛ CAS)97096-78-(1 - ھـ
 
أو  DADEن (ــــــــــــــدينتروإيثيلي- 2,2-وــديامين- 1,1أو   - ھـ

FOX7(3)-81-(CAS 145250؛ 
 
 ؛0)-49-(CAS 5213 (DNI)دينتروإيميدازول - 2,4أو   -و
 
) DAAFأو  DAAOFورازان (ـــــوأزوكسيفيـــــــــــــــــأو ديامين -ز

0)-89-(CAS 78644؛ 
 
 ؛6)-08-(CAS 1630  (DATB)ديامينوترينتروبنزينأو   -ح



 

 

 
 ؛DINGU (8)-04-(CAS 55510أو  DNGUأو دينتروغلايكلوريل (  -ط
 
 (PYX)ن ــــــروبايريديـــدينت- 3,5-مكرر (بيكرايلامينو)- 2,6أو   -ي

2)-89-(CAS 38082؛ 
 
سداسي نتروبايفينيل أو ديبيكراميد -′6,6,′4,4,′2,2-ديامينو- ′3,3أو   -ك

(DIPAM) 0)-44-(CAS 17215؛ 
 
 ؛3)-90-(CAS 78644 (DAAzF)أو ديامينوأروفيورازان   -ل
 
 (TNP)ن ـــــدازيـــــبايري d]-[4,5 بايريدازينو-تيترانترو- 1,4,5,8أو   -م

)9-04-229176 CAS(؛ 
 
 )؛0-22-CAS 20062( HNS)أو سداسي نتروستلبين ( -ن
 
وتزيد  ٣غرام/سم ١٫٨كثافتھا البلورية على  أي مادة متفجرة تزيد أو -س

 .متر/ثانية ٨٠٠٠سرعة التفجير فيھا على 
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